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Wynalazek dotyczy urządzenia do za¬
silania walców, wyrabiających rury bez
szwu, i składa się z oddzielnych dla każ¬
dego stołu walcowego dwóch wózków
lub sanek podawczych, które mogą być
używane dowolnie albo na zmianę. W ta¬
kim razie podczas zmiany kła na jednym
wózku, możemy walcować przy pomocy
drugiego wózka. Przy uszkodzeniach
mamy możność utrzymania ruchu o jed¬
nym wózku.

W ten sposób zwiększamy znacznie
wydajność danego zestawu walców, po¬
nieważ, w czasie pomiędzy dwoma bie¬
gami roboczemi, niema przerwy w pracy,
szczególnie długiej przy większej liczbie
zestawów, a wywołanej wymianą kła,
wymagającą wiele czasu.

Rysunek przedstawia schematycznie
dwie odmiany wykonania pomysłu. Ze¬

staw a, przedstawiony na lig. 1, przyj¬
muje surówkę na zmianę albo z wózka bf
albo z wózka c. Dla wtoczenia wózków
na prowadzący do zestawu a tor / służy
dwutorowa przesuwnica d z torami IIi III.
Przesuwnica otrzymuje napęd, np. od
pary hydraulicznych tłoków e i /. Trans¬
porter rolkowy, dowożący do walców
pustaki gy oznaczony jest przez-. Przez
i oznaczyliśmy skład zapasowych kłów.
Zamiast wózków b i c możemy oczy¬
wiście stosować sanki.

Urządzenie pracuje
stępujący:

Podczas walcowania
na wózku b pustaka, zmieniamy kieł na
wózku c i osadzamy na nim pustak g.
Z chwilą zakończenia walcowania pu¬
staka na wózku b, przetaczamy wózek
ten na tor // przesuwnicy. Przesuwnioę

w sposób na-

dostarczonego



ustawiamy wówczas w oznaczonem linjami
kreskowanemi położeniu; wózek c prze¬
tacza się z toru III na tor Ii podjeżdża
do walców, które niezwłocznie rozpo¬
czynają obróbkę nowego pustaka g.

Na fig. 2 przesuwnicę zastępuje roz¬
widlenie torów k; w widłach znajdują się
odpowiadające torom II i III tory IF i III.

Wózki b i c mogą przetaczać się do
walców a albo na zmianę, albo w do¬
wolnym porządku. Przyrząd działa zu¬
pełnie analogicznie do przyrządu przed¬
stawionego na fig. 1; niema tu po za tern
przesuwania przesuwnicy d. Wózek c'
może być natychmiast ku walcom prze¬
sunięty, bezpośrednio gdy tylko wózek b'
przejedzie przez rozwidlenie k.

Dla uniknięcia zwrotnicy i w szcze¬
gólności jej obsługi, zewnętrzne koła m i n
wózków b' i ć mają podwójne obrzeża
wieńców, wewnętrzne zaś koła o i p
w takim razie obrzeży nie mają wcale;

wskutek tego wózki b' i c' muszą się to¬
czyć ruchem przymusowym, każdy na
odpowiednim torze II i IIP.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Przyrząd zasilający walce, wyra-,
biające rury bez szwu, tern znamienny,
że każdy zestaw (a, a') ma dwa urzą¬
dzenia podąwcze (b, c, b', ć), działające
dowolnie albo na zmianę.

2. Przyrząd zasilający podług zastrz. 1,
tern znamienny, że urządzenia podąwcze
na wózkach (b9 c) lub na sankach, zo¬
stają razem wpoprzek na zmianę lub
w porządku dowolnym, przesuwane za-
pomocą przesuwnicy (d) ku walcom ro¬
boczym (a).

3. Przyrządzasilającypodługzastrz. 1
tern znamienny, że urządzenia podąwcze
umieszczone na wózkach (b't ć')} posuwają
się po dwóch torach, zbiegających się
przed walcami roboczemi.

Deutsche Maschinenfabrik A. — G.

Zastępca: A. L a s k i,
rzecznik patentowy.
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