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Wynalazek dotyczy urzadzenia do za-
silania walcow, wyrabiajacych rury bez
szwu, i sklada sie z oddzielnych dla kaz-
dego stolu walcowego dwodch woézkow
lub sanek podawczych, ktére moga by¢
nzywane dowolnie albo na zmiane. W ta-
kim razie podczas zmiany kla na jednym
wozku, mozemy walcowaé przy pomocy
drugiego wozka. Przy = uszkodzeniach
mamy mozno$¢ utrzymania ruchu o jed-
nym wdzku.

W' ten spos6b zwiekszamy znacznie
wydajnos¢- danego zestawu walcéw, po-
niewaz, w czasie pomiedzy dwoma bie-
gami roboczemi, niema przerwy w pracy,
szczegdlnie dlugiej przy wiekszej liczbie
zestaw6w, a wywolanej wymiang kla,
wymagajaca wiele czasu.

Rysunek przedstawia schematycznie
dwie odmiany wykonania pomyshu. Ze-

staw a, przedstawiony na fig. 1, przyj-
muje suréwke na zmiane albo z wozka 6,
albo z wézka ¢. Dla wtoczenia wézkow
na prowadzacy do zestawu a tor / sluzy
dwutorowa przesuwnica d z torami /71 ///.
Przesuwnica otrzymuje naped, np. od
pary hydraulicznych tlokéw e¢i f. Trans-
porter rolkowy, dowozacy do walcow
pustaki g, oznaczony jeSt przez h. Przez
¢ oznaczylismy sklad zapasowych klow.

- Zamiast wézkéow b 1 ¢ mozemy oczy-

wiscie stosowac sanki.

Urzadzenie pracu]e W spos6b na-
stepujacy:

Podczas walcowania dostarczonego
na woézku & pustaka; zmieniamy kiet na
woézku ¢ i osadzamy na nim pustak g.
Z chwila zakonczenia walcowania pu-
staka na wozku b, przetaczamy wozek
ten na tor // przesuwnicy. Przesuwnioe



ustawiamy wowczas w oznaczonem linjami
kreskowanemi polozeniu; wozek ¢ prze-
tacza sie z toru /// na tor /i podjezdza
do walcow, ktére niezwlocznie rozpo-
czynaja obrobke nowego pustaka g.

Na fig. 2 przesuwnice zastepujé roz-
widlenie torow 4; w widlach znajduja sie
odpowiadajace torom // i /// tory /7" i /1T

Woézki 6 i ¢ moga przetaczaé sie do
walcéow @ albo na zmiane, albo w do-
wolnym porzadku. Przyrzad dziala zu-
pelnie analogicznie do przyrzadu przed-
stawionego na fig. 1; niema tu po za tem
przesuwania przesuwnicy 4. Wozek ¢
- moze by¢ ndtychmiast ku walcom prze-
suniety, bezposrednio gdy tylko wozek &’
przejedzie przez rozwidlenie . '

Dla wunikniecia zwrotnicy i w szcze-
golnosci jej obstugi, zewnetrzne kola m in
wozkéw & i ¢ maja podwdjne obrzeza
wiencow, wewnetrzne za$ kola o i p
w takim razie obrzezy nie maja wecale;

wskutek tego wozki &' i ¢’ musza sie to-
czy¢ ruchem przymusowym, kazdy na

.odpowiednim torze /7' i II7.

Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad zasilajacy walce, wyra-
biajace rury bez szwu, tem znamienny,
ze ‘kazdy zestaw (a, @') ma dwa urza-
dzenia podawcze (b, ¢, &, ¢'), dzialajace
dowolnie albo na zmiane.

2. Przyrzadzasilajacy podlugzastrz. 1,
tem znamienny, ze urzadzenia podawcze

‘na wozkach (4, ¢) lub na sankach, zo-

staja razem wpoprzek na zmiane lub
w porzadku dowolnym, przesuwane za-
pomoca przesuwnicy (d) ku walcom ro-
boczym (a).

3. Przyrzadzasilajacy podlugzastrz. 1
tem znamienny, ze urzadzenia podawcze
umieszczone na wézkach (&, ¢'), posuwaja
sie po dwdch torach, zbiegajacych sie
przed walcami roboczemi.
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