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(54) Raffstore mit Flihrungsschienen.

(57) Ein Raffstore besitzt einen Lamellenbehang und Filhrungs-
schienen (10), in welchen die Lamellen mit Fiihrungsnippeln (12)
gefahrt sind. Ddmpfungselemente verhindern eine Gerdusch-

entwicklung beispielsweise bei Windeinwirkung. Um die bisher 12
verwendeten Keder vermeiden zu kdnnen, wird vorgeschlagen,

die elastischen Dampfungselemente (24, 26) an den Fiihrungs-

nippeln (12) im Kontaktbereich mit den Fiihrungsschienen (10,

32) vorzusehen. Dadurch kann die aufwendige Montage von Ke- 16

dern an den Fihrungsschienen bei dennoch guter Dampfungs-
wirkung entfallen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung befasst sich mit einer Raffstore mit einem aus einer Vielzahl von Lamellen bestehenden Behang und
seitlichen Fihrungsschienen, in welchen die Lamellen mit Hilfe von an ihren Langsenden vorgesehenen Fiihrungsnippeln
gefihrt sind, wobei zwischen der Flhrungsschiene und den Fiihrungsnippeln Ddmpfungselemente vorgesehen sind.

[0002] Insbesondere zur Gerauschdampfung ist es bei bekannten Raffstoreanlagen tiblich, Dampfungslippen beispiels-
weise in der Form von PVC-Kedern vorzusehen, die in entsprechende Kedernuten in den Fiihrungsschienen eingezogen
sind. Die Keder aus weichem Material verhindern ein Anschlagen der Fihrungsnippel an dem harten Material der Fuh-
rungsschiene, wodurch eine gewinschte Gerduschminderung erreicht wird. Nachteilig bei derartigen Raffstoreanlagen ist,
dass das Einziehen der jeweils zwei Keder pro Flihrungsschiene zu erheblichen Fertigungsmehrkosten fihrt. Neben den
reinen Materialkosten fiir den Keder ist auch die Montage des Keders selbst sehr aufwendig, wobei der hohe Zeitaufwand
dieses Fertigungsschrittes insgesamt die Durchlaufzeiten fur die Flihrungsschienen in der Produktion betrachtlich erhéht.

[0003] Die Aufgabe der vorliegenden Eriindung besteht darin, eine Raffstore der eingangs beschriebenen Art zu schaffen,
der einerseits die gewilinschte Dampfung aufweist und andererseits den umstandlich zu montierenden Keder vermeidet.

[0004] Erfindungsgeméss wird die Aufgabe dadurch geldst, dass die Dadmpfungselemente an den Fihrungsnippeln im
Kontaktbereich mit den Flhrungsschienen vorgesehen sind.

[0005] Die erfindungsgemésse Raffstore bietet den Vorteil, dass aufgrund der Dadmpfungselemente an den Fihrungsnip-
peln der Keder aus dadmpfendem Weichmaterial im Bereich der Filhrungsschienen entfallen kann, so dass die Fertigung
der Fuhrungsschienen erheblich vereinfacht und verbilligt wird.

[0006] Wahrend bei den Kedern auch gewisse Beschréankungen bezuglich der Querschnittsform bestanden, die nicht im-
mer zu spielfreien und damit gerduschfreien Dampfungslippen mit Bezug auf die Fihrungsschienen erméglichten, besteht
im Bereich der Flihrungsnippel ein erweiterter Gestaltungsspielraum, so dass sich auch eine bessere Gerduschdammung
realisieren |asst.

[0007] Fur die Art und Anbringung der Dampfungselemente an dem Fihrungsnippel sind grundsatzlich verschiedene Aus-
fuhrungsformen denkbar. Bei einer ersten Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass der Fihrungsnippel in 2-Komponenten-
Technologie gefertigt ist, wobei in den Kontaktbereichen eine Weichkomponente als Dampfungselement auf eine hértere
Tragerkomponente aufgespritzt ist. Ein geeignetes Kunststoffmaterial fir die Weichkomponente ist beispielsweise TPU
(thermoplastisches Polyurethan). Die Herstellung eines solchen 2-Komponenten-Fluhrungsnippels kann beispielsweise im
Indexplatten-Verfahren erfolgen, wobei die Weichkomponente aufgrund ihrer ddmpfenden Eigenschaften die Geradusch-
dampfung Gbernimmt. Die Bereiche, auf denen die Weichkomponente aufgetragen wird, kénnen dabei einfach entspre-
chend der gegebenen Geometrie gewéhlt werden.

[0008] Anstelle eines Fiihrungsnippels in 2-Komponenten-Technologie ist es auch denkbar, in den Kontaktbereichen fe-
dernd nachgiebige Elemente an den Fiihrungsnippeln anzubringen. Diese federnden Elemente kénnen sich beispielswei-
se bei Windstdssen an den Flhrungsnippel anlegen, wobei sie auch dampfende Eigenschaften besitzen, so dass die
Stossenergie aufgezehrt wird. Nach der Stosseinwirkung bewegen sich die federnden Elemente elastisch in ihre Aus-
gangsposition zuriick, wodurch der Flhrungsnippel wieder mit Bezug auf die Fihrungsschiene ausgerichtet wird.

[0009] Eine weitere Mdglichkeit der Gestaltung eines Dampfungselements besteht darin, in den Kontaktbereichen des
Flhrungsnippels Beflockungen aufzubringen. Die Fasern einer solchen Beflockung wirken &hnlich wie die zuvor beschrie-
benen federnden Elemente, wenn es infolge von Windeinwirkung zu einer Verlagerung der Lamellen und damit der Fiih-
rungsnippel relativ zu den Flihrungsschienen kommt. Bei der Beflockung wird zunachst der Kontaktbereich mit Klebstoff
versehen und anschliessend werden z.B. Textilfasern durch Aufstreuen oder Aufblasen aufgebracht.

[0010] Um im Zusammenwirken mit vorzugsweise im Querschnitt C-férmig ausgebildeten Profilschienen eine gute Damp-
fungswirkung bei gleichzeitig guter Fiihrung zu erreichen, bestehen die Flhrungsnippel vorzugsweise jeweils im Wesent-
lichen aus einem flachigen Flanschteil zur Festlegung an Lamellenkérpern der Lamellen, einem Fiuhrungskopf, der in der
Flhrungsschiene lauft, und einem Fuhrungsnippelhals, der den Flanschteil mit dem Flhrungskopf verbindet, wobei we-
nigstens der Fihrungsnippelhals jeweils mit einem Dampfungselement versehen ist.

[0011] Diese Ausbildung tragt dem Umstand Rechnung, dass eine Berlhrung zwischen der Fiihrungsschiene und einem
solchen Flhrungsnippel in der Regel zwischen den nach innen abgewinkelten Schenkelenden im Bereich eines Flhrungs-
schlitzes der FlUhrungsschiene und dem Fihrungsnippelhals erfolgt, so dass das Aufbringen einer Weichkomponente,
einer Beflockung oder das Anbringen von federnden Elementen in diesem Bereich fiir eine gute Gerduschdammung be-
sonders wichtig ist.

[0012] Darlber hinaus sind bevorzugt jeweils die dem Flhrungsnippelhals zugewandten Flanken des Flanschteiles und/
oder die dem Fuhrungsnippelhals zugewandten Flanken der Fihrungskdpfe mit Dampfungselementen versehen, um auch
im Falle von axialen Verlagerungen des Behangs oder einzelner Lamellen fir eine gute Gerduschdampfung sorgen zu
kénnen.

[0013] In einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass an dem Fihrungsnippelhals der Filhrungs-
nippel jeweils ein Ringelement drehbar gelagert ist, welches das Dampfungselement, insbesondere eine Weichkompo-
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nente am Aussenumfang des Ringelements, tragt. Die drehbare Lagerung des Ringelements vermeidet einen Slip-Stick-
Effekt, der Gerdusche und eine ruckartige Bewegung des Behangs beim Auf- oder Abfahren verursachen kann, wenn beim
Ein- oder Ausfahren des Behangs der Flhrungsnippel in Kontakt mit der Fihrungsschiene gelangt, da sich das Ringele-
ment in einem solchen Fall aufgrund des relativ hohen Reibkoeffizienten des Ddmmmaterials leicht drehen kann. Da der
Aussendurchmesser des Ringelements mit dem Dampfungselement kleiner als die Breite des Fihrungsschlitzes ist, kann
das Ringelement immer sicher an einer Flanke des Flhrungsschlitzes abrollen. Fir eine besonders reibarme Lagerung
kann zwischen dem Fihrungsnippelhals und dem Ringelement ein Gleitlager vorgesehen sein, wobei der Fihrungsnip-
pelhals und das Ringelement aus Materialien bestehen kénnen, die sich als Gleitlagerpaarung eignen. Gegebenenfalls
kann auch ein Schmiermittel im Spalt zwischen dem Ringelement und dem Fuhrungsnippelhals vorgesehen sein.

[0014] Eine weitere vorteilhafte Massnahme zur Verbesserung der Dampfungswirkung und zur Verminderung von Ver-
schleiss besteht darin, dass die im Querschnitt im Wesentlichen C-férmige FlUhrungsschienen im Bereich ihrer Fihrungs-
schlitze an den Schenkelenden im Wesentlichen parallel zu den Flhrungsnippelhals ausgerichtete Anlagefldchen aufwei-
sen, die vorzugsweise leicht konvex ausgeformt sind. Durch diese Ausbildung wird ein Anschlag der Dampfungselemente
an den Anlageflachen bei Behangbewegung definiert, wobei die grossflachige Ausbildung durch die Erstreckung in Rich-
tung des Fuhrungsnippelhalses auch vermeidet, dass sich im Laufe der Zeit die Schenkelenden in das vergleichsweise
weiche Dampfungsmaterial einarbeiten kdnnen.

[0015] Nachfolgend wird anhand der beigeflgten Zeichnungen naher auf Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung eingegan-
gen.

Es zeigen:
Fig. 1 einen Schnitt einer Fihrungsschiene mit einem darin gefihrten Fihrungsnippel;
Fig. 2 einen Schnitt einer weiteren Ausflihrungsform eines Filhrungsnippels durch dessen
FUhrungsnippelhals;
Fig. 3 eine Draufsicht auf eine weitere Ausfihrungsform eines Flhrungsnippels;
Fig. 4 einen Schnitt durch den Flhrungsnippelhals einer weiteren Ausflihrungsform eines
Flhrungsnippels.

[0016] In Fig. 1 ist eine Flhrungsschiene 10 mit im Wesentlichen C-férmigem Querschnitt gezeigt, die zur Flhrung eines
Lamellenbehangs (nicht gezeigt) einer Raffstoreanlage vorgesehen ist. Zur Fiihrung sind an den L&ngsenden der Lamel-
lenkdrper (nicht gezeigt) jeweils Fihrungsnippel 12 vorgesehen, die im Wesentlichen aus einem flachigen Flanschteil 14
mit Montagezapfen 16, einem in dem Hohlprofil der Fihrungsschiene 10 gefuhrten Fihrungskopf 18 und einem den Fih-
rungskopf 18 mit dem Flanschteil 14 verbindenden Fihrungsnippelhals 20 bestehen. Zur Montage des Flhrungsnippels
12 an den Lamellenkérpern werden die Montagezapfen 16 durch entsprechende Bohrungen in den Lamellenkérper ge-
steckt und anschliessend verschweisst oder vernietet, wobei die Art der Anbringung nicht Gegenstand der vorliegenden
Anmeldung ist.

[0017] Zur Gerduschdampfung ist anstelle der ansonsten tblichen Keder im Bereich der Fihrungsschiene vorgesehen,
dass der Fiihrungsnippel 12 in 2-Komponenten-Technologie gefertigt ist, wobei auf einer harten Werkstoffkomponente aus
Kunststoff, die den Flanschteil 14, den inneren Flhrungsnippelhals und den Fuhrungskopf 18 bildet, im Bereich des Fih-
rungsnippelhalses 20 am Aussenumfang eine Weichkomponente 24 und auch am Flanschteil 14 in dem der Filhrungs-
schiene 10 zugewandten Bereich eine Weichkomponente 26 aufgespritzt ist. Diese Weichkomponente besteht vorzugs-
weise aus thermoplastischem Polyurethan (TPU).

[0018] Der Fiihrungsnippel 12 ragt mit seinem Fihrungsnippelhals 20 durch einen Flihrungsschlitz 28 der Fihrungsschie-
ne 10, wobei der FUhrungskopf 18 verhindert, dass der Fihrungsnippel 12 aus der Fiihrungsschiene 10 gezogen werden
kann. Die Schenkelenden 30 der Filhrungsschiene im Bereich des Fuhrungsschlitzes 28 sind lber die gesamte Lange
der Fihrungsschiene 10 als sich im Wesentlichen parallel zum Flhrungsnippelhals 20 erstreckende Anlageflachen 32
ausgebildet, um einen grossflachigen Kontakt zwischen den Anlageflachen 32, die leicht konvex ausgebildet sind, und
der Weichkomponente 24 im Bereich des FUhrungsnippelhalses 20 zu erméglichen. Durch die grossflachige Ausbildung
wird in Verbindung mit der konvexen Ausbildung verhindert, dass die Weichkomponente 24 beim Verfahren des Behangs
friihzeitig verschleisst. Bei einer Axialverlagerung der Lamelle gelangt die Weichkomponente des Flanschteils 14 in stirn-
seitige Anlage der verldangerten Schenkelenden 28, so dass auch insoweit eine Gerduschdampfung gegeben ist. Gege-
benenfalls ist es auch denkbar, die den Schenkelenden zugewandte Seite des Fihrungskopfes 18 mit einer Weichkompo-
nente auszubilden, wobei allerdings in der Regel durch die beidseitige Anordnung von Fihrungsschienen ein Kontakt des
Flhrungskopfes 18 mit dem metallischen Profil der Fihrungsschiene 10 vermieden werden kann. Die Flhrungsschiene
10 wird vorzugsweise als Strang-Pressprofil hergestellt.

[0019] In Fig. 2 ist eine weitere Ausfihrungsform eines Flhrungsnippels 112 gezeigt, der grundsétzlich einen ahnlichen
Aufbau wie der in Fig. 1 gezeigte Fihrungsnippel 12 mit einem Flanschteil 114, Montagezapfen 116 und einem Fih-
rungsnippelhals 120 besitzt, wobei durch die Schnittdarstellung durch den Fuhrungsnippelhals 20 der Fiihrungskopf nicht
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sichtbar ist. Um in Verbindung mit einer Flihrungsschiene eine gerduschddmmende Wirkung zu erreichen, sind an dem
Fahrungsnippelhals 120 federnde Elemente 124 angebracht, die bei einer Verlagerung des Fihrungsnippels sich an die
Anlageflachen 32 einer Fiihrungsschiene 10 anlegen und dabei elastisch verformt werden. Gleichzeitig besitzen sie ge-
wisse Dampfungseigenschaft, so dass kein schlagartiges Rickfedern der Fihrungsnippel 112 nach dem Nachlassen bei-
spielsweise einer Windeinwirkung zu befiirchten ist, sondern eine relativ langsame Riickstellung erfolgt, die nicht zu einer
Gerauschentwicklung fuhrt.

[0020] Bei einer weiteren Ausflihrungsform eines Filhrungsnippels 212, der in Fig. 3 als Ansicht gezeigt ist, sind zum Er-
reichen einer gerduschddmmenden Wirkung der Fiihrungsnippelhals 220 und der Filhrungskopf 218 — Letzterer an seiner
dem Fuhrungsnippelhals 220 zugewandten Flanke — mit einer Beflockung 224 versehen, die ein hartes Anschlagen des
Flhrungsnippels 212 an den Anlageflachen 32 der Filhrungsschiene vermeidet. Der Flanschteil 214 des Fiihrungsnippels
212 entspricht den Flanschteilen der zuvor beschriebenen Ausflihrungsformen.

[0021] Die in Fig. 4 im Schnitt durch den Flhrungsnippelhals 320 gezeigte Ausfihrungsform eines Fiihrungsnippels 312
sieht vor, dass ein eine Weichkomponente 324 tragendes Ringelement 325 drehbar auf dem Fihrungsnippelhals 320
gelagert ist. Der Fihrungskopf und der Flanschteil 314 mit dem Montagezapfen 316 entsprechen wiederum der in Fig. 1
gezeigten Ausflihrungsform. Das Ringelement 325 bildet mit dem Fiihrungsnippelhals 320 ein Gleitlager mit einem Lager-
spalt 327, wobei als Materialien flr den Fihrungsnippelhals 320 und das Ringelement 325 geeignete Gleitlagerwerkstoffe
Verwendung finden kénnen. Der Lagerspalt 327 kann gegebenenfalls mit einem geeigneten Schmiermittel befillt sein. Die
Ausbildung eines Gleitlagers vermeidet insbesondere beim Ein- und Ausfahren des Behangs der Sonnenschutzanlage,
dass es durch einen Slip-Stick-Effekt zu einer Gleit-/Rutschbewegung kommt, die wiederum fiir eine Gerduschentwicklung
sorgen kann. Sobald die Weichkomponente 324 entlang einer Anlagefliche 32 der Fiihrungsschiene bewegt wird, setzt
eine Drehbewegung des Ringelements 325 ein, so dass das Ringelement sicher abrollen kann und ein Slip-Stick-Effekt
sicher vermieden wird. Ein weiterer Vorteil einer solchen Ausbildung des Fihrungsnippels 312 besteht darin, dass die
Weichkomponente 324 mit ihrem vergleichsweise hohen Reibkoeffizienten nicht immer mit der gleichen Stelle an den
Anlageflachen beim Ein- und Ausfahren reibt, sondern Gber ihren Umfang abrollt, wodurch ihr Verschleiss erheblich ver-
mindert werden kann.

Patentanspriiche

1. Raffstore mit einem aus einer Vielzahl von Lamellen bestehenden Behang und seitlichen Fiihrungsschienen (10), in
welchen die Lamellen mit Hilfe von an ihren Langsenden vorgesehenen Flhrungsnippeln (12; 112; 212; 312) gefiihrt
sind, wobei zwischen der Fihrungsschiene (10, 28) und den Fihrungsnippeln (12, 20; 112, 120; 212, 220; 312, 320)
Dampfungselemente vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass die elastischen Dampfungselemente (24, 26;
124; 224; 324) an dem Fuhrungsnippel (12, 112; 212; 312) im Kontaktbereich mit den Flhrungsschienen (10, 28,
32) vorgesehen sind.

2. Raffstore nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Flihrungsnippel (12; 312) in 2-Komponenten-Techno-
logie gefertigt ist, wobei in den Kontaktbereichen eine Weichkomponente (24, 26; 324) als Dampfungselement auf
eine hértere Tragerkomponente (20; 325) aufgespritzt ist.

3. Raffstore nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Weichkomponente (24; 324) aus thermoplastischem
Polyurethan besteht.

4. Raffstore nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in den Kontaktbereichen federnde nachgiebige Elemente
(124) an den Flhrungsnippeln (112) angebracht sind.

5. Raffstore nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in den Kontaktbereichen der Fihrungsnippel (212) Beflo-
ckungen (224) zur Ausbildung der Dampfungselemente aufgebracht sind.

6. Raffstore nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Flhrungsnippel (12; 112, 212; 312) jeweils im We-
sentlichen aus einem flachigen Flanschteil (14; 114; 214; 314) zur Festlegung eines Lamellenkérpers der Lamelle,
einem Fuhrungskopf (18; 218), der in der Fihrungsschiene (10) lauft, und einem Flhrungsnippelhals (20; 120; 220;
320) besteht, der den Fuhrungskopf mit dem Flanschteil verbindet, wobei wenigstens der Flhrungsnippelhals (20;
120; 220, 320) jeweils mit einem Dampfungselement (24; 124; 224; 324) versehen ist.

7. Raffstore nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils die dem Fihrungsnippelhals (20) zugewandten
Flanken (26) des Flanschteils (14) und/oder die dem Filhrungsnippelhals (220) zugewandten Flanken der Fihrungs-
kopfe (218) mit Dampfungselementen (26; 224) versehen sind.

8. Raffstore nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils an dem Fiihrungsnippelhals (320) ein Ring-
element (325) drehbar gelagert ist, welches das Dampfungselement (324) tragt.

9. Raffstore nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Fihrungsnippelhals (320) und dem Ring-
element (325) ein Gleitlager (327) vorgesehen ist.

10. Raffstore nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Filhrungsschienen (10)
einen im Wesentlichen C-férmigen Querschnitt mit jeweils einem Flhrungsschlitz (28) besitzen, durch welchen die
Flhrungsnippel (12; 112; 212; 312) ragen, wobei an den Schenkelenden (30) im Bereich der Flhrungsschlitze (28)
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sich im Wesentlichen parallel zu den Filhrungsnippelhédlsen (20; 120; 220, 320) erstreckende Anlageflachen (32)
vorgesehen sind.

11. Raffstore nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Anlagefléachen (32) konvex ausgebildet sind.
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