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W aparatach elekirycznych, np. w od-
tacznikach, wylacznikach, lub prostowni-
kach mechanicznych, wykonujacych ruch
obrotowy trzeba nieraz stosowaé izclowa-
ne waly napedowe, podlegajace bardzo
znacznym sitom skrecajgcym.

Jezeli do sporzadzenia takich walow,
podlegajacych skrecaniu a zarazem napie-
ciu elekirycznemu ma byé uzyty material
ceramiczny, to jest si¢ zmuszonym do na-
dania ich przekrojowi wymiaréw tak wiel-
kich, ze waga ich i cena uniemozliwilyby
ich zastosowanie w praktyce.

Celem niniejszego wynalazku jest usu-
niecie tej niedogodnosci. Istota wynalazku
polega na tym, ze poddanemu skrecaniu

walowi napedowemu z materiatu ceramicz-
nego nadaje sie posta¢ umieszczonego cen-
tralnie trzonu, zaopatrzonego w zeberka,
o.aczajgce go wzdtuz linii srubowej.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
kiad wykonania walu napedowego wedlug
wynalazku. Poddany sitom skrecajacym
wal z materialu ceramicznego sklada sie
ze $rodkowego trzonu cylindrycznego 1, do
ktérego przymocowane jest srubowe ze-
berko 2. Korice walu posiadajg wglebie-
nia 3, ktére umozliwiaja przymocowanie
do 'trzonu izolacyjnego metalowych nasa-
dek przez zatopienie, zacisnigecie lub w ja-
kikolwiek inny sposéb. Srubowe zeberko
dochodzi do koncéow walu napedowego, a



mianowicie do wiericow 4. Czesci zeberka,
znajdujace si¢ na s$rodkowej czesci waly,
zwigkszaja moment bezwladnosci przekro-
ju trzonu, poddanego dziataniu sit skre-
cajacych, wskutek czego przy danej wiel-
kosci sil skrecajacych zmniejsza sie wy-
wolane przez nie naprezenie. Obecnosé ze-
berek powoduje zatem wzmocnienie prze-
kroju, co pozwala na zmniejszenie tego
przekroju i daje nowe korzysci z punktu
widzenia wylirzymalosci na skrecanie, a
takze wagi, wielkosci zajetego miejsca
i ceny.

Wynalazek obejmuje réwniez postaé
wykonania watu napedowego z kilkoma ze-
berkami srubowymi zamiast jednego. W
tym przypadku zaleca sie zeberka te roz-
mie$ci¢ réwnomiernie na powierzchni cen-
tralnego trzonu izolacyjnego, tj. osadzié je
w ten sposob, aby przekro6j prostopadty do
osi podluznej walu przyjal postaé syme-
trycznej gwiazdy kilkoramiennej. Jezeli
$rodkowy trzon izolacyjny ma ksztalt wal-
ca, a liczba $rubowych zeberek jest parzy-
sta, to konce ich s3 umieszczone srednico-
wo przeciwlegle. Jezeli wal napedowy ma
byé stosowany na oiwartym powietrzu, to
mozna wiericom 4 nadaé¢ postaé¢ kloszy,
a zeberka mozna tak odgia¢é, aby zapew-
nialy dostateczne napiecie przeskoku na
mokro. Srodkowy trzon izolacyjny moze
byé¢ pelny lub wydrazony. Wal napedowy
z materialu ceramicznego moze by¢ wyko-
nany w calosci przez odlanie lub uformo-
wanie Zeberek przez wyzlobienie masyw-
nego bloku walcowego o zewne.rznej $red-
nicy réwnej zewngirznej srednicy gotowego
walu napedowego. Wal napedowy mozna
rowniez wytworzy¢é przez
i przylepienie zeberek do trzonu srodko-
wego przed wypaleniem.

nawinigcie

W przypadku gdy para sit skrecajacych
ma dziala¢ stale w tym samym kierunkuy,

mozna zastosowaé taki kierunek skretu ze-

berek, aby pracowaly na sciskanie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Wal napedowy z materiatu cera-
micznego poddany skrecaniu i mnapieciu
elektryczneml, przeznaczony do aparatow
wysokiego mnapiecia, znamienny tym, ze
jest wykonany w postaci ‘trzonu, zaopa-
trzonego w jedno lub wieksza liczbe zebe-
rek, otaczajacych ten trzon wzdiuz linii
srubowe;j.

2. Watl napedowy wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze zeberka srubowe maja ten
sam wspolny skok skretu i sa rozmieszczo-
ne rownomiernie dokota trzonu srodko-
wego.

3. Wal napedowy wedtug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze trzon srodkowy ma ksztatt
walca.

4. Wal napedowy wedlug zastrz. 1—3,
pracujacy na skrecanie w jednym kierun-
ku, znamienny tym, ze zeberko srubowe
wzglednie zeberka srubowe posiadaja taki
kierunek skretu, iz pracuja stale na $ci-
skanie,

5. Sposéb wyrobu walu napedowego
wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze
trzon odlewa sie w caltosci z otaczajacymi
go zeberkami $rubowymi.

6. Sposéb wyrobu watu napedowego
wedtug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze zZe-
berka srubowe formuje sie przez wyzla-
b anie masywnego bloku walcowego o sred-
nicy zewnetrznej roéwnej $rednicy ze-
wnetrznej gotowego walu napedowego.

7. Sposéb wyrobu walu napedowego
wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, Zze
zeberka nawija sie na trzon i przylepia sieg
do tego trzona przed procesem wypalania.
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