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Sposéb wytwarzania stopéw spiekanych-
Patent trwa od dnia 14 sierpnia 1956 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wyblwarzania sto-
péw spiekanych, ktére skladaja sie z czystych
tlenkéw lub stanowia mieszanine materialow
wyjsciowych, tlenkowych, weglikowych i/lub me-
talicznych, przy czym czeé¢ weglikowych i/lub
skladnikéw metalicznych moze byé¢ zastgpiona
borkami lub azotkami.

Dazenie techniki, zwiaszcza techniki obrébki
skrawaniem do zastosowania coraz wigkszych
szybkosci skrawania, przyczymilo sie do zwréce-
nia w ostatnich czasach szczegélnej uwagj ha
tworzywa tlenkowo-ceramiczne jako materialy
skrawajace. Znane jest juz kilka rodzajéw two-
rzyw tlenkowoteramicznych o réznych skladach
chemicznych, nadajacych sie szczegdlnie dobrze
do celéw obrébki skrawamiem. Na przyklad zna-
ne sa tworzywa utworzone z czystych tlenkow.

" Propomowano juz rowniez dodawanie do tlenko-

wych skiadnikéw podstawowych dodatkéw me-
talicznych w celu zwiekszenia wytrzymatosci
i zdolnodci odprowadzenia ciepla oraz w celu
zmniejszenia porowatoéci, przy czym takie do-
datki spelniajg réwniez role spoiwa dla twardych
sktadnikéw tlenkowych. Stwierdzono réwniez, ze
dodatki metaliczne polepszajgq plastycznosé . tlen-
kow. Jako tlenkowe skladniki podstawowe naj-

lepiej jest sbosowaé tlemek glinu o duzym stopniu
czystosci i odpowiednim uziarnieniu, ktéry pod-
daje sie uprzedniemu prazeniu w celu uzysicania
tlenku o zgdanej krystalizacji.

Jako dodatki metaliczne stosuje sie zwilaszcza
metale grupy zelaza w ilo§ci nie przekraczajgcee]j
30%s wagowo, Mozna stosowaé r6wniez inne me-
tale jako dodatki lub jako $rodkj wigzace, np.
metale trudnotopliwe jak wolfram, molibden
itp. Znane jest rowmiez stosowanie imnych tlen-
kow niz tlenek glinu jako twardy materiat pod-
stawowy lub réwniez twarde mieszaniny tlenkéw,
np. tlenkow glinu i tytann. Wreszcie nalezy nad-
mieni¢, ze zbadano juz réwmiez mogliwosci za-
stgpienia czeSci tlenkowych skiadnikow podsta- .
wowych weglilkamj lub mieszaning weglikéw
ciezkich metali 1V, V i VI grupy ukiadu okreso-
wego. Wedlug najnowszego s'‘anu techniki obec-
nej, np. w sprawie wytwarzania tworzywa skra-
wajacego, uryskuje sie iwardsze skiadniki pod-
stawowe z mieszaniny tlenku glinu i weglika
molibdenu lub flenku glinu i weglika tytanu.
Do takich twardych skladnikéw podstawowych
mozna dodawaé jako spoiwa skladnikow meta-
licznych, jak przy czystych tlenkach ceramicz-
nych.



Przy wy‘twmﬁuu Znanych tworzyw tlenkowo-
cerafhlcznych b tlenkowo-'weghkowo-ceramcz—
:__';njch przy dodatku lub bez dodatku skladnikéw
metalicznych posiepuje sie wediug zwyklych spo-
sob6w metalurgii proszkéw. Wystepowata tu jed-
nak ta niedogodnoéé, ze nie jest mozliwe ekono-
miczne spiekanie ksztattek bez dalszej obrobki uzy-
skanych spiekéow. Celowe jest zauwazyé, ze spie-
kanie w atmosferze dowolnej wymaga stosowania
odpowiedniego urzadzenia piecowego, umozliwia-
jacego obrotke cieplng w powietrzu w -tempera-
turze 1700 — 1850°C, W braku takiego odpowied-
niego urzidzenia piecowego, nadajgcego .si¢ do
zastosowania przemyslowego, mozna spiekanie
przeprowadzi¢ w krotkozwarciowym piecu weg-
lowym. Przy spiekaniu ksztaltek z tworzywa tlen-

kowo - weglikowo * ceramicznego dobrze dziala®@

wytworzona w piecu atmosfera redukcyjna (weg-
lowa), ktora' zapob.ega odweglaniu i ewentual-
nie rozpadowi weglikéw. Wiszystkie opisane wy-
zej sposoby spiekania tworzyw tlenkowo-cerami-
cznych nle zapobiegaja jednak wykrzywianiu lub
paczeniu sie ksz'attek podczas spiekania oraz
czeSciowemu wykruszaniu sie warstwy brzego-
wej. Mozna przyjgé, ze wykruszenie warstwy
brzegowej jest zwigzane z dzialaniem atmosfery
na spiekane ksztatki. Stwierdzono réwniez, :ze
cisnienie par skiadnika spieku bywa tak wysokie,
Ze powoduje to wykruszenie sig ich warstwy
brzegowej. Okolicznoéé ta prowadzi do tego, ze
staje-sie konieczne poddawanie ksztatbek spie-
czonych dokladnej i kosztownej obrébee szli-

fawaniem. Z tego wzgledu proponowano jui_

przeprowadzaé spiekanie pod zwiekszonym ci$-
nieniem, Jakkolwiek daje to juz wymienione ko-
rzy$ci, to jednak ze wzgledéw gospodarczych nie
nalezy stosowaé¢ kosztownego spiekania pod
ci$énieniem, np. przy wytwarzaniu plytek skra-
wajacych, ' )
Stwierdzono nieoczekiwamie, ze mozliwe jest
usuniecie powyzszych niedogodnosci, gdy brykie-
ty ze sproszkowanych materialéw umiesci sie
w warstwie ochronnej z tlenkéw trudnotopliwych,
np. -tlenku glinowego. Umieszczenie takie bry-
kiet6w moze polegaé na wszechs'ronnym otocze-
niu ich tlenkowym proszkiem ochronnym, jak

réwniez mozliwe jest wprasowanie brykietow:

do proszku ochronnego. Ponadto celowe jest sto-
sowanie podczas spiekania gazéw -ochronnych.

CWD 34/Ga. GDA-608.

Jest to zwlaszcza konieczne, gdy spiekj s wy-
“"konane z mieszaniny tlenkowo-weglikowej. Przy
obrébce takich spiekéw nalezy pomimo umiesz-
czenia ich w warstwie ochronnej zabezpleczyé
rowniez skladniki weglikowe przed odwegla-
niem. Z tego wzgledu nalezy wedlug wynalazku

" spiekanie przeprowadzaé w atmosferze obojetnej

lub stabo redukcyjnej. Stwierdzono na podstawie
dodwiadczen, ze szczegllnie korzystne do tego
celu jest uiycie azotu lub mieszaniny azotu i wo-
doru.

Sposob wediug wynalazku daje si¢ ogdlnie sio-
soweaé¢ do spiekania tworzyw tlenkowo-ceramicz-
nych lub tlenkowo-weglikowo-ceramicznych przy
uzyc.u dodatkéw metalicznych lub bez takich do-
datkéw. Nadaje sie onszczegdlnie. korzysinie przy
wyrobie stopéw zawierajgcych — 80% tlenku gli-
nowego i w ktérych reszta weglikéw o wiasciwo-
Sciach metalicznych, wystepuje pojedynczo lub
w postaci mieszaniny, przy czym mozna ewen-
lualnie dodawaé¢ twarde skladniki podstawowe
az do 10% metali, jako spoiwa.

Zastrzezenia patentowe

l. Spos6b wytwarzania stopéw spiekanych, skia-
dajgcych sie z czystych tlenkéw lub miesza-
niny tlenkowych, weglikowych i/lub meta-
licznych materialéw wyj$ciowych, przy czym
czg§é sktadnikéw weglikowych i/lub metalicz-
nych moze byé¢ zastapiona borkami i/lub azot-
kami, zhamienny tym, Ze bryk’ety podczas spie-
kania umieszcza si¢' w proszku ' z tlenkéow
trudnotopliwych np. w sproszkowanym tlenku
glinowym. - -

2. Sposob wedtug zasrz. 1, znamienny tym, ze
-spiekanie wykonuje sie w atmosferze obojet-
nej lub redukcymej, .naJlepw] w atmosferze.
azotu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i/lub 2 w zastosowa-
niu do wytwarzania stopéw spiekanych, zna-
mienny tym, ze zawierajg one 1 — 80% Al
O3 i reszte stanowig wegliki o wlasSciwos-
ciach metalicznych pojedyniczo lub w miesza-
ninie, jak réwniez ewentualnie do 10%e metali.

VEB Harfmetallwerk' Immelborn
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