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Zejména v motorech automobildi jsou po-
Zadovany hadice, které museji byt svym tva-
rem a délkou prFizplisobeny prostoru a tce-
lu na mistd pouZiti. Dosud se podle objednéa-
vek zdkaznikii vyrdbé&ji lisovaci nebo vstfi-
kolisovou technologii ve sloZitych formach.

Hadice podle vyndlezu se vyrobi postu-
pem, p¥i kterém se pfi dosud obvyklém po-
stupu konfekcionovani pfed uloZenim posled-
ni vrstvy, kterou je zpravidla obal hadice
nebo jeji oplet, uloZi po celé jeji délce vyz-
ztuZ kruhového nebo plochého priifezu, o-
patfend nédnosem separafniho prostiedku.
Po zvulkanizovdni se hadice nafreZou nebo
nasekaji na poZadované délky. Tyto kusy se
potom vytvaruji do Zddanych tvard rucné
nebo podle zhotovenych pripravkil. Materia-
ly pouZité pro podélné vyztuZe jsou piede-
v&im kovy jako Zelezo, hlinik apod., které
po vytvarovani podrZi trvale dany tvar.
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby hadic
tvarovatelnych do libovolnych tvard, pouZi-
telnych ve vSech oborech, kde se poZaduje
trvalé zachovédni i sloZitgjsich tvar@, neZ
které vznikaji pouhym ohnutim.

Dosud se tvarované hadice vyrabé&ji liso-
vaci nebo vstfikolisovou technologii ve slo-
Zitych form4ch. Tato vyroba je ndrotnd na
pouZité materidly, energii a na rutni préci.
Tomu téZ odpovidd nizka produktivita pra-
ce, veliké procento odpadu, mald Zivotnost
hadic, nizké tlakové parametry, nepomé&rné
vysoké ndklady na vyrobu sloZitych forem
a trvalé problémy s uspokojovdnim poZa-
davkii trhu.

Uvedené nevyhody dosavadnich zpisobi
vyroby jsou odstran&ny zpdisobem vyroby
hadic tvarovatelnych do libovolnych tvard
podle pfedloZeného vynélezu, jehoZ podsta-
ta spoc¢ivd v tom, Ze pii konfekcionovani ha-
dice se pod posledni konfekcionovanou vrst-
vu podélné uloZi vyztuZ, sestdvajici z materia-
lu tvarovatelného ohybem o kruhovém nebo
plochém priifezu a opatfend nanosem se-
paracniho prostiedku.

Nézorné objasn&ni podstaty vynélezu je
zFejmé z dalsiho popisu.

Hadice podle vyndlezu se vyrobi postu-
pem, pii kterém se p¥i dosud obvyklém po-
stupu konfekcionovédni pied uloZenim po-
sledni vnéjsi vrstvy, kterou byvéd zpravidla
obal hadice nebo jejl oplet, uloZi po jeji ce-
1é delce vyztuZ kruhového nebo plochého
prlifezu, opatfend nanosem separa&niho pro-
stifedku.

Po zvulkanizovani se hadice vhodné& upra-
venymi kotouCovymi noZi nafFeZou nebo se
sekajl na poZadované délky. Nato se prove-
de jejich vytvarovdni do ¥&daného tvaru
bud ru¢ng, nebo podle zhotovenych p¥iprav-
ki mechanicky.

VloZend vyztuZ se pf#i vulkanizaci nesmi
spojit s materidly hadice, nebo p¥i tvaro-
vani musi mit moZnost podélného posuvu,
proto se opatfuje pred uloZenim a vulkani-
zaci nanosem b&Zného gumdrenského sepa-
ra¢niho prostiedku.

Materidly, pouZité pro podélnou vyztu?
at kruhovou, nebo obdélnikovou plochu,
jsou pfedevdim kovy jako Zelezo, hlinik a
pod., které po vytvarovani podrZi trvale da-
ny tvar.

Pro zachovéni kruhového prifezu a proti
zalomeni hadice se tato opatfuje vinutou
ocelovou spirdlou uklddanou pod podélnou
vyztuZ nebo navlékanou na zhotovenou ha-
dici. Jako podélné vyztuZe lze pouZit jaky-
koliv materidl, ktery mé dostatetnou pev-
nost a snese mechanické a tepelné namahéa-
ni pii vyrobé a pouZivdni hadice a je scho-
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pen svymi vlastnostmi zajistit tvarovou sta-
lost vyrobku. Pro sloZit&jsi tvarovani se po-
uZije s vyhodou vyztuZe o kruhovém priifFe-
Zu, ktera je tvarovatelnd do vSech smérd.
VyztuZ plochého prifezu je tvarovatelna
jen v jedné roving.

Podle vyndlezu se hadice vyrébgji s vyso-
kou produktivitou, s niz8i spot¥ebou ener-
gle a s minimélnim procentem odpadu. Lze
je vyrabé&t v riznych délkach a pramérech
na stavajicim zafizeni pro vyrobu hadic ja-
koukoliv trnovou technologii. Lze téZ volit
libovolné délky a tvary kone&nych vyrobki.

Takto vyrobené hadice maji proti dosa-
vadnim tvarovym hadicim nepomérng vyssi
Zivotnost a lep3i tlakové parametry.

Na zavér popisu se uvadi popis techno-
logického postupu vyroby hadic podle vy-
nélezu:

Na béZném vytlafovacim stroji se vytla-
Cuje duSe hadice a to bud volné na plech,
nebo kriZovou hlavou pi#imo na trn. Pokud
se vytlatuji na plech, nésleduje vkladani
trod.

Oplet hadice jako ovin, tplet nebo textil-
ni vloZka se provadi na b&Znych strojich
pro hotoveni tlakovych hadic. Podet civek
a sdruZovani vyztuZného materidlu je déno
tlakovymi poZadavky, odtah podle moZnosti
strojo co nejbliZe optim&Inimu dhlu.

Pak se hadice spirdluje na spirdlovacim
stroji nebo ru¢né pomoci p¥ipravku. Pramér
oceloveého drdtu se ¥idi poZadavky na ra-
dius ohybu a primér hadice.

Néasleduje konfekcionovani druhé tlako-
vé vloZKky a zdroveill s ni se klade podélna
kovova vyztuZ pot¥ebnd vhodnym separaé-
nim prostiedkem.

Obal lze poklddat ruiné& nebo strojova.
PFi strojovém Kkladeni se soufasnd provadi
bandaZovéani. Jinak se hadice band4&¥uji rug-
né.

Vulkanizace se provadi v primé pére.
Presné vulkanizaéni podminky jsou dény
pouZitelnymi materiély.

Po ukonéeni vulkanizace se hadice aeban-
dazuji a to rutné& nebo strojové a nésleduje
vytlatovani trntt z hadic. Trn se vytladuije
tlakem vzduchu, vody nebo se vytahuje za-
Fizenim k tomu uzp@isobenym.

Hadice se pak FeZou na délky podle po-
Zadavkill odbé&rateld a to kotoufovymi ro-
taénimi noZi. Podélnd kovové vyztuZ se ma-
Ze Stipat kle$t&mi. Soufasné se provadi kon-
trola hadic. Vadné se vyFazuii.

Nakonec se provede tvarovani hadic podle
vhodnych tvarovyeh kopyt ruéné nebo me-
chanicky. Rozhodn& se nesmi tvarovat na-
silné.
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PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby hadic tvarovatelnych do
libovolnych tvardl, vyznaceny tim, Ze pii je-
jich konfekcionovéni se pod posledni kon-
fekcionovanou vrstvu podélnd uloZi vyztuZ,

sestdvajici z materialu tvarovatelného ohy-
bem o kruhovém nebo obdélnikovém pri-
fezu opatfend nanosem separafniho pro-
stfedku.
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