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(54) VORRICHTUNG ZUM NADELN EINES VLIESES

(57) Un das Nadelbrett einer Vorrichtung zum Nadeln ei-
nes Vlieses zur Verbesserung der Oberfléchenausbildung
des genadelten Vlieses mit einer grdBeren Nadeldichte 6
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Nadeln eines Vlieses, bestehend aus wenigstens einem
Nadelbrett mit einer Vielzahl von Nadeln, einer dem Nadelbrett gegeniiberliegenden Stichunterlage und aus einem
zwischen der Stichunterlage und dem Nadelbrett angeordneten Abstreifer, der wie gegebenenfalls die Stichun-
terlage als Lochplatte fiir den Nadeldurchtritt ausgebildet ist, wobei den zu Gruppen zusammengefaBten Nadeln je-
weils gruppenweise eine gemeinsame Durchtritts6ffnung in der Lochplatte des Abstreifers bzw. der Stichunter-
lage zugeordnet ist und die Nadeln innerhalb der Gruppen unter einer gegenseitigen Querversetzung in wenigstens
einer Léngsreihe beziiglich der Vliesdurchlaufrichtung angeordnet sind.

Um eine gleichmiBige Vernadelung eines Vlieses sicherzustellen, wird eine gleichmiBige Stichverteilung
iiber die Vliesbreite angestrebt, was eine gleichmaBige Nadelteilung und damit eine entsprechende Lochteilung der
Lochplatte fiir den Abstreifer und gegebenenfalls die Stichunterlage in Richtung der Arbeitsbreite der Nadelungs-
vorrichtung zur Folge hat. Zu diesem Zweck werden die Nadeln und die ihnen zugeordneten Durchrittslécher in
der Lochplatte unter Beriicksichtigung eines aus Konstruktionsgriinden notwendigen Mindestabstandes in Reihen
mit gleichem Reihen- und Lochabstand angeordnet, und zwar mit einer Versetzung der einzelnen Lochreihen ge-
geneinander. Trotz der damit gegebenen gleichmiBigen Nadelteilung beziiglich der Arbeitsbreite konnen jedoch
das Erscheinungsbild beeintrichtigende Obefliichenstrukturen des Vlieses vor allem in griBeren Fléchenbereichen
nicht ausgeschlossen werden.

Da bei gleicher Anzahl von Nadeleinstichen je Flicheneinheit sich mit einer groBeren Nadeldichte gleichmi-
Bigere Vliesoberfliichen ergeben als mit geringeren Nadeldichten, die ja gegeniiber gréBeren Nadeldichten eine ent-
sprechende Wiederholung des Einstichvorganges erfordern, wurde bereits vorgeschlagen, die Nadeldichte zu
erhthen. Dem Bestreben nach einer VergroBerung der Nadeldichte eines Nadelbrettes steht allerdings die Forde-
rung nach einem Mindestabstand zwischen den einzelnen Durchtritisléchern in der Lochplatte fiir den Abstreifer
bzw. die Stichunterlage entgegen. Um trotzdem die Nadeldichte vergréBern zu kénnen, werden den gruppenweise
dichter gesetzten Nadeln gruppenweise gemeinsame Durchtritts6ffaungen in der Lochplatte zugeordnet, so daB in-
nerhalb der einzelnen Nadelgruppen der Achsabstand benachbarter Nadeln verringert werden kann, was bereits eine
merkliche Verbesserung der Oberflichenstruktur des vernadelten Vlieses mit sich bringt. Um bei einer erhohten
Nadeldichte der Verstopfungsgefahr der Zwischenriume zwischen den Nadeln zu begegnen, werden die Nadeln in-
nerhalb der Nadelgruppen unter einer gegenseitigen Querversetzung in einer Lingsreihe beziiglich der Vliesdurch-
laufrichtung angeordnet, womit eine bevorzugte, beziiglich der Lingsreihe seitliche Faserverdréingung beim Nade-
lungsvorgang verbunden ist, die aufgrund des gréBeren Querabstandes zwischen den Nadelléingsreihen die Ver-
stopfungsgefahr erheblich verringert. Dariiber hinaus ergibt sich fiir die in einzelnen Lingsreihen angeordneten
Nadeln der Vorteil, daB der Rand der Durchtrittsoffnungen in der Lochplatte die volle Abstreifwirkung fiir alle Na-
deln erfiillen kann. Trotz dieser MaBnahme kann es jedoch in Abhzingigkeit von der Hubfrequenz des Nadelbrettes
und der Durchlanfgeschwindigkeit des Vlieses durch die Nadelungsvorrichtung zu Querstreifen im Erscheinungs-
bild der Vliesoberfliche kommen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art mit einfa-
chen Mitteln so zu verbessern, daB die Herstellung von genadelten Vliesen mit einer strukturfreien Oberfliche un-
abhiingig von den jeweiligen Betricbsparametern der Nadelungsvorrichtung gew#hrleistet werden kann.

Die Erfindung 10st die gestellte Aufgabe dadurch, daB die Nadelgruppen in Querreihen nebeneinandergereiht
sind und daB die in Léngsrichtung gemessenen Abstéinde zwischen benachbarten Querreihen entsprechend einer
Zufallsfunktion eine unterschiedliche GroBe aufweisen.

Da eine von der Hubfrequenz des Nadelbrettes und der Durchlaufgeschwindigkeit des Vlieses abhiingige Strei-
fenbildung im Erscheinungsbild der Vliesoberfliiche auftritt, wenn der Abstand zwischen den Querreihen der Na-
delgruppen in einem bestimmten Verhiltnis zum Vliesvorschub zwischen zwei Nadelhiiben steht, kann durch
unterschiedliche Abstéinde zwischen den Querreihen der Nadelgruppen diese Streifenbildung unter der Voraus-
setzung vermieden werden, daB die Abstandunterschiede nicht wieder ein bestimmtes Verhiltnis zum Vliesvor-
schub zwischen zwei Nadelhiiben anfweisen. Diese Bedingung wird durch die MaBnahme erfiillt, daB der Abstand
zwischen benachbarten Querreihen entsprechend einer Zufallsfunktion unterschiedliche GroBe aufweisen, so da
sich auch iiber gréBere Lingenbereiche des Vlieses keine Strukturunterschiede im Oberflichenbereich einstellen
konnen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird eine Lochplatte einer
erfindungsgeméBen Vorrichtung zum Nadeln eines Vlieses ausschnittsweise in einer schematischen Draufsicht
gezeigt.

Die dargestellte Lochplatte (1) dient als Abstreifer bzw. als Stichunterlage fiir eine iibliche Vorrichtung zum
Nadeln eines Vlieses, das zwischen der Stichunterlage und dem Abstreifer unter gleichzeitiger Vernadelung hin-
durchgeftrdert wird. Zu diesem Zweck ist wenigstens ein auf- und abgehendes Nadelbrett vorgesehen, in das eine
Vielzahl von Nadeln (2) eingesetzt ist, die den Abstreifer bzw. die Stichunterlage in Durchtrittsoffnungen (3)
durchsetzen. Da die Nadeln (2) die Durchtrittséffnungen (3) mit entsprechendem Spiel durchsetzen miissen, ist
der Mittenabstand der Durchtrittstffnungen (3) zwangsléufig groBer als der zulissige kleinste Achsabstand zwi-
schen zwei Nadeln. Um eine groBere als durch die Lochteilung vorgegebene Nadeldichte erreichen zu kénnen,
werden die Nadeln des Nadelbrettes in Gruppen zusammengefaBt und jeder Nadelgruppe eine gemeinsame Durch-
tritisoffnung (3) in der Lochplatte (1) zugeordnet, so daB innerhalb der einzelnen Nadelgruppen die Nadeldichte
unabhiingig von der Lochteilung der Lochplatte (1) gewihlt werden kann. Der Achsabstand (a) zwischen zwei
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benachbarten Nadeln einer Gruppe kann daher zumindest auf den dreieinhalbfachen Schaftdurchmesser der Nadeln
verringert werden, was bereits einen erheblichen EinfluB auf die Oberflichenausbildung des vernadelten Vlieses
mit sich bringt. Besonders giinstige Verhéltnisse ergeben sich in diesem Zusammenhang, wenn der Achsabstand
(a) zwischen benachbarten Nadeln zumindest angenihert dem zweifachen Nadelschaftdurchmesser entspricht. Es
muB jedoch ein Mindestabstand zwischen den Nadeln einer Gruppe verbleiben, damit der Verstopfungsgefahr
durch Fasemn des Vlieses vorgebeugt werden kann.

Wie der Zeichnung klar zu entnehmen ist, sind die Nadeln innerhalb der einzelnen Gruppen in je einer Lings-
reihe beziiglich der Vliesdurchlaufrichtung (4) angeordnet, so daB sich zwischen diesen Léngsreihen mit hoher
Nadeldichte iibliche Nadelabsténde (b) ergeben, und zwar mit der Wirkung, daB die Faserverdringung vor allem in
diese Zwischenriume erfolgt und daher die Verstopfung der Zwischenriiume zwischen den dichter gesetzten Nadeln
innerhalb einer Gruppe verhindert wird.

Um die angestrebte Stichverteilung iiber die Arbeitsbreite der Vorrichtung sicherzustellen, sind die in Durch-
laufrichtung (4) aufeinanderfolgenden Querreihen (5) der Nadelgruppen bzw. der Durchtrittsdffnungen (3) gegen-
einander in Querrichtung versetzt. Diese Querversetzung der Nadeln (2) innerhalb einer Lingsreihe kann vorzugs-
weise einer Zufallsfunktion entsprechen, um Oberfliichenstrukturen zufolge von RegelmiBigkeiten in der Nadel-
anordnung von vornherein auszuschlieBen.

Wiirden die Querreihen (5) in Lingsrichtung des Vlieses, also in Durchlaufrichtung (4), voneinander einen
gleichbleibenden Abstand (c) aufweisen, so ergibe sich bei einem bestimmten Verhilnis dieses Abstandes zum
Vliesvorschub zwischen zwei Nadelhiiben die Gefahr, daB im Erscheinungsbild der Vliesoberfliche Querstreifen
auftreten. Um dieser Gefahr zu begegnen, werden daher die Abstéinde (c) zwischen den einzelnen Querreihen (5)
unterschiedlich gewahlt, und zwar entsprechend einer Zufallsfunktion, so da8 sich diese Streifenbilder im Erschei-
nungsbild der Vliesoberfliche sicher ausschlieBen lassen.

Damit zwischen den Nadeln jeder Lingsreihe und dem Rand der Durchtrittséffnun gen ein geringer Zwischen-
raum bestehen bleibt, der einerseits eine gute Abstreifwirkung sicherstellt und anderseits mogliche Nadelablen-
kungen zuliBt, folgt der Offnungsrand den einzelnen Nadeln koaxial. Die Anordnung ist dabei so getroffen, daB
der lichte Abstand zwischen den Nadeln und dem Offnungsrand hochstens dem Schaftdurchmesser der Nadeln ent-
spricht.

Wie unmittelbar ersichtlich ist, kann der fiir die Nadelung angestrebte, geringe Abstand zwischen den Durch-
trittsdffnungen (3) zu einer erheblichen Beschriinkung der Belastbarkeit der Lochplatte (1) filhren. Damit diese
Beschrénkung nicht in Kauf genommen werden muB, folgen mehreren Querreihen (5) von Durchtrittséffnungen
bzw. Nadelgruppen stets nadel- und lochfreie Querzonen (6), die iiber die Breite des Nadelbrettes bzw. der Loch-
platte durchlaufen, so da8 sich die Festigkeit der Lochplatte vergroBemde Querstege ergeben, in deren Bereich zu-
sétzliche Verstirkungen angebracht werden konnen,

Die sich zwischen den Nadeln (2) im Bereich der Querzonen (6) bildenden Gassen bieten sich dariiber hinaus
vorteilhaft zur Verlegung von Nadelreinigungseinrichtungen an, z. B. Blas- bzw. Saugleitungen.

PATENTANSPRUCH

Vorrichtung zum Nadeln eines Vlieses, bestehend aus wenigstens einem Nadelbrett mit einer Vielzah! von Na-
deln, einer dem Nadelbrett gegeniiberliegenden Stichunterlage und aus einem zwischen der Stichunterlage und dem
Nadelbrett angeordneten Abstreifer, der wie gegebenenfalls die Stichunterlage als Lochplatte fiir den Nadeldurch-
tritt ausgebildet ist, wobei den zu Gruppen zusammengefaBten Nadeln jeweils gruppenweise eine gemeinsame
Durchtrittséffnung in der Lochplatte des Abstreifers bzw. der Stichunterlage zugeordnet ist und die Nadeln inner-
halb der Gruppen unter einer gegenseitigen Querversetzung in wenigstens einer Lingsreihe beziiglich der Vlies-
durchlaufrichtung angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Nadelgruppen in Querreihen (5) neben-
einandergereiht sind und daB die in Lingsrichtung gemessenen Abstinde (c) zwischen benachbarten Querreihen
(5) entsprechend einer Zufallsfunktion eine unterschiedliche GréBe aufweisen.
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