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@ Schallisolierung fiir Behdlter, Apparate und Rohrleitungen.

@ Die Erfindung betrifft eine Schallisolierung fir
Behilter, Apparate und Rohrleitungen, wobei diese
Uber Abstandshalter mit einer AuBenwandung isoliert
sind und im Zwischenraum gegebenenfalls ein pord-
ser Absorber, z.B. Mineralwolle, angeordnet ist, wo-
bei vor der AuBenwand eine Zwischenwand als
Schallisolierung angeordnet ist, mit einer Dicke von
etwa der Hilfte der AuBenwand und einem Abstand
zu derselben von etwa 0,5 mm.
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Die Erfindung betrifft eine Schallisolierung flr
Behilter, Apparate und Rohrleitungen gem. dem
Oberbegriff des Anspruchs 1, wie sie im Anlagen-
bau Verwendung findet, wenn in ihnen Schallquel-
len angeordnet sind oder Ldrm in sie eingestrahlt
wird und die Umgebung daher Uber ihre Wand mit
Schall beaufschlagt wird.

Im Anlagenbau emittieren derartige Behilter,
Apparate und Rohrleitungen oft Schall, so daB sie
schallisoliert werden miissen. ZweckmiBigerweise
umhillt man die Behilter, Apparate bzw. Leitungen
mit einer AuBenwand, meistens aus Blech, wobei
man ggf. auf das AuBenblech auf der Innen- oder
AuBenseite noch zusitzlich einen Antidr6hnbelag
aufbringt. Die AuBenwand hat dabei in der Regel
einen Abstand von etwa 10 cm bis 30 cm von der
Larm emittierenden Wand. In dem Zwischenraum
kann zur Warme- und Schallisolierung z.B. Mineral-
wolle eingebracht werden.

Wegen der gestiegenen L3rmemissionsanfor-
derungen hat sich gezeigt, daB der Schallminde-
rung oft nur durch die entsprechenden AntidrShn-
beldge auf der AuBenwand Genilige geleistet wer-
den kann. Das Aufbringen dieser Beldge ist jedoch
aufwendig, umweltschidlich und teuer. Der Erfin-
dung liegt daher die Aufgabe zugrunde, diesen
Antidr8hnbelag durch eine andere geeignete MaB-
nahme zu ersetzen.

ErfindungsgemaB geschieht dies durch die An-
bringung einer Zwischenwand vor der AuBenwand.
Diese Zwischenwand gerdt dann durch den Schall
in Schwingungen und die Schallwellen werden in
mechanische Schwingungen umgewandelt, wo-
durch der Schall absorbiert wird.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Die Anbringung dieses Zusatzbleches auf dem
AuBenblech ist auBerordentlich einfach zu bewerk-
stelligen.

Damit ein hoher Absorptionswirkungsgrad be-
werkstelligt wird, soll der Abstand der Zwischen-
wand von der AuBenwand etwa 0,01 - 1 mm betra-
gen. Ganz besonders geeignet ist ein Zwischen-
raum zwischen 0,3 und 0,7 mm. Der gleichbleiben-
de Abstand der beiden Winde ist dabei nicht aus-
schlaggebend.

Es kann sich auch als zweckmiBig erweisen,
wenn besonders hohe Anforderungen an die Lir-
memission gestellt sind, die AuBenwand oder die
Zwischenwand zusitzlich mit einem Antidr&hnbe-
leg zu versehen.

In der Zeitschrift "Acustica", Band 51, 1982,
Seiten 201 - 212, ist in dem Artikel
"Korperschallddmpfung mittels Gas- oder Flissig-
keitsschichten” von A. Trochidis, die Theorie zu
der erfindungsgemiBen Anordnung beschrieben.

In der Praxis ist dieser Vorschlag jedoch noch
nicht angewandt worden, vermutlich weil er flir zu
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teuer gehalten wurde und flr akustisch nicht sehr
wirkungsvoll. Neuere Untersuchungen der Anwen-
dung haben jedoch gezeigt, daB in der Praxis bei
Behiltern, Apparaten und Rohrleitungen im Anla-
genbau die erfindungsgeméBe Schallisolierung her-
vorragend geeignet ist, die Schallabstrahlung zu
verringern. Es hat sich auch gezeigt, daB die An-
wendung dieser bekannten Theorie in der Praxis
mindestens ebenso wirkungsvoll ist wie ein Anti-
dr6hnbelag.

Die Erfindung soll nun anhand der Figuren 1

und 2 kurz erldutert werden:
Bei larmerflllten Anlagen, z.B. Kandlen oder Bau-
teilen, deren Wand mit 1 bezeichnet ist, wird eine
duBere Blechschale 6 auBen auf die Wandung auf-
gebracht, die nunmehr die Verbesserung der
Schallddmmung in Verbindung mit einer akusti-
schen Beddmpfung 2 des Hohlraums zwischen Au-
Benwand und vorgesetzter Blechschale bewirkt. Bei
hohen akustischen Anforderungen an die Verbesse-
rung der Schallddmmung wird nun die auBere,
meist 1 - 2 mm dicke Blechschale mit Antidr&hn-
materialien 5 in meist 2 - 3facher Blechstdrke be-
legt. Damit wird das SchallddmmaB dadurch er-
hoht, daB das Fldchengewicht stark zunimmt und
daB Biegewellen in der duBeren Blechschale ge-
dampft werden. Die &duBere Blechschale 6 wird
dabei mittels Abstandshalter 3 gehalten. In die Zwi-
schenschicht wird Schallabsorptionsmaterial, z.B.
Mineralwolle 2 eingebracht. Auf dem Abstandshal-
ter 3 kann eine Unterkonstruktion 4, z.B. ein Profil,
angeordnet sein. Das AuBenblech 6 ist darauf mit-
tels Schrauben oder Nieten 8 befestigt. Auf das
Blech 6 wird nun in vielen Fillen zusétzlich noch
ein Antidr6hnbelag 5 aufgebracht. Dieser wird auf-
geklebt oder gespritzt oder gespachtelt. Das L&-
sungsmittel verdampft und zurlick bleibt auf dem
Blech der Antidréhnbelag mit einer Dicke von der
zwei- bis dreifachen Blechstdrke. Dieses Aufbring-
verfahren ist wegen der L&sungsmittelddmpfe
schédlich, auBerdem zeitaufwendig und deshalb
teuer. Zudem ist der Antidr6hnbelag nicht hitzebe-
stdndig und sogar brennbar.

Fig. 2 zeigt die Anwendung der Erfindung bei
derartigen Bauteilen. Vor der Blechwand 6 ist die
erfindungsgemdBe Zwischenwand 7 angebracht.
Diese Blechtafel ist etwa halb so dick. Es muB nur
darauf geachtet werden, daB zwischen den beiden
Blechen ein kleiner Luftspalt 9 von ca. 0,5 mm
verbleibt. Das kann z.B. an den Befestigungspunk-
ten der duBeren Blechschale durch unterlegen ei-
nes 0,5 cm dicken Blechstreifens geschehen. Die
erfindungsgemiBen Vorteile sind insbesondere ein-
fache Montage, die erfindungsgemife L&sung ist
auch mit hohen Temperaturen belastbar, weiterhin
nicht brennbar, billiger und leichter.
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Schallisolierung flir Behdlter, Apparate und
Rohrleitungen (1), wobei diese Uber Abstands-
halter (3) mit einer AuBenwandung (6) isoliert
sind, und im Zwischenraum gegebenenfalls ein
pordser Absorber (2), z.B. Mineralwolle, ange-
ordnet ist.

dadurch gekennzeichnet,

daB vor der AuBenwand 6 eine Zwischenwand
7 als Schallisolierung angeordnet ist, mit einer
Dicke von etwa der Halfte der AuBenwand 6
und einem Abstand zu derselben von etwa 0,5
mm.

Schallisolierung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Abstand 0,01 - 1,0 mm betrdgt.
Schallisolierung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Abstand 0,1 - 0,8 mm betrigt.

Schallisolierung nach einem der Anspriiche 1 -
3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Befestigung der Zwischenwand 7 und
der AuBenwand 6 akustisch entkoppelt ist.

Schallisolierung nach einem der Anspriiche 1 -
4,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf der AuBenwand 8 oder der Zwischen-
wand 7 zusitzlich ein Antidréhnbelag aufge-
bracht ist.

Schallisolierung nach den Anspriichen 1 - 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Abstand der AuBen- und Zwischen-
wand durch Abstandshalter bewirkt ist.

Schallisolierung nach den Anspriichen 1 - 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Abstand der AuBen- und Zwischen-
wand durch die natlirlichen Unebenheiten der
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diinnen Bleche bewirkt wird.
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