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Procédé 1'immobilisation de spires d'inducteur et inducteur

ainsi obtenv.

Lo présente invention concerne un procédé d'immobilisation des spi-
res de conducteur de bobines d'inducteur de machine électrique et
inducteurs obtenus & l'oide de ce procédé, notcmment pour démarreurs
de véhicules automobiles.
Les inducteurs de démarreurs électriques connus G ce jour, sont
constitués de bobines qui sont de forme appropriée aux dimensions
des mosses polaires, et dont les spires de conducteurs en fil plat
sont isolées entre elles par un isolant papier, cu autre, et main-
tenuves entr'elles par un ruban adhésif. Les bobines cinsi obtenues
sont ensuite conformées pour épouser la forme intérieure de la car-
casse de la machine autour des masses polaires, puis immergégsdans
un bain plastifiont qui, aprds polymérisction, assure le maintien
définitif,
11 en résulte parfois une rupture du ruban adhésif lors du comirage
des bobines et conséquemment une augmentation notckle de 1l'encombre-
ment desdites bobines. Il devient alors impossible de faire trover-
ser les tirants d'assemblage de la machine entre dewx bobinoges
consécutifs.
La présente invention a pour but de remédier & de tels inconvénients
et concerne & cet effet un procédé d'immobilisction des spires de
conductevr formant des bobines d'inducteurs de machines électriques,
notomment pour démerreurs de véhicules automobiles dont les induc-
teurs sont constitués de bobines réalisées & portir d'un fil con-
ducteur plat suivant unc forme appropriée aux dimensions des masses
polaires et conformées pour épouser la forme intérieure de la car-
casse de la machine électrique autour des masses polaires, et dont
les spires sont isolées entr'elles par un ruban isolant et mainte-
nues par un adhésif, avont immersion dans un bain de plastifient,
procédé caractérisé en ce que les bobines sont préalablement come
brées suivant la forme de leur support puis soumises Gux opérations
de pose de ruban adhésif suivantes :
. Pose en continy, sur lo face extirieure d'une plurclité de bobi-
nes, de l'adhésif en ruban.
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Coupe de 1l'adhésif entre deux bobines consécutives, et & 1'inté-

rieur des bobines & l'aide de couteaux.

Collage des extrémités libres de 1'adhésif sur les flancs des di-

verses bobines en les rabattant & l'aide de doigts élastiques

qui s'intercalent entre les flancs des bobines et les couteaux,

Aprés dégagement des coutecux et des doigts élastiques les der-

nidres extrémités libres de 1l'adhésif sont rabattues pour colla~

ge sur les faces internes des bobines. -

. Ces diverses opérations sont ensuvite répé{ées sur la face inté-
rieure des bobines.

Un ensemble de quatre bobines ainsi réclisées formant un inducteur,

La deséription suivante acinsi que les schémas annexés feront mieux

comprendre en quoi consiste l'invention.

La fig. 1 représente une bobine avec les spires immobilisées selon

1'invention.,

La fig. 2 représente la gamme du procédé d'immobilisation des spi-

res entr'elles selon l'invention, suivant lo section II-II de la

fig. 1.

Les inducteurs de démarreurs sont essentiellement constitudes de

bobines telles que celle représentée sur la figure 1. Cette bobinel

est constituée par le bobinage d'un fil 2 conducteur, tel qu'en

aluminium ; ce fil 2 est un fil & section droite rectangulaire,

les différentes spires de ce fil 2 sont isolées entr'elles & 1l'ai-

de d’un ruban. isolant 3 pouvant &tre du papier ; Les spires sont

maintenuves serrées entr'elles & l'aide de ruban adhésif 4,

Ces bobines sont cambrées d'une forme telle que la face supérieu-

re 5 épouse la forme intérieure du carter du démarreur.

Le procédé selon l'invention qui permet l'cbtention de telles bo-
bines consiste en ce que les bobines 1 sont initialement combrées
suivant la ferme désirée de leur foace 5, puis soumises & la pose
du ruban achésif 4 qui s'effectue de le fagon suivante en regard
de la figure 2,

La premiére étope consiste suivant lao figure 2a & poser 1'adhésif
4 sur une plurclité de bobines en continu mécaniquement & 1l'aide
d'un rouvleau 6 qui reste en contact cvec la face supérieure 5 des
bobines par un dépleocement vertical alors que les bobines effec-

tuent un déplacement horizontal,
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Les partics superflues de l'adhésif 4 situées dens la partie centra-
le 7 de la bobine et entre deux bobines scat ensuite coupées & 1'ai-
de de couteaux inclinés 8 (selon fig. 2&) puis plaquées contre les
flancs des diverses bobines & l'aide de doigts élastiques 9 {selon
fig. Zg). Les lames de coupe des couteaux sond inclindes per rapport
& la surface de 1'adhésif ofin d'obtenir, per une simple poussée
axiale une coupe nette et franche.
Les couteaux inclinés 8 et les doigts &lastiques 9 sont ensuite dé-
gagés, et les extrdmités libres 10 de 1'adhésif 4 sont ensuite ap=-
pliguécs contre lua courbe intérieure 11 de la bobine & l'aide d'un
rouleav 12 dont le déplacement est coaxial & l¢ courbure de la bo~
bine (selon fig. 2 d)
Les mémes opératicns sont ensuite réalisées sur la foce interne 11
de la bobine 1 comme représenté sur la fig. 2¢ le rubon adhésif 4
est posé en continu sur la face intérieuze 11 de lo bebine & 1'aiw
de d'un rouleau 13, les opérations de coupe et d'epplicotion sont
alors effectuées afin d'obtenir des bobines seslon lu fig. 2 f, que-
tre bobinss conzécutives réalisont ovanisgousement un jeu de bobi-
nes d'inducteurs d'un démorreur,
Ce procédé o l'avantage de fociliter wne méconisation de le pose du
rubon odhdésif 4 et le Tait do cambrer les bobinzs 7 cu départ évite
toute possiblité de rupture dudit odhéeif 4 opris so pose, et acsure
un enconbrement mininum des bobines 1 oinsi ;éﬂligéesu
Il est bien enitondy que des modifications pourrent &tre apporiées,
clies que dons les mouvements des roulecux 6, 12, 13 par exemple,
ans sortir pour celo du cadre de l'invention, et qu'un cnsemble de
qu*tru bobinss sera ,apzés pose du ruben aﬁhc$1§ igzergé dens un
boin de plﬁ°*arlont, de fogen & zéaliser l'enaemblc inducteuvr d’une
nachire élecirique,
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1 - Prscede d'immobilisation des spires de conducteur formant des
bobines d‘inducteur des machines électriques, notomment pour démar-
reurs de véhicules automobiles dont les inducteurs sont consituds
de bobines réalisées & pertir d'un fil conducteur plat suivant une
forme oppropride aux dimenéioﬁs des masses polaires et conformées
pour épouser la forme intérieure de 1o carcasse de lo machine élec-
trique autour des masses polaires, et dont les spires sont isolées
entr'elles par un ruban isolent et maintenucs par un adhésif, avant
immersion dans un bain de plastificnt, procédé caractérisé en ce
que les bobines sont préolablement combrées suivant la forme de
leur support puis soumises aux opérations de pose de ruban odhdsif
suivantes : ‘ o

« Pose en continu, sur la face extérievre d'une plurclité de bobi-
nes, de 1’achésif en ruban.

« Coupe de 1'edhésif entre dguv bobines consécutives, et b 1'inté-~
rieur des bobires & 1'al d\véouteaux.

o Collage des extrémités libres de 1%adhdsif sur les flancs des di-

verses bobines en les rabattant § 1l'eide do doigts élastiques qui
s'intercalent entre les floncs des bobines et les couteaux.

« Aprés dégagement des coutecux et des doigis élastiques les der-
nidres extrémités libres de 1'cdhésif sont robottiuss pour collcge
sur les faces internss des hobines.

« Ces diverses opérations sont ensuite répétées sur la face intériey-
re des bobines. :

2 = Inducteur de machine électrique obtenu & 1'cide du procédé sui-

vant la revendication 1, caractérisé en ce Gu'il est constitué de

quatre bobines réalisdes svivant ledit precé&é, lesquelles aprds ce

precédé sont enrobées de plastifient polymérisé,
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