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Sposob wytwarzania przedzy rdzeniowej na przedzarce oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu

Patent trwa cd dnia 28 lutego 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania przedzy rdzeniowej ma przedzarce oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Wytwarzanie przedzy rdzeniowej polega na
owinieciu rdzenia warstwg z wldkien natural-
nych lub cietych wldkien sztucznych. Warstwa
tych wildkien stanowi woplot rdzenia. Jako
rdzen stosuje si¢ do tego celu przedze z wis-
kien cigglych, jak réwniez przedzé z wildkien
naturalnych lub cietych wldkien sztucznych.

Aparaty rozciggowe przedzarek posiadaja
migdzy innymi walki czyszczace, ktére stuza do
usuwania luZnych wldékien z ostatniej pary
walkéw rozciggowych. Poza tym aparaty roz-
ciggowe wyposazone sg w listwy prowadnicze
niedoprzedu, ktére przesuwajg go ruchem po-
suwisto—zwro.tnym w kierunku réwnoleglym

*) Wlasciciel patentu os’wiad»czyl,zewspébtwér- '

cami wynalazku sa inz Stanislaw Kurzyniee,
mgr inz. Wladystaw Rozmsrynowski i inz. Ka-
zimierz Morawski.

do osi walké6w rozciggowych, w celu zmniejsze-
nia zuzycia ich otulin. Aparaty rozciggowe
przedzarek skladajg sie z Kkilku par walkéw
rozciaggowych, przy czym przy wytwarzaniu
przedzy rdzeniowej rdzen jest doprowadzany
do cstatniej pary walkéw rozciggowych, dzieki
czemu rdzen nie ulega rozcigganiu, a jego owi-
niecie woplotem mastepuje dopiero po wyjsciu
z aparatu rozciggowego.

Przy dotychczascwym sposobie wytwarzania
przedzy rdzeniowej tak rdzer”1 jak i warstwa
wiékien oplotu sa doprowadzane swobodnie do
ostatniej pary walkéw rozciggowych. Wskutek
ruchu posuwisto-zwrotnego niedoprzedu, swo-
bodne doprowadzenie obydwoch skladowych
przedzy rdzeniowej powoduje odsuniecie sig
warstwy wlékien cd rdzenia i wytwarzanie
nierownomiernej przedzy rdzeniowej, poniewaz
kraficowe wildkna warstwy oplotowej przycze-
piaja sie. do walkéw rozciggowych, z ktérych
sa zabierane przez walki czyszczace. Nieraz od-
sunigcie sie¢ warstwy wlékien od rdzenia jest



tak. q?ze, e nastepu.]e catkowite ich rozdziele-
nie sieg, wskutek czego z ostatmeJ ‘pary watkow
rozciaggowych wychodzi rdzen nie polaczony

z oplotem, oo powoduje powstawanie brakéw ‘

z przedzy rdzeniowej.

-Gdy wytwarza sie¢ grubg przedze rdzeniowag,
tj. o niskiej numeracji, %
tu jest réwniez gruba i catkowite rozdzielanie
si¢ obydwéch skladowych nastepuje stosunko-
wo rzadko, natomiast przy wytwarzamu cien-
kiej przedzy rdzeniowej warstwa wiGkien oplo—
tu jest tak cienka, ze nie tylko" nastepuje roz-
dzielanie sie otbydwéch skladowych, lecz nie-
raz rozerwante - sie warstwy wldkien oplotu,
wskutek czego cala ta warstwa przyczepia sig
do ostatniej pary*®watkéw rozeiggowych, a na-
stepnie zostaje nawinieta na watki czysaczace.
W tych przypadkach, zamiast przedzy rdzenio-
wej,- otrzymuje. sig - tylko sam rdzen bez oplo-
tu. Wskutek tego wytwarzanie cienkiej prze-
dzy rdzeniowej dotychczas bylo rzeczg niemo-
zliwg. -

Przewodnia mysla wynalazku jest wyelimi-
nowanie opisanych wyzej trudno$ci przy wy-
twarzaniu grubej przedzy rdzemiowej oraz umo-
zliwienie- wytwarzania cienkiej przedzy rdze-
niowej przez stale przymusowe stykanie sie
jej obydwoéch skladowych.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
rdzenn doprowadzany do ostatniej pary walkéw
rozciggowych aparatu rozciggowego jest wpro-
wadzany w ruch posuwisto-zwrotny, odpowie-
dni do ruchu posuwisto-zwrotnego niedoprze-
du, za pomoeg prowadnikéw uruchamianych
listwg prowadnicza niedoprzedu.

Aczkolwiek przy prowadzeniu rdzenia ru-
chem posuwisto-zwrotnym, odpowiednim = do
ruchu niedoprzedu, uzyskuje sie znaczne polep-
szenje réwmomiernosci przedy rdzeniowej, nie
-zabezpiecza to jednak calkowicie przed rozsu-
nieciem sie jej obydwé6ch sktadowych, zwlasz-
cza przy wytwarzaniu cienkiej przedzy rdzenio-
wej. : .

Wediug wynalazku zapobiega sie rozsunieciu
obydwéch skladowych przedzy rdzeniowej przez
zastosowanie prowadnikéw skupiajgcych, ktére
przymusowo }lacza obydv/wie skladowe, a jedno-
czeénie powodujg otulanie rdzenia réwnomier-
nie skupiong warstwa wldkien, Prowadniki
s.kuplajace s wprowadzane w ruch posuwisto-
zwrotny listwg prowadnicza. Po waéclu z osta-
tmeJ pary watkéw rozciggowych, rdzen obo—
czony ‘warstwa wlékien oplotowych fpoddaJe sie
nastepnie dalszemu znanemu procesowa ska‘gc

nia w znanym zespole skladaa‘agcym 'sie z bu;—_.

warstwa wldokien oplo-

gacza, obraczki i wrzeciona, przy czym otrzy-
muje sie przedze rdzeniowa, ktérej rdzen jest
otoozony réwnomiernym i mocno do niego przy-
legajacym oplotem. :

+ Przy stosowaniu sposobu wedlug wynalazku
umozliwione jest wytwarzanie réwnomiernej
przedzy rdzeniowej dowolnej gruboéci.

Do wytwarzania przedzy nrdzeniowej sposo-
bem wedlug wynalazku stuzy urzadzenie, uwi-
docznione tytulem przykladu na rysunku, na -
ktorym fig. 1 przedstawia schematycznie wi-
dok z boku aparatu rozciggowego wraz z ele-
mentem urzgdzenia do jednege punktu prze_
dzgcego przedzarki, fig. 2 — widok z przodu
elementu urzgdzenia stuzgcego jednoczeénie do

*dwoéch punktéw przedzacych, fig. 3 — przekroj
wzdluz linii A — A na fig. 2, a fig. 4 — prze-

kréj wzduz linii B — B na fig. 2.

~ Urzadzenie do wytwarzania przedzy rdzenio-
wej na przedzarce stanowi zespél elementéw,
przy czym kazdy element sktada sie z ramienia
1, zamocowanego jednym koficem mna wspélnej
listwie prowadniczej 2 aparatu rozmagowego,

- skladajgcego sie z trzech par walkéw rozciago-

wych 3, 4 i 5 oraz z uchwytu widetkowego 6,
obejmujacego drugi koniec ramienia 1, za§ na
uchwycie widelkowym 6 umocowany jest na
stale pret 7 (fig. 2), na obu koncach kidérego

' osadzone s3 dwa pryzmatyczne prowadniki sku-

piajace 8, ktére doprowadzajg rdzen 9 (fig. 1)
przedzy rdzeniowej oraz warstwe wildkien opio-
towych 10 do ostatniej pary watkdw rozciago-
wych 5, do dwéch punktéw przedzacych. Pro-
wadniki skupiajace 8 maja wglebienia stozko-
we 11 (fig. 3) oraz otwoér cylindryczny 12, wy_
konany wzdluz osi stozkowego weglebienia 11.
W pryzmatycznych prowadnikach skupiajgcych
8 wykonane sg boczne szczeliny 13 (fig. 2), stu-
zace do przewlekania obydwé6ch skladowych
wybwarzane] przedzy rdzemoweJ '

Warstwa wl()k.len oplotowych wychodzaca ze
$rodkowej pary walkéw rozciggowych 4 (fig. 1)
w postaci plaskiej tasémy, zostaje w prowadni-
ku skupiajacym 8 zageszczona i zwinieta na
ksztalt tulejki, r6wnomiernie otaczajacej rdzen
9, przechodzacy osiowo przez wglebienie stoz-
kowe 11 i.otwér cylindryczny 12, tak iz rdzen 9
doprowadzany do ostatniej pary walkéw.rozcia-
gowych 5 zostaje dokladnie otoczony. tulejkg

.z wiékien oplotowych i po wyjéciu z ostatniej
" pary watkéw rozciggowych 5, w

dalszym pro-
cesie Skrecam.ia przedy rdzenioweJ, warstwa
wlékien twoizy na rdzeniu réwnomierny oplot
przedzy rdzeniowej. - .
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. Przy wytwarzaniu bardzo cienkiej przedzy
rdzeniowej, w celu bardziej dokladnego usytuo-
wania rdzenia 9 w S$rodku wglebienia stozko-

wego 11, na wspllnej listwie prowadniczej 2 .

umocowany jest zesp6l wysiegnikéw 14 zakon-
. czonych oczkami prowadzgcymi 15 (fig. 1).

Zastrzezemnia patentowe

1. Sposbb wytwarzania przedzy rdzeniowej na
przedzarce, znamienny tym, ze vdzen (9)
przedzy rdzeniowej, doprowadzany do ostat-
niej pary walkéw rozciggowych (5) aparatu
rozciggowego przedzarki (fig. 1), jest wpra-
wiany w ruch posuwisto-zwrotny, w Kkie-
runku réwnoleglym do osi walkéw rozciggo-
wych, odpowiednio do ruchu posuwisto-
zwrotnego, jaki posiada niedoprzed dopro-

* wadzany do aparatu rozciaggowego, przy czym
niedoprzed po wyjsciu z przedostatniej pary
watkow rozciggowych (4), w postaci plaskiej
tas$my, zostaje skupiany i zwijany na ksztalt
tulejki, ro6wnomiernie otaczajacej rdzen (9),
znajdujacy sie wewmatrz tej tulejki z war-
stwa wibkien oplotowych, tak iz podczas
dalszego procesu skrecania przedzy warstwa
widkien tworzy réwnomierny oplot przedzy
rdzeniowej.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug

zastrz. 1, znamienne tym, ze stanowi je-ze-.

spél, w ktérym kazdy element sklada sie
-z ramienia (71)®zamocowanego jednym swym
koficem na wspélnej dla tych ramion list-
wie prowadniczej (2) aparatu rozciagowego

oraz -z uchwytu widetkowego (6) (fig. 2),
wprawianego w ruch posuwisto - zwroiny
drugim kohcem ramienia (1), przy czym na
uchwycie widelkowym (6) umocowany jest
pret (7) z osadzpnymi na jego obydwéch
koficach  pryzmatycznymi prowadnikami
skupiajgcymi (8), umieszczonymi przed ostat-
nig parg walkéw rozciaiowych (5) aparatu
rozciggowego przedzarki, ' pryzmatyczne za$
prowadniki skupiajgce (8) maja wglebienia
stozkowe  (1i) z otworami cylindrycznymi
(12), tak ze warstwa wil6kien oplotowych (10).
wychodzaca z przedostatniej pary watk6w roz-
ciggowych (4) w postaci plaskiej tasmy, zo-
staje w prowadniku skupiajacym (8) zagesz-
czona i zwinieta na ksztalt tulejki, réwmo-
miernie otaczajacej rdzen (9), przechodzacy
osiowo przez wglebienie stozkowe (11) i ot-
wor ¢ylindryczny (12).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze na wspélnej listwie prowadniczej (2) za-
mocowany jest zesp6t wysiegnikow (14), za-
koniczonych oczkami prowadzacymi (15), za-
pewntajacymi dokladne usytuowanie rdzenia
(9) w Srodku wglebienia stozkowego (11).

Zaklady Przemystlu Bawelnianego

im Hanny “Sawickiej'.

Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione

Zastepca: mgr inz, Aleksander Samujito
rzecznik patentowy
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