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Vynédlez sa tyka spésobu priddvania ma-
zadla ku kovov§m alebo kovokeramickym

prdskom uréenym na vyrobu vyrobkov ces-

tou praskovej metalurgie.

Doposial sa v prasSkovej metalurgii, pri
lisovani stéasti, z praskov kovovych alebo
kovokeramickych, pouZivaji mazadla,. kto-
ré spolu so zdkladnym pradkom vytvarajd

lisovaciu zmes. U&elom mazadla, ktorého

sa priddva obvykle maximédine do 3 %, je
zmiernenie vonkaj$ieho i vnttorného tre-

nia pri lisovani, tj. trenia jednotlivych zfn

medzi sebou alebo o steny lisovacej formy.
. Takyto postup jednak zniZ silu potrebnu
pre zlisovanie préasku vo vylisok, ale pre-
dov3etkym zamedzuje segregécii zmesi a za-
» istuje aj zrovnomernenie hustoty vyliska,
resp. umoZni proces lisovania prasku vo-
bec. Niekedy, ako vedlajsi ucinok, zvysi
korozivzdornost zmesi alebo vylisku. Ako
mazadlo sa pouZivaji najCastejSie parafi-
ny, stearany, kyselina- olejovd alebo oleje.
V pripade pouZitia pevnych mazadiel, pri-
davaji sa tieto vo forme préasku, ktory sa
tak dlho mje3a so zdkladnym prachom, aZ
ddjde k jeho rovnomernému rozptyleniu
v zmesi a predovietkym k dokonalému oba-
leniu zékladného kovového alebo kovoke-
ramického prasku mazadlom. Pre zlep3enie
rozdelenia mazadla sa Casto pouZije roz-
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'pt’xét’adlo, napr. benzol, pri¢om po jeho vy-

baren{ sa vytvdra na zrndch a# monomole-
kuldrna vrstva mazadla, Nevyhodou tyeh-
to spbsobov je zniZenie sypnych vlastnosti
zmesi, Co je zvla3t vyznamna pri automa-
tickom lisovani a zniZenie spekacej schop-
nosti vylisku, resp. jednotlivfch zfn, kedze
tieto sd od seba oddelené tenkymi vrstva-
mi mazadla. U praskov s malou Specific-
kou hmotnostou, napr. u pradku Al sa syp-
nost silne obmedzi a prasok strati schop-
nost, aby mohol byt lisovany na automatic-

_kych lisoch.

Vy33ie uvedené nedostatky st odstrdne-
né spdsobom pripravy kovovych alebo ko-
vokeramickych préskovych zmesi podla vy-
nélezu, ktorého podstata spofiva v tom, Ze
pevné alebo praskové mazadio rozdrobime
na velmi jemné &astice v tekutine, ktora
ho nerozpt$ta, a ktora zaroveii zabrariuje
jeho znovuspojenie. Takto upravené ma-
zadlo — suspenzia sa pridé v poZadovanom
mnoZstve do kovového alebo kovokeramic-
kého prdsku a spolu s nim sa zmiesa, -

Pri premieSani suspenzie so zdkladnym
kovovym alebo kovokeramickym praskom
ddjde k rovnomernému rozdeleniu zfn za-
kladného ' prd¥ku a zfn mazadla. Nosné
suspenznéd kvapalina sa nechéd volne odpa-
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Tymto sa dos1ahne 7e mazadlo nevytvori.

tenku vrstvu na . zrnéch kovového préaskuy,
ale' nachddza sa medzi nim tieZ vo forme
~grna. Je vhodné pouZitie suspenznej Kkva-

‘paliny ako aceton, lieh a.iné prchavé lat-

ky. : S .
Vyhodou spdsobu podla vynédlezu je do-
siahnutie - toho, %e lisovacia zmes nestratl
na sypmjch vlastnoshach a dé sa pouixt
automatického nasypania a lisovania, prip.
je umoZnené nasypanie dutiny tenkych pro-

-filov, d&o predtym nebolo moZné. Dalfou .

vyhodou je, Ze dbjde k bezprostrednému
styku jednotlivfch zfn zdkladného prasku,
¢im sa zlepSia podmienky spekania.

Priklad

Hhm’kovy présok pre lisovanie Al ‘st
¢iastok.

Spdsob pripravy hlinikovych préskovych
zmési sa skladd z nasledovnych operécii:

1} Priprava mazadla

2) Priddvanie mazadla do zmesi
3) Mie$anie mazadla s praSkom Al
4) Odparovanie nosnej kvapaliny
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Podrobhé]’§i popis:

1) Priprava mazadla sa prevddza tak, Ze
vzduchom nastriekany préSok parafinu,

" velkost pod g 0,7 mm, sa v pomere 1 : 2
miefa .s acetébnom a dalS$im spracovanim

v mixovacom zariadeni sa rozbije na_mi-
krénové d&astice, ktoré vytvoria jemnu
mlieénu suspenziu, Velkost zrniek mazadla
je z4visld na pouZiti mixovacieho. zariade-
nia a doby mixovania. V tomto pripade je
doba mixovania 20 mintt. -

2) Priddavanie mazadla do hlinikového
prasku sa prevadza -do prd¥ku nasypaného
v mie§acom bubne naliatim suspenzie, kto-
r4 predstaviije vdhovo 3 % celkovej vsddz-
ky.

3) MieSanie Al prédSku s mazadlom sa .

.prevédza v uzatvorenom mieSacom bubne,
najlepSie s mechanick¢mi ramenami, po do-

bu 30 mint. _ '

4) SuSenie zmesi od nosnej kvapaliny sa
prevéddza tak, Ze nasypeme zmie3any pré-
S0k do krabic o vrstve 10 cm a nechéme
volne odparovat. Doba odparovania je za-
visld na vonkajdej teplote a nepresahu]e
48 hodin

PREDMET VYNALEZU

Sposob pripravy kovovych alebo kovoke-
ramickych praskovych zmesi s mazadlom
vyznatujaci sa tym, Ze sa mazadlo pridé
ku kovovému alebo kovokeramickému pras-
ku vo forme suspenzie, ktord bola vytvore-

nd rozbitim pevného alebo préskového ma-
zadla na Castice v kvapaline, ktord ho-ne-
rogptsta, vzniknutd zmes sa zamieSa a nos-
né kvapalina sa nechd odparit. '

Raverografia, n. p., zéved 7, Most
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