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Oblast’ techniky

PredloZeny vynalez sa tyka adhezivnych a tesniacich
materidlov s velmi dobrou odolnostou a po¢iato¢nou tnos-
nost'ou, ako aj ich pouZitia na lepenie dielov a stavebnych
dielov v kovopriemysle a karosérskom priemysle, napriklad
pri priamom zasklievani automobilovych skiel. Vynalez
bude d’alej vysvetleny na zdklade tohto pouZitia, nie je naf
viak obmedzeny, a predovietkym je vhodny na lepenie sta-
vebnych dielov z rovnakého alebo rozdielneho materialu.

Doterajsi stav techniky

Polyuretinové lepidld maju uZ vel'a rokov vyznamni
tlohu pri mnohych technickych pouzitiach. Ich vysoka e-
lasticita, spojend s vynikajucou pevnost'ou v tahu a v trhu,
ich 8iroké spektrum lepivosti s a bez priméru, ako aj ich
vyhodny pomer cena/vyroba ich robi obzvlast’ vhodnymi
pre automobilovy priemysel. PU-materidly sa pouZivaju
predovetkym tiez pri priamom zasklievani automobilo-
vych skiel. Pre toto pouZitie sa pouZivaju pastézne, vysoko
viskézne adhezivne a tesniace hmoty, ktoré sa obvykle na-
nasaji automatmi na priruby karosérie alebo sklenené ta-
bule. Viésina tychto produktov je jednozlozkova a vytvr-
d7uje sa v priebehu niekolkych hodin az niekolkych dni
reakciou v nich obsiahnutych, popr. enkapsulovanych, izo-
kyanatovych skupin za pristupu vzdusnej vlhkosti na vyso-
ko kvalitny elastomér.

Pri dosial' znamych jednozlozkovych adhezivnych a
tesniacich hmét je nevyhodné to, Ze na dosiahnutie znimej
minimalnej pevnosti zlepeného spoja st potrebné najmencj
1 aZ 2 hodiny. Preto obvykle je potrebné pri nasadeni tabul
pouZit’ fixaény pomocny prostriedok, aby sa zabrénilo ich
vypadnutiu pocas d'alsej montaZe. Su opisané mnohé spd-
soby, ktoré sa pokiiSaju odstranit’ tuto nevyhodu. Napriklad
sa dosahuje dvojzloZkovymi materialmi ako si opisané v
EP-A-153456 alebo EP-A-281905 obvykle rychlejSie a od
vzdusnej vlhkosti nezavislé vytvrdenie. Nevyhodou pre po-
uzivatela tohto systému je vdak, Ze je zariadenie horsie
ovladateI'né a Ze vdaka praci s dvoma zlozkami mbZe dojst’
k chybam v mieSani a davkovani.

Tiez v pripade 1K-materidlov sa sku$alo dosiahnutie
rychlejsieho upevnenia podas pociatotnej fazy vytvrdzova-
nia. Toto bolo napriklad moZné¢ dosiahnut’ pouZitim Spe-
cialneho urychlovada, ako je opisané v EP-A-312012, EP-
-A-370164 alebo US-A-4780520, alebo inou chemickou
aktivaciou, napr. injekciou aktivatora alebo spracovanim s
vodnou parou, ako je uvedené v EP-A-351728 alebo DE-A-
-3909127. U¢inné prifnutie a fixaciu bezprostredne po na-
neseni hasenice tesniaceho materidlu, ktoré napriklad pri
priamom zaskleni brani odpadnutiu nalepenej tabule pocas
niekolkych minit, viak nemozno tymto spdsobom dosiah-
nut. Daldou nevyhodou systémov uvedenych v EP-A-
-312012 a EP-A-370164 a US-A-4780520, ktoré obsahuju
velmi aktivne katalyzatory, je kratsi €as Zivotnosti.

Dalgi, ku stavu techniky patriaci vyvoj, sa zaoberd reaktiv-
nymi tavnymi lepidlami (taveniny za hortica - ,,hot-melts*), a-
ko sd napr. uvedené v EP-A-244608, EP-A-310704, EP-A-
-340906, EP-A-369607 a EP-A-455400 alebo vopred zo-
sietovanymi systémami, ako st opisané v EP-A-255572 a
DE-A-4023804. Celkove je tento spdsob nevyhodny v tom,
e sa musi adhezivna/tesniaca hmota aplikovat’ pri prili3
vysokych teplotich (najmenej 80 °C). Pri prevaZujicom
poéte tychto vihkostou vytvrdzovatelnych tavnych lepidiel
je vdaka silne branenej difuzii vzdusnej vihkosti vytvrdzo-
vanie vihkostou velmi pomalé. Preto musia tieto lepidla

dosahovat' prevazny podiel svojcj pevnosti fazovym pre-
chodom kvapalina/pevnd latka pri ochladeni. Z tohto d6vo-
du majli tieto adhezivne/tesniace materialy uz bezprostred-
ne po naneseni vePmi vysoky narast viskozity, ktory umoz-
fiuje usadenie tabul’ do karosérie len za zvySeného usilia.
Satasne je velmi t'azké zaistit’ zmocenie povrchu skla tes-
niacou hmotou a tym dobré pril'nutie.

GB 2234516 navrhuje vlhkom vytvrdzovatelné tavné le-
pidlo, ktoré je sice v podstate vhodné na prilepenie pred-
nych skiel, ale mé tri nasledujiice nevyhody:

- Vol'ba tu zmieneného ,jmikkého segmentu® -polyolu a
Jtvrdého segmentu” - polyolu je izko vymedzend, pretoze
tieto musia byt’ spolu kompatibilné.

- Vyrobny proces prepolyméru sa uskuto¢fiuje najmenej
trojstuptiovo v danom poradi.

- Teplota nanasania adhezivneho-/tesniaceho materidlu je
prilis vysoka (120 °C).

Podstata vynalezu

Ulohou predlozeného vynalezu je najst' adhezivne- a
tesniace materidly, ktoré by uZ nemali uvedené nevyhody.
Prekvapivo sa to dosiahne adhezivnymi a tesniacimi mate-
ridlmi na baze reaktivnych prepolymérov, ktoré obsahuji
vedl'a plniv, a) aspotl jeden pri teplote miestnosti kvapalny
reaktivny prepolymér a b) aspoii jednu d’alsiu zlozku, ktora
pri teplote miestnosti je pevna, pri mierne zvysenej teplote
kvapalna, ako je aj aspoti ¢iasto¢ne nekompatibilné s kva-
palnym prepolymérom (prepolymérmi). Vyhodne je zlozka
b) pri teplote max. 60 °C, predovietkym 50 °C kvapalna. I-
de o latky s relativne tzkou oblast'ou topenia a porovnate!™-
ne niZSou viskozitou v roztavenom stave, tieZ nie o beZné
termoplasty so $irokou, malo poZadovanou oblastou zmak-
Zenia. Dal$im doleZitym znakom tejto zloZky je jej aspoii
Ciastodna nekompatibilita s inym alebo inymi v zloZeni ob-
siahnutymi prepolymérmi. Dostagujuca nekompatibilita je,
ked pri ochladeni adhezivnych a tesniacich materidlov pod
teplotu topenia, zloZky, ktoré su pri teplote miestnosti pev-
né, samé za&inajii tuhnit’ na najjemnejsie Castice a podiel
pevnych latok viskéznej kvapalnej fazy v tesniacom mate-
riali sa zvysuje.

Zlozka b) je vyhodne pri teplote max. 60 °C a predo-
véetkym 50 °C kvapaln4, jej oblast’ topenia mbZe leZat’ me-
dzi 35 aZ 59 °C. Zvlast vyhodné su ako zlozka b) polyméry
alebo prepolyméry, pri¢om tieto mdZu obsahovat’ reaktivne
funkéné skupiny, ale obsahovat' ich nemusia. Obzvlast
vhodné st preto tak ako zloZky a) tak tieZ ako zlozky b)
prepolyméry s izokyanatovymi koncovymi skupinami. Pre-
polyméry méZu byt ziskané osebe zndmym spdsobom re-
akciou linearnych alebo rozvetvenych polyolov skupiny
polyéter, polyester, polykarbonét, polykaprolakton, poly-
kaprolaktamat alebo polybutadién s di- alebo viacfunkény-
mi izokyanatmi. Ako zlozka b) sa zvlast’ osved¢ili tie pre-
polyméry, ktoré boli vyrobené z polykaprolakténpolyolov
ako polyolové zlozky a di- alebo viacfunkénych izokyana-
ov. Vyhodné prepolyméry su reakéné produkty uvedenych
polyolov s aromatickymi alebo alifatickymi diizokyanatmi,
napr. 4,4'-difenylmetandiizokyanat, 2,2'- a 2,4-toluyléndii-
zokyandt, 1,5-naftyléndiizokyanat, 14-fenyléndiizokyanat,
hexametyléndiizokyanat, izoforéndiizokyandt, m-tetra-me-
tylxylyléndiizokyanat a d’algie.

Je viak tieZ mozné pouZit’ ako zloZku b) polyméry ale-
bo prepolyméry, ktoré nencsui Ziadne NCO-skupiny ako re-
aktivne skupiny, ale ktoré splitajii poZiadavku nekompati-
bility ako aj stuhnutia pri teplote miestnosti. Ako zloZky a)
a/alebo b) vhodné polyméry moéZu napr. niest’ funkéné sila-
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nové alebo merkaptoskupiny na koncoch ret’azca, cez ktoré
sa mdZe uskutoénit’ zosietenie. Vyhodné tu st osebe zname
kvapalné polyéterprepolyméry so silanovymi skupinami re-
aktivnymi na vlhkost’, ako si napr. US-A-3 971 751 alebo
v EP-A-217 289. Do uvahy tieZ prichddzaji iné vhodné
zliceniny ako zlozky b), ktoré nevyhnutne nepatria do trie-
dy polymérnych zlucenin, pokial’ splfiuji uvedené kritéria
uzkej oblasti topenia tesne nad teplotou miestnosti a ne-
kompatibility. Do uvahy prichadzaju inertné nizkomoleku-
larne organické zli¢eniny s tizko ohrani¢enou oblast'ou to-
penia, ako napr. vosky alebo parafiny, vyhodne mikro-
krystalické vosky.

Pri vhodnej volbe pri teplote miestnosti pevnych poly-
mérov, popr. prepolymérov vznikaju produkty, ktoré uZ pri
men3om ohriati na 50 aZ 60 °C a predovsetkym 40 az 50 °C
si Tahko Eerpatelné a dobre spracovatelné. Pri teplote
miestnosti su hmoty podl'a vynalezu velmi tuhé a pevné,
ale eSte tlakom dostatoéne tvarovatelné. Dosahuje sa tak
vynikajiica pociato¢na Unosnost’ ako hisenice nani$aného
pruhu tesniaceho materialu.

Hmota nie je v tomto stave, na rozdiel od za horica ta-
vitenych produktov podla EP-A-244 608 alebo EP-A-410
704 vobec vizka, ale je d'alej pastovitd a nanaSatelna
$pachtl'ou. Toto umoZiuje tieZ jednoduché opravy nanosu
pri velkoplo$nych lepenych spojoch ako napr. vo vyrobe
autobusov popr. pouZitie a umiestnenie velkoplo$nych
montaZnych dielov ako napr. tabul’ skiel v automobilovom
priemysle.

Odbomikovi je dalej znama skutocnost, Ze mnoho
ochladenych tavnych lepidiel ma sklon, vytvérat’ velmi dl-
hé vlakna. Pri hmotach podl'a vynalezu toto neprichadza do
{ivahy. DalSou vyhodou tesniacich hmét podla vynalezu je
k ich ,skvapalneniu* potrebné nizka teplota od len asi 40
do 50 °C. PretoZe tieZ nemusi prebichat’ Ziadna reakcia gé-
lovatenia, ako je napr. opisanad v EP-A-255 572 alebo US-
A-4 778 845, mdZe ohriatie prebehnit’ relativne rychlo a
neru$ene. Zhustenie materialu, ku ktorému dochadza po
aplikacii pri ochladeni neprebicha v8ak tak rychlo, aby ne-
bolo moZné uskutoltiovat’ opravy zlepeni. NavySe mozZu
byt tabule pohodine usadené.

O niekol'’ko minat neskor$ie maji adhezivne- a tesniace
materidly podla vynalezu tuhost, ktora daleko prevysuje
tuto vlastnost’ pri beZnych, pri teplote miestnosti eSte Cer-
patel'nych materialoch. Tym nie je nutné pouzZitie fixa¢nych
pomocnych zariadeni po montazi sklenenych tabul a karo-
sériami je mozné prakticky ihned’ pohybovat', ¢o je zvIast
vyhodné pre ¢as vyrobného taktu v sériovej vyrobe v auto-
mobilovom priemysle. V pripade oprav sa dosiahne po no-
vom usadeni autoskla kratsi ¢as zdrzania v dielni a rychle
pripravenie vozidla na jazdu. Stuhnuty polymér mézZe, po-
kial' obsahuje reaktivne koncové alebo postranné skupiny,
byt v priebehu reakcie vytvrdzovania - aspoti ¢iastocne -
spojeny s ostatnym polymérnym zosietenym vyrobkom.
Dochadza tak k podstatnému zosilneniu a zlepSeniu me-
chanickych vlastnosti vytvrdeného tesniaceho materidlu.
Tak je napr. prekvapujuce, Ze $mykovy modul vytvrdeného
adhezivneho-/tesniaceho materiélu je vyrazne vy$si neZ pri po-
rovnatelnych, za studcna Eerpatelnych adhezivnych/tesnia-
cich materidloch. Toto poZadované zlepSenie moéZe byt
konstrukéne vyuZité na zvysenie torznej pevnosti karosérie
vozidla.

Adhezivne a tesniace materialy obsahuji vedla uZ uve-
denych zloZick dal$ie zloZky, ktoré si odbornikom v odbo-
re zname, ako su plniva, zmak¢ovadla, katalyzatory, spoji-
va, &inidla chraniace pred starnutim atd’., ktoré sa obvykle
pouZivaji pri navrhovani takychto receptir. Vyroba hmét
sa mbZe napriklad uskutoéfiovat’ v beZnom planétovom di-

solvéri. Vyhodne sa pracuje pri teplote nad teplotou topenia
pri teplote miestnosti pevnych zloZiek.

Nasledujici priklad jednozloZkového adhezivneho a
tesniaceho materialu sluZi na vysvetlenie vynalezu; nezna-
mena to viak, Ze vynalez je obmedzeny len na jednozloZ-
kovy systém. Vel'akrdt je moZné princip vynalezu pouZit
tieZ pri viaczloZkovom systéme.

Adhezivne a tesniace materialy si vhodné na zlepenie
montaZznych dielov z rovnakych alebo rozdielnych mate-
ridlov, predovSetkym na $truktirne zlepenie ¢asti zo skla,
kowvu, plastov, stavebnych materidlov alebo dreva. Na za-
klade ich zvlastneho profilu vlastnosti sii obzvlast vhodné
na priame zasklievanie automobilovych tabul pri vyrobe
automobilov.

Priklady uskuto¢nenia vynilezu

Priklad 1
Vyroba kvapalného polyuretanového prepolyméru

4000 g polyoxypropyléntriolu s molekulovou hmotnos-
tou 600 g/moél a 640 g dioktylftalatu sa odvodiiuje pri
70 °C za zniZeného tlaku pod susenym dusikom asi 1 hodi-
nu, aZ je obsah vody v zmesi pod 0,05 %. Pod dusikom sa
prida 510 g ¢istého, roztaveného 4,4'-difenylmetandiizoky-
anatu. Po pridani a homogenizacii sa pridd 2,0 ml 10 %
roztoku oktoatu cinatého v xyléne. Po odzneni exotermic-
kej reakcie sa pokracuje d'alej pri 80 °C tak dlho, azZ sa do-
siahne konstantny obsah zvyS$kového izokyanatu asi 1,7 %.
Ziska sa ¢ira, bezfarebna aZ slabo naZltla viskézna kvapali-
na.,

Priklad 2
Vyroba pevného polyuretdnového prepolyméru

4000 g polykaprolakténdiolu s molekulovou hmotnos-
tou 2000 g/mdl sa roztavi a zmieSa so 696 g toluyléndiizo-
kyanétu (80 : 20/izomérna zmes). Mie$a sa pod dusikom pri
80 °C asi 3 hodiny, aZ do dosiahnutia konstantného zvys-
kového obsahu izokyanatu 3,3 %. Ziska sa &ira, bezfarebna
kvapalina, ktora po ochladeni tuhne na pevnu bielu hmotu.

Priklad 3
Vyroba adhezivneho-/tesniaceho materialu

1080 g kvapalného prepolyméru (opisany pod bodom
1), 600 g dioktylftalatu a 900 g sadzi a 240 g jemnej kriedy
sa homogénne premieSa v mie$adi plastov pod vakuom,
pri¢om sa hmota ohreje pribliZzne na asi 70 °C. Za vékua sa
k nej primiesa 180 g vopred roztaveného prepolyméru (2).
Na zéver sa pod vakuom primicsa 1,2 g dibutylcindilaurétu,
rozpusteného v desatndsobnom mnoZstve DOP. Ziska sa
pastdzna, pevna hmota, ktora sa este pred vychladnutim
naplni pomocou stlageného vzduchu do kartusi. Vlastnosti
tejto adhezivnej-/tesniacej hmoty su uvedené v tabulke 1.

Tabulka |

Vlastnosti adhezivnej-/tesniacej hmoty

Cas vytvorenia kéry asi 30 min.
pretvrdenie po 24 h (normalne ovzdusie 24/50)asi 4 mm

Shore A (DIN 53505) 70
pevnost’ v tahu (DIN 53504) 9 MPa
E-Modul 100 % (DIN 53504) 2,7MPa
predizenie pri pretrhnuti (DIN 53504) 450 %

Obrézok 1 predstavuje vztah $mykové napitie/teplota
tesniacej hmoty podl'a vyndlezu v porovnani s obchodne
dostupnym produktom vysSej viskozitnej triedy. Smykové
napitia boli merané pri $mykuD = 1,0 s,
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Je zrejmé, Zc tesniaca hmota podla vynalezu je pri 40
a? 50 °C lepSie a l'ah3ie spracovatelna neZ obchodne do-
stupny material, ale pri teplote miestnosti ma podstatne
vy$sie $mykové napitie (a tym pevnost). Vyznamné zlep-
genie, ktoré je moZné docielit’ tesniacou hmotou podFa vy-
nalezu v porovnani s obchodne dostupnymi tesniacimi
hmotami, sa tieZ prejavuje pri pokuse v trhu. Boli merané
zat'aZenia, ktoré boli potrebné na vytrhnutie tabil’ boénych
skiel automobilov 10 min. po nasadeni tabule na prirubu
karosérie. Vysledky s uvedené v tabulke 2.

Tabulka 2

Moznost’ zataZenia zlepeni tabil’ skiel 10 minut po nasade-

ni tabule

obchodne dostupny adhezivny/tesniaci

material (bez zloZky b) 155 kg

tesniaca hmota podla prikladu 3 270 kg
Tabulka 3 ma vynaloZeni silu na rozpojenie dvoch

vzajomne zlepenych sklenenych tabul. Hudsenica lepidla s

dizkou 100 mm a hmotnost'ou 70 +0,2 g bola medzi dvoma

sklenenymi tabulami 100 x 150 mm stlaend na hribku

vrstvy 3 mm a po Case akania 30 min. boli tieto od seba

oddelené. TieZ tu su celkom zretelné vyhody tesniacej

hmoty podl'a vynalezu.

Tabul’ka 3

Pokus oddelenia dvoch vzdjomne zlepenych skienenych ta-
bul’ 30 min. po zlepeni

obchodne dostupny, vysoko viskézny

adhezivny/tesniaci material (bez zlozky b) 72
Netesniaca hmota podl'a prikladu 3 176 N

Tabul'ka 4
Pridrzanie husenicou lepidla stlacenou medzi dvoma tabu-
Pami pri zvislom zaveseni na jednu z oboch tabul’
obchodne dostupny, vysoko viskozny
adhezivny/tesniaci material (bez zlozky b) 160-200g
(zodpoveda
8 - 10 g/em®
zlepeneg)
plochy)
500 - 600 g
(zodpoveda
25 - 30 glem?
Zlepenej plo-
chy)
Tabul'ka 4 ukazuje, aka hmotnost’ 100 mm dlhd a
7.0 +0,2 g t'azkd husenica tesniacej hmoty, ktord 5 min. po
aplikacii bola stladeni medzi dvoma tabulami z EC-plechu
a skla na hrabku 3 mm, méze pridrZat’ bez skiznutia, ak sa
zostava ihned’ po stladeni zavesi do vertikalnej polohy na
EC-tabuli. Sklenena tabul'a visi volne a pdsobi na zaklade
svojej vlastnej hmotnosti zodpovedajicim statickym zat'a-
Zenim na zlepent $karu.

tesniaca hmota podl’a prikladu 3

Priklad 4

Vyroba pevnej, nefunkcionalizovanej oligomémej zloZky
1000 g izokyanitového koncového prepolyméru, zod-

povedajuceho prikladu 2 sa pri 70 °C roztavi a zmie3a s

80 g n-hexanolu. Necha sa eSte reagovat’ 3 h pri 70 °C. Pri

vychladnuti stuhne produkt na pevnu, bielu hmotu, ktord

prakticky uZ neobsahuje Ziadny izokyanat.

Priklad 5
Vyroba adhezivneho-/tesniaceho materialu

Analogicky s prikladom 3 sa vyrobi adhezivna/tesniaca
hmota s pouZitim kvapalného prepolyméru z prikladu 1 a
oligomérnej zloZky z prikladu 4.

Krivka $mykového napitia /teplota tohto adhezivneho/
tesniaceho materialu zodpoveda krivke z prikladu 3 na obr. 1.

Rovnako tieZ sthlasi moznost pridrZania hisenice stla-
¢enej medzi dvoma tabul'ami s hodnotou z prikladu 3 uve-
denou v tabulke 4.

Tento priklad ukazuje, Ze 3pecidlnc, podl'a vynalezu
dosiahnuté reologické vlastnosti, je mozné tieZ dosiahnut’ s
nefunkénym aditivom. V porovnani s adhezivnym/tesnia-
cim materidlom z prikladu 3 je podla ofakavania mecha-
nick4 pevnost’ vytvrdenej tesniacej hmoty niZ3ia, pretoZe a-
ditivum neprispieva k polymérnemu prepojeniu, ale je pri-
tomné iba ako plnivo. Napriek tomu si tymto spdsobom
dosiahnutelné koneéné vlastnosti celkom postacujice pre
vel'a pouziti.

Priklad 6
Vyroba adhezivneho/tesniaceho materialu s pouZitim para-
finového vosku ako zlozky b

Analogicky s prikladom 3 sa vyrobi adhezivna/tesniaca
hmota, kde sa namiesto prepolyméru z prikladu 2 pouZije
pri 50 aZ 55 °C topiaca sa zmes uhl'ovodikov (parafinového
vosku).

Tiez tato formulécia podl'a vynalezu poskytuje opisané
reologické vlastnosti, t. j. nizku viskozitu a Pahku spraco-
vatelnost’ za tepla, a naopak vysoké zhutnenie a dobru
moZnost’ udrzania pri ochladeni. Priklad sii¢asne ilustruje,
e takisto méZu byt’ vhodné na tento (el tieZ nizkomole-
kuldrne a plne inertné organické zliéeniny, pokial’ maji
zodpovedajlicu oblast’ topenia a takisto s tak v pevnom a-
ko tieZ v kvapalnom stave vel'mi nerozpustné vo faze pre-
polymér/zmikéovadlo. AZ touto nekompatibilitou ziskava
aditivum svoj typicky charakter ako ,,natavitePné plnivo“ a
mé poZadovany silny vplyv na viskozitu adhezivne-
ho/tesniaceho materialu pri prekroceni alebo nedosiahnuti
svojej teploty topenia.

PATENTOVE NAROKY

1. Adhezivny a tesniaci material na baze reaktivnych
prepolymérov, vyznadujieci sa tym, Ze
obsahuje vedl'a plniv
a) aspofi jeden pri teplote miestnosti kvapalny reaktivny
prepolymér a
b) aspoti jednu d'algiu zloZku, ktora je pri teplote miest-
nosti pevné a pri mierne zvysenej teplote kvapalné, takze jc
mozZné adhezivny a tesniaci materidl skvapalnit’ pri teplote
40 az 50 °C a ktora je aspofi ¢iastotne nekompatibilna s
kvapalnym prepolymérom alebo prepolymérmi, to zname-
na, 7e pri ochladeni adhezivneho a tesniaceho materidlu
pod teplotu topenia zlozky pevnej pri teplote miestnosti za-
¢ina tato zlozka tuhnit’ do velmi jemnych &astic a zvySuje
sa v nej pevny podiel na ukor viskdzno-kvapalnej fazy v
adhezivnom a tesniacom materiali.

2. Adhezivny a tesniaci materidl podla néaroku 1,
vyznadujaci sa tym, ZezloZkab) je kva-
palna pri teplote max. 50 °C.

3. Adhezivny a tesniaci material podla naroku 1 alebo
2, vyznadujuci sa tym, Ze zlozka b) je
polymér alebo prepolymér.
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4. Adhezivny a tesniaci materidl podla naroku 3,
vyznadujiuci sa tym, Ze polymér alebo
prepolymér obsahuje reaktivne funk&né skupiny.

S. Adhezivny a tesniaci material podl'a narokov 1 aZ 4,
vyznalfujuci sa tym, Ze ako zloZku a)
a/alebo b) obsahuje prepolymér s izokyanatovymi skupi-
nami.

6. Adhezivny a tesniaci materidl podla néroku 5,
vyznadujiici sa tym, Ze prepolyméry su
ziskané z linearnych alebo rozvetvenych polyolov zo sku-
piny polyéterov, polyesterov, polykarbonatov, polykapro-
laktonatov,polykaprolaktamatov alebo polybutadiénov.

7. Adhezivny a tesniaci materidl podla néroku 6,
vyznadujhici sa tym, Zeako zlozka b) u-
vedeny prepolymér bol vytvoreny z polykaprolaktonpoly-
olu ako polyolovej zlozky.

8. Adhezivny a tesniaci material podl'a narokov 5 az 7,
vyznadfujhici sa tym, Ze prepolymérmi si
reak¢né produkty polyolov s aromatickymi alebo alifatic-
kymi diizokyanatmi.

9. Adhezivny a tesniaci material podl'a narokov 1 aZ 8,
vyznafujhci sa tym, Ze vedla menova-
nych prepolymérov obsahuje ako dalSie pomocné latky
zmik¢ovadld, plniva, pomocné tixotropné €inidla, inidla
napomahajuce prilnutiu, katalyzatory, ¢inidld chraniace
pred svetlom a starnutim, ¢inidla braniace horeniu alebo
fungicidy.

10. Spdsob vyroby adhezivneho a tesniaceho materialu
podla ktoréhokol'vek z ndrokov 1 az 9, vyznaéu-
juci sa tym, Zesakompaundovanie uskutoéfiuje
pri teplote nad teplotou topenia zloZky b) tvoriacej pri tep-
lote miestnosti pevné prepolyméry.

11. PouZitie adhezivneho a tesniaceho materidlu podla
ktoréhokol'vek z narokov 1 aZ 9 na Strukturalne zlepenie
dielov zo skla, kovu, plastov, stavebnych materialu alebo
dreva.

12. PouZitie adhezivneho a tesniaceho materidlu podla
ktoréhokol'vek z narokov 1 az 9 na priame zasklievanie
automobilovych skiel.

1 vykres
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