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Verfahren und Vorrichtung zum Verbinden von Textilfiden durch Spleissen mittels Drackluft.

@ Bei der Druckluftspleissvorrichtung fiir zwei Textil-

fiden (12, 13) miindet ein Druckluftkanal in die
Spleisskammer (30) ein. Die beiden Textilfiden (12, 13)
werden von zwei Seiten in die Spleisskammer (30) zuge-
fithrt und durch ein Fadenhalteorgan (58, 62) gehalten.
Im Fadenbereich zwischen dem Fadenhalteorgan (58,62)
und der Spleisskammer (30) ist ein Fadendrallinderungs-
organ (31) angeordnet, durch welches die Fiden (12, 13)
vor dem Spleissen im vorgesehenen Bereich der Spleiss-
verbindung von ihrer Fadendrehung befreit werden, so
dass sich die Fasern der beiden Fdden gut vermischen
konnen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Verbinden von Textilfdden durch Spleissen
mittels Druckluft unter Zuhilfenahme einer Vorrichtung, die
eine Spleisskammer aufweist., in die ein Druckluftkanal miindet, 3
und die ferner Fadenhalteorgane zum Halten der von zwei Seiten
her zugefiihrten, in die Spleisskammer eingelegten Textilfdden
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Faden (12, 13) vor
dem Spleissen im vorgesehenen Bereich der Spleissverbindung

mindestens teilweise von ihrer Fadendrehung befreit werden. 10

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fadendrehung der Fiden (12, 13) aus dem vorgesehenen
Bereich der Spleissverbindung in die sich von der Spleisskammer
(30, 158, 179) zu den Fadenhalteorganen (58, 62) erstreckenden
Fadenbereiche verlagert und nach dem Spleissen zur Spleissstelle
hin freigegeben wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die iiberschiissigen Fadenenden (12, 13") durch Aus-
zupfen entfernt werden.

4.Druckluftspleissvorrichtung fiir Textilfiden mit einer
Spleisskammer, in die ein Druckluftkanal miindet, und mit
Fadenhalteorganen zum Halten der von zwei Seiten her zuge-
fithrten, in die Spleisskammer eingelegten Textilfdden zum
Durchfiihren des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass in dem sich von der Spleisskam-
mer (30, 158, 179) zu den Fadenhalteorganen (58, 62) erstrecken-
den Fadenbereich mindestens ein schaltbares Fadendralldnde-
rungsorgan (31, 155, 178, 181) angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 30
dass das Fadendrallinderungsorgan (178, 181) ein drehbares
Fadenhalteorgan (183) aufweist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass das drehbare Fadenhalteorgan (330, 343) eine Verschiebe-
vorrichtung (336, 338) zum Verschieben lings der Fadenachse
besitzt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Fadenhalteorgan (330, 343) mit einem Zahnrad (331,
344) versehen ist, dessen Zihne in einen fiir beide Fadenhalteor-
gane (330, 343) gemeinsam angeordneten Zahnkranz (313) ein-
greifen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Fadendrallinderungsorgan (31, 155) mindestens eine
mit dem Faden (12, 13) in Kontakt bringbare und quer zur
Fadenlingsrichtung bewegbare Friktionsfldche (73, 74; 176)
aufweist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Fadendrallinderungsorgan (31, 155) mindestens zwei
Friktionsflichen (73, 74; 176) aufweist, die von entgegengesetz-
ten Seiten her mit dem Faden (12, 13) in Kontakt bringbar und in
entgegengesetzte Richtung hin und auch wieder zuriick beweg-
bar sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Fadendrallinderungsorgan (31) zwei die Spleisskammer
(30) korbartig oder topfartig umgreifende, mit ringscheibenarti-
gen Réndern (69, 70) versehene, gegensinnig rotierend antreib-
bare Hilften (71, 72) aufweist, deren Rénder die mit dem Faden
(12, 13) in Kontakt bringbaren Friktionsflichen (73, 74) tragen.

11. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Fadendrallinderungsorgan (155) gleichsinnig drehbar,
auf weniger als Fadendurchmesser einander angenéherte Wal-
zenpaare oder Walzengruppen (156, 157) aufweist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Walzen (159 bis 164) der Walzenpaare oder Walzengrup-
pen (156, 157) als Kegelwalzen ausgebildet sind, deren verjiing-
tes Ende (173) zur Spleisskammer (158) weist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Walzen (159 bis 164) Zahnrider (174) aufwei-
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sen, diein einen fiir alle Walzen (159 bis 164) gemeinsam
angeordneten Zahnkranz (175) eingreifen.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet.
dass die Walzen (159 bis 164) als Hohlkdrper ausgebildet sind,
eine Perforation aufweisen und an eine Saugluftversorgungsein-
richtung angeschlossen sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet.
dass das Volumen der Spleisskammer (30) variabel einstellbar
ist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
dass die Grosse der Ausblaséffnung (39) der Spleisskammer (30)
variabel einstellbar ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass gleichsinnig mit der Vergrosserung oder Verklei-

5 nerung des Volumens der Spleisskammer (30) auch die Ausblas-

offnung (39) vergrossert oder verkleinert wird.

18. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest eine Seitenwand (41) der Spleisskammer (30)
verstellbaristin der Weise, dass die verstellbare Seitenwand (41)
der Spleisskammer (30) als ein am Boden (42) und an der
Ausblasofnung (39) der Spleisskammer (30) entlanggleitender
Schieber ausgebildet ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet,
dass die verstelibare Seitenwand (41) eine Feineinstellvorrich-
tung (90) aufweist. ’

20. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Fadendrallinderungsorgan (31), der Schiebedeckel (40)
und ein Fadentrennorgan (32, 33) eine gemeinsame Betéitigungs-
vorrichtung (95) besitzen.

21. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass sie die Fadenenden (12', 13") entfernende Fadentrennvor-
richtungen aufweist, welche als Fadenauszupivorrichtungen
(180, 182; 192) ausgebildet sind.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fadenauszupfvorrichtung eine Wanderklemme (180,
182) aufweist.

23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fadenauszupfvorrichtung (192) ein auf den Faden (12,
13) einwirkendes Walzenpaar (193, 194) aufweist.

24.Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spleisskammer (30), das Fadendralldnderungsorgan (31)
und die Fadentrennvorrichtungen (32, 33) ein gemeinsames
Gehiuse (29) besitzen, das auch einen Teil der Betdtigungsvor-
richtung (95) triigt, dass der iibrige Teil der Betétigungsvorrich-
tung (95) in einem zweiten Gehéuse (36) angeordnet ist, und dass
sowohl die beiden Gehéuse (29, 36) als auch die den Gehéusen
(29, 36) zugeordneten Elemente der Betitigungsvorrichtung (95)
aneinanderkuppelbar ausgebildet sind.

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet,
dass das zweite Gehiuse (36) zwei durch Kurvenscheiben beté-
tigbare Hebel (98, 125) aufweist, und zwar einen ersten Hebel
(125) zur gemeinsamen Betitigung der beiden Hélften (71,72)
des Fadendrallinderungsorgans (31) hinsichtlich ihrer Rotation
und einen zweiten Hebel (98) zur Betiitigung des Schiebedeckels

55 (40), der Fadentrennvorrichtungen (32, 33) und des Fadendrall-

inderungsorgans (31) hinsichtlich der Annéherung beziehungs-
weise Entfernung seiner beiden Hilften (71, 72) aneinander
beziehungsweise voneinander.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 und eine Druckluftspleissvorrichtung zum
Durchfiihren des Verfahrens nach dem Oberbegriff des

65 Anspruchs 4.

Durch die DE-OS 2810741 ist ein Verfahren und eine Druck-
luftspleissvorrichtung bekannt geworden, bei deren Anwendung
alle qualititsmindernden und von manueller Geschicklichkeit



abhingigen Einfliisse beim Herstellen einer Spleissverbindung
ausgeschaltet werden sollen.

Es hatsich aber herausgestellt, dass nicht alle Faden gleich gut
zum Spleissen geeignet sind. Vor allen Dingen stark gedrehte
Fiden lassen sich mit den bisher bekannten Verfahren und
Vorrichtungen nur schwer oder gar nicht spleissen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und
eine Vorrichtung anzugeben, mit denen auch bei stark gedrehten
Faden eine gute Spleissverbindung hergestellt werden kann.

Diese Aufgabe wird beziiglich des Verfahrens durch dieim
Anspruch 1 beschriebene Erfindung geldst. Die zum Durchfith-
ren des Verfahrens geeignete neue Vorrichtungistim Anspruch 4
beschrieben. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindungsindin
den iibrigen abhiingigen Anspriichen beschrieben.

Bevor Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung niher erldutert
werden, ist zundchst auf die Vorteile der Erfindung hinzuweisen.

Wenn die Fiaden vor dem Spleissen im vorgesehenen Bereich
der Spleissverbindung von ihrer Fadendrehung befreit sind,
konnen sich die Fasern der beiden Féden beim Druckluftspleis-
sen gut vermischen. Dabei ist es nicht n6tig, die Fasern auch noch
zu strecken, obwohl das auch nicht schaden, zuweilen auch
Vorteile haben kann. Es geniigt, die Fiden lediglich von ihrer
Fadendrehung zu befreien. Die einzelnen Fasern brauchen des-
wegen nicht gestreckt oder parallelisiert zu werden. Schon wenn
die Faden auch nur teilweise von ihrer Fadendrehung befreit
sind, werden in bestimmten Fallen erfolgreiche Spleissverbin-
dungen moglich. Je weniger Fadendrehung an der Spleissstelle
vorhanden ist, um so besser wird im allgemeinen die Spleissver-
bindung.

Das Befreien der Faden vonihrer Fadendrehung kann schon
geschehen, bevor sie in die Spleisskammer gelangen. Man kann
also vorbereitete Fadenenden in die Spleisskammer einlegen.
Dashat den Vorteil, dass man jederzeit das Aussehen der
vorbereiteten Fadenenden beobachten kann. Andererseits erge-
ben sich andere Vorteile, wenn die Fiden erst dann vonihrer
Fadendrehung befreit werden, wenn sie sich bereits in der
Spleisskammer befinden. Sie konnen dann némlich von ausser-
halb der Spleisskammer gelegenen Fadenklemmen so festgehal-
ten werden, dass auch noch die Fadenenden geklemmt bleiben.
Die Fadenenden selber werden in diesem Fall nicht von ihrer
Fadendrehung befreit, sondern die Fiden werden exakt nurin
dem vorgesehenen Bereich der Spleissverbindung, was ja nicht
das Fadenende zu sein braucht, von ihrer Fadendrehung befreit.

Das Spleissen mit Druckluft geschieht bekanntlich durch Ver-
wirbeln der einzelnen Fasern. Auch ohne nachtriglich auf die
Spleissstelle aufgebrachte Fadendrehung ergibt sich dabeiim
allgemeinen eine haltbare Spleissverbindung.

Haben die Fiden aber sehr kurze Fasern, soist es besser, die
Spleissstelle nach dem Spleissen mit einer Fadendrehung zu
versehen. Eine vorteilhafte Massnahme in dieser Richtung st es,
die Fadendrehung aus dem vorgesehenen Bereich der Spleissver-
bindung in die sich von der Spleisskammer zu den Fadenklem-
men erstreckenden Fadenbereiche zu verlagern und nach dem
Spleissen zur Spleissstelle hin, freizugeben. Diese Massnahme ist
um so wirkungsvoller, wenn dabei zunéchst auch die jeweiligen
Fadenenden festgehalten werden, die Faden demnach also erst
dann vonihrer Fadendrehung befreit werden, wennsie sich
bereits in der Spleisskammer befinden.

Nach dem Spleissen werden die Giberschiissigen Fadenenden
tiblicherweise abgeschnitten. Eine bessere Spleissverbindung
ganz ohne storende Fadenenden erhélt man, wenn die iiberschiis-
sigen Fadenenden durch Auszupfen entfernt werden. Das kann
vor dem Spleissen und/oder wihrend des Spleissens und/oder
nach dem Spleissen vorgenommen werden. Welcher Zeitpunkt
hierbei der giinstigste ist, ergibt sich aus der Fadenbeschaffen-
heit. Es kann manchmal besser sein, das Auszupfen moglichst
langsam und in anderen Fallen wieder moglichst schnell durchzu-
fiihren. Das Auszupfen geschieht zum Beispiel durch langsam
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gesteigerten Zug an den Fadenenden, so dass sich die iberschiis-

sigen Fasern langsam von der Spleissstelle 16sen. Bei kurzen

Fasern kann es im Gegensatz hierzu giinstiger sein, durch einen

kurzen Ruck die iiberschiissigen Fadenenden von der Spleiss-

stelle vorzugsweise nach dem Fertigstellen der Spleissverbindung
abzureissen.

Die erwiihnten Vorteile erreicht man durch die Verwendung
des erfindungsgemassen Fadendralldnderungsorgans, dasin dem
sich von der Spleisskammer zum Fadenhalteorgan erstreckenden
Fadenbereich angeordnet ist. Das Fadendralldnderungsorganist
schaltbar, und zwar vorzugsweise nicht nur hinsichtlich der
Arbeitsdauer und des Arbeitszeitpunktes, sondern auch hinsicht-
lich des Ausmasses der Fadendrallanderung. Dabei braucht der
Fadendrall nicht vollig beseitigt zu werden. Es trittim allgemei-
nen nur eine Verschiebung des zunéchst gleichméssigen Faden-
dralls dahingehend ein, dass im vorgesehenen Bereich der
Spleissverbindung die Fiden von ihrer Fadendrehung befreit
sind, wihrend die Nachbarbereiche eine erhohte Fadendrehung
erhalten. Esist selbstverstandlich, dass das erfindungsgemasse
Fadendrallinderungsorgan auf die Richtung der Fadendrehung,
ob Z-Drehung oder S-Drehung, Riicksicht nimmt. Anderenfalls
wiire die Erfindungsidee nicht zu verwirklichen. Esist auch
darauf zu achten, dass Fiden gleicher Drehung, also entweder
Fiden mit Z-Drehung oder Féden mit S-Drehung, miteinander
verbunden werden.

Ob fiir jeden Faden ein Fadendrallinderungsorgan zum Ein-
satzkommt oder ein fiir beide Fiden gemeinsames Fadendrallan-
derungsorgan, hingt sehr von der Bauart des Fadendralldnde-
rungsorgans ab. Die Bauart des Fadendrallinderungsorgans
richtet sich wiederum nach der Beschaffenheit der Faden. Hier-
bei kommt es vorteilhaft zur Geltung, dass die Exfindung unter-
schiedlicher Bauarten von Fadendrallinderungsorganen vor-
schlagt.

Bei einfacher Ausfiihrungsform wirkt das Fadendralldnde-
rungsorgan lediglich auf die zu der Spleisskammer hin laufenden
Fiden aber nicht auf die aus der Spleisskammer herausragenden
Fadenenden ein. Die Fadenenden werden ohnehin entfernt.
Allerdings erhilt man, wie bereits erwahnt, das bessere Spleiss-
ergebnis, wenn das Fadendrallinderungsorgan sowohl auf die zu
der Spleisskammer hin fithrenden Faden als auch auf die aus der
Spleisskammer herausragenden Fadenenden einwirkbar ist. Bei
einer solchen Konstruktion des Fadendralldnderungsorgans wer-
den die Fidden im Bereich der Spleissverbindung immer reprodu-
zierbar gleichbleibend zum Spleissen vorbereitet.

Vorteilhaft weist das Fadendrallinderungsorgan ein drehbares
Fadenhalteorgan auf. Das kann im einfachsten Fall eine Dreh-
klemme sein, die den Faden aufnimmt und die dann um die
Léngsachse des Fadens gedreht wird.

Das drehbare Fadenhalteorgan besitzt vorteilhaft eine Ver-

50 schiebevorrichtung zum Verschieben lings der Fadenachse.

Der Vorteil besteht hierbei darin, dass die Druckluftspleiss-
vorrichtung fiir universellen Einsatz geeignet ist. Bei diinnen

Fidden mit kurzen Fasern zum Beispiel werden die Fadenhalteor-

gane niher an die Spleisskammer gebracht als bei dickeren Féden

55 mit lingeren Fasern. Ein die Fadenhalteorgane antreibender
Zahnkranz kann zum Zweck der Spleissvorbereitung je nach der
Fadendrehung, ob es sich um Z-Drehung oder S-Drehung han-
delt, im Uhrzeigersinn oder gegen den Uhrzeigersinn so lange
angetrieben werden, bis an der Spleissstelle die Fadendrehung

60 aufgelost ist. Da hinter den Fadenhalteorganen dabei jedesmal
ein Drallstau entsteht, wird nach dem Spleissen durch Riickdre-
hen des Zahnkranzes die Fadendrehung unter Auflésung des
Drallstaus an die Spleissstelle gegeben.

Gute Spleissergebnisse wurden mit einem Fadendrallande-

65 rungsorgan erzielt, das mindestens eine mit dem Fadenin
Kontakt bringbare und quer zur Fadenléngsrichtung bewegbare
Friktionsfliche aufweist. Noch besser ist es, wenn das
Fadendrallinderungsorgan mindestens zwei Friktionsfldchen
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aufweist, die von entgegengesetzten Seiten her mit dem Fadenin
Kontakt bringbar und in entgegengesetzte Richtungen bewegbar
sind. Das gilt vorzugsweise fiir eine hin und anschliessend nach
dem Spleissen wieder zuriick gerichtete Bewegung, damit der
Fadendrall nicht nur allein durch Freigabe der Fiden, sondern
zusétzlich durch erzwungene Drallgebung auf die fertige Spleiss-
verbindung gebracht wird.

Die Friktionsflichen kénnen an der Oberfldche eines bandfor-
migen, walzenférmigen, kegelartigen, ringf6rmigen oder schei-
benformigen Korpers liegen. Die einander gegeniiberliegenden
Friktionsfldchen liegen also am Faden an. Werden die beiden
Friktionsflichen mit gleicher Geschwindigkeit quer zur Faden-
ldngsrichtung bewegt, dreht sich der Faden um seine eigene
Achse, bleibt aber in seiner Richtung und bleibt auch geklemmt.
Vorteilhaft ist es hierbei, die Friktionsfliche unter Verwendung
eines Werkstoffes mit hohem Reibwert, insbesondere unter
Verwendung eines gummielastischen Materials oder thermopla-
stischen Kunststoffs herzustellen. Es darf sich dabei allerdings
nicht um eine rauhe Oberfliche handeln, an der sich Fasern
festhaken kénnen.

Eine einfache und besonders wirkungsvolle Vorrichtung ergibt
sich, wenn das Fadendrallinderungsorgan zwei die Spleisskam-
mer korbartig oder topfartig umgreifende, mit ringscheibenarti-
gen Réndern versehene, gegensinnig rotierend antreibbare Half-
ten aufweist, deren Riander die mit dem Faden in Kontakt
bringbaren Friktionsflichen tragen. Diese beiden Hilften des
Fadendrallinderungsorgans umschliessen also die Spleisskam-
mer. Sind die Hilften ge6ffnet, kénnen die Féden in die Spleiss-
kammer vorzugsweise gekreuzt eingelegt werden. Das Kreuzen
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der Fiiden beim Einlegen hat verschiedene Vorteile. Ein Vorteil * 0

ergibt sich, wenn die Spleisskammer genau zentral angeordnet ist
und die Fiden genau radial, aber jeweils mit Abstand voneinan-
der, durch das Fadendralldnderungsorgan gefiihrt werden.
Rotieren nun die beiden Halften des Fadendrallinderungsorgans
gegensinnig, rotieren die Fiden exakt um ihre raumfest blei-
bende Langsachse. Das Mass des einstellbaren Drehwinkels, um
den die beiden Hilften des Fadendrallinderungsorgans bei ein-
gelegten Féden gegeneinander verdreht werden, und auch die
Drehrichtung ist unabhéngig von den Fadenabmessungen und
von der Fadendrehung.

Statt der zuletzt erwdhnten Ausfiihrungsform des Fadendrall-
anderungsorgans kann auch eine andere gewahlt werden, bei der
die Fiden durch gleichsinnig drehbare, auf weniger als Faden-
durchmesser einander angenéherte Walzenpaare oder Walzen-
gruppen umihre Lingsachsen gedreht werden. Die Walzenpaare
oder -gruppen kénnen zum Beispiel als Kegelwalzen ausgebildet
sein, deren verjiingtes Ende der Spleisskammer weist. Die
Langsachsen der einzelnen Walzen zeigen dabei radial auf die
Spleisskammer. Die zu spleissenden Fiden werden auch hier
radial durch die Spleisskammer gefiihrt. Sie beriihren dabei die
Walzen auf einer vorzugsweise gerade verlaufenden Mantellinie.
Besitzt ein derartiges Fadendralldnderungsorgan zwei gegen-
tiberliegende Waizengruppen von je drei Kegelwalzen, kann
jeder der beiden Féden sowohl am zulaufenden Abschnitt als
auch am Fadenende zwischen je zwei Walzen gefithrt und
gehalten werden. Der Antrieb derartiger Kegelwalzen gestaltet
sich recht einfach, wenn die Walzen Zahnrider aufweisen, die in
einen fiir alle Walzen gemeinsam angeordneten Zahnkranz
eingreifen. Bei dieser Ausfiihrung des Fadendralldnderungsor-
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ungewolltes Abrutschen des Fadens aus der Beriihrungslinie
zwischen Faden und Walze.

Die zuletzt erwidhnte Ausfithrungsform des Fadendrallinde-
rungsorgans hat einen recht einfachen Aufbau. Als Massenarti-
kel kénnen auch die Kegelwalzen preiswert hergestellt werden.
Diese Ausfiihrungsform empfiehlt sich dort, wo eine Saugluft-
versorgungsanlage ohnehin schon vorhanden ist.

Esist dem Erfindungszweck dienlich. wenn auch die Spleiss-
kammer selbst optimal ausgebildet und an das Vorhandensein
eines Fadendralldnderungsorgans angepasst ist. Daher ist es auch
vorteilhaft, wenn die Spleisskammer einen steuerbaren Schiebe-
deckel anstelle eines Klappdeckels aufweist. Ein Schiebedeckel
braucht nicht soviel Freiraum wie ein Klappdeckel undist
einfacher steuerbar, insbesondere dann, wenn die Spleisskam-
mer selber variabel einstellbar ist. Das empfiehlt sich ebenfalls
zur Anpassung an das universell verwendbare Fadendralldnde-
rungsorgan.

Das Fadendralldnderungsorgan kann nur dann optimal ausge-
nutzt werden, wenn die Spleisskammer nicht nur variabel ein-
stellbar ist, sondern wenn auch die Grosse der Ausblas6ffnung
der Spleisskammer variabel einstellbar ist. Hier empfiehlt sich
besonders eine gleichsinnige Vergrdsserung oder Verkleinerung
der Ausblasoffnung mit der Vergrésserung oder Verkleinerung
des Volumens der Spleisskammer. Bei diinnen Fiden erhilt die
Spleisskammer ein kleineres, bei dickeren Fiden ein grosseres
Volumen, ganz grob gesagt. Ausnahmen sind auch hier méglich,
ndmlich mit Riicksicht auf die Art und Stdrke der Fadendrehung
und auf die sonstige Beschaffenheit des Fadens, insbesondere
auch mit Riicksicht auf die Art und Lange der Fasern.

Vorteilhaft ist zumindest eine Seitenwand der Spleisskammer
verstellbar. Die Verstellbarkeit geschieht dann vorteilhaft paral-
lel zur Richtung der Verstellbarkeit des Schiebedeckels. So kann
zum Beispiel auch die verstellbare Seitenwand der Spleisskam-
mer als ein am Boden und an einer der Druckluftzufuhr dienen-
den Bodendffnung der Spleisskammer entlanggleitender Schie-
ber ausgebildet sein. Die Seitenwand kann dabei vorteilhaft mit
einem Teil des Bodens der Spleisskammer eine Baueinheit
bilden. Fertigungsvorteile durch Vereinheitlichung ergeben sich
dabei, wenn die nicht verstellbare Seitenwand die gleiche Form
hat wie die verstellbare Seitenwand, wobei die Bodenteile der
beiden Seitenwinde kammartig ineinandergreifen und dabei
zum Beispiel durch einander gegeniiberliegende Aussparungen
eine Ausblasoffnung bilden. Die Druckluftzufuhr geschieht hier-
_ bei vorteithaft durch einen Druckluftzufiihrkanal, derin einem

w

* Gehause angeordnetist, in dem auch alle Teile der Spleisskam-

mer gelagert sind.

Da die Einstellung der Spleisskammer wie auch die Einstellung
des Fadendrallinderungsorgans geméss der Fadendrehung, der
Stapelldnge beziehungsweise der Faserldnge, der Fadenstérke,

%0 dem Fasermaterial und der Faserstiirke erfolgen soll, empfichlt

sich eine Feineinstellvorrichtung fiir die verstellbare Seitenwand.
Eine solche Feineinstellvorrichtung soll vorteilhaft sehr kompakt
sein. Diese Forderung wird erfiillt, wenn die Feineinstellvorrich-
tung aus folgenden Teilen besteht:

a) einer Gewindespindel, die in ein Muttergewinde eingreift,
das sich in der verstellbaren Seitenwand befindet;

b) einem ortsfesten, mit einem Gewinde, vorzugsweise Aus-
sengewinde, versehenen Fithrungsrohr fiir die Gewindespindel;

c) einem mit der Gewindespindel verbundenen Einstellknopf,

ganssind die Oberflichen der Walzen als Friktionsflachen ausge- ®° der ein Gewinde, vorzugsweise ein Muttergewinde aufweist, das

bildet. Sie sollen ja festen Kontakt mit dem Faden haben, ohne
ihn zu beschadigen. Derartige Walzen konnen zum Beispiel als
Hohlzylinder ausgebildet sein, eine Perforation aufweisen und an
eine Saugluftversorgungseinrichtung angeschlossen sein. Die

in das Gewinde des Fithrungsrohres eingreift.

Entspricht hierbei die Ganghéhe des Spindelgewindes derjeni-
gen des Fiihrungsrohrgewindes, dann kann sich die verstellbare
Seitenwand beim Drehen des Einstellknopfes nicht verschieben.

Saugluft hilt dann den Faden fest, und zwar ist die Saugwirkung % Es verschiebt sich lediglich die Spindel. Weisen die beiden

am starksten an derjenigen geraden Mantellinie der Walze, die
jeweils der Nachbarwalze auf kiirzestem Abstand gegeniiber-
liegt. Die Einwirkung der Saugluft auf den Faden verhindert ein

Gewinde aber einen geringen Ganghdhenunterschied auf, dann
erfolgt beim Drehen des Einstellknopfes ein sehr feinfiihliges
Verstellen der Seitenwand.



Nachdem schon das Fadendrallinderungsorgan und die
Spleisskammer feinfiihlig auf die zu spleissenden Féden einstell-
barist, muss im Sinne eines guten Spleissergebnisses auch dem
Entfernen der Fadenenden erhohte Aufmerksamkeit gewidmet
werden. Zum einen sollen die Fadenenden so kurz wie moglich
sein, zum anderen sollen sie auch moglichst unauffailig bleiben.
Nicht jedes Fadenende l4sst sich auszupfen oder abreissen.
Ungiinstige Faserlange und Faserstérke erfordert unter Umstén-
den ein Schneiden.

Hierbei ermdglicht es die Erfindung, dass die die Fadenenden
entfernenden Fadentrennvorrichtungen als unmittelbar an dem
Schiebedeckel der Spleisskammer angeordnete Schneidorgane
ausgebildet sind, wobei jedes Schneidorgan zwei Scherenmesser
aufweist, und zwar ein mit dem Schiebedeckel arretiertes Sche-
renmesser und ein steuerbares Scherenmesser. Hierdurch ist das
Fadentrennorgan so nahe wie eben moglich an die Spleisskam-
mer herangefiihrt.

Die Fadentrennvorrichtung darf natiirlich nicht das Einlegen
der Fiden in die Spleisskammer behindern. Daher liegen vorteil-

haft bei ge6ffnetem Schiebedeckel die Scherenmesser nebender 20

Langsnut der Spleisskammer und werden erst beim Schliessen
des Schiebedeckels vor die Spleisskammer gefiihrt, und zwar
vorteilhaft so, dass jeweils ein Scherenmesser, vorzugsweise das
steuerbare Scherenmesser, sich zwischen den eingelegten Ober-
faden und den eingelegten Unterfaden schiebt. Der Riicken des
Scherenmessers weist dabei gegen den nicht zu schneidenden
zulaufenden Faden, die Schneide gegen das abzutrennende
Fadenende des anderen Fadens. Es schadet nichts, wenn beim
Spleissen das abzutrennende Fadenende bereits durch das noch
geoffnete Scherenmesser angeschnitten wird. Eine solche
Anschneidestelle liegt bereits an der spéteren Schnittstelle und
erleichtert sogar noch das Schneiden.

Von Vorteil ist es auch, wenn die Fiden so in die Spleisskam-
mer eingelegt sind, dass sie an der Seite, von der sie kommen, am
Boden der Spleisskammer anliegen und an der entgegengesetz-
ten Seite in der Nahe des Schiebedeckels aus der Spleisskammer
austreten, und wenn sich das erwihnte Scherenmesser so zwi-
schen Oberfaden und Unterfaden schiebt, dass beim Spleissen
nur wenig Luft am zulaufenden Oberfaden beziehungsweise
zulaufenden Unterfaden entlang aus der Spleisskammer entwei-
chen kann. Die Luft wird dann némlich in Richtung auf die
abzutrennenden Fadenenden gelegt, was den Trennvorgang
erleichtert, weil dann die aus der Trennstelle stammenden Kurz-
fasern sofort mit erhohter Luftgeschwindigkeit ausgeblasen wer-
denkonnen. Die zulaufenden Faden dagegen werden von dem
Luftstrom nicht erfasst und konnen daher auch durch die Spleiss-
luft nicht aufgebauscht oder aufgefasert werden.

Da das Fadendrallénderungsorgan, der Schiebedeckel und die
Fadentrennorgane Bewegungen in etwa der gleichen Richtung
auszufithren haben, empfiehlt sich fiir diese Teile eine gemein-
same Betdtigungsvorrichtung.

Auch dem Halten der Spleisskammer muss mit Riicksicht auf
die Funktion der bereits erwihnten Teile erhohte Aufmerksam-
keit zugewendet werden. Hier empfiehlt sich eine Haltevorrich-
tung, die sich quer zur Fadenlaufrichtung erstreckt. Vorteilhaft
besitzt die Haltevorrichtung zwei zylindrische Hohlkdrper, von
denen der eine als Fiihrungsrohr fiir die bereits erwdhnte Gewin-
despindel der Feineinstellvorrichtung und der andere als Druck-
luftzufithrung dient. Die beiden zylindrischen Hohlkérper wei-
sen eine gemeinsame Langsachse auf. Ein Hohlkérper befindet
sich links, der andere rechts an der Spleisskammer beziehungs-
weise am Spleisskammergehéuse. So erhélt die Spleisskammer-
halterung jeweils eine Doppelfunktion. Zugleich kann die
Spleisskammerhalterung aber auch der Lagerung des Faden-
drallinderungsorgans dienen, zum Beispiel dadurch, dass die
eine Hilfte des Fadendrallanderungsorgans drehbar iber dem
einen Hohlkérper und die andere Hélfte drehbar und zugleich
verschiebbar iiber dem anderen Hohlkérper angeordnet ist.
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Damit nun auch der Schiebedeckel unabhéngig von dem Faden-
drallénderungsorgan betétigt werden kann, ist vorteilhaft zwi-
schen dem Fiihrungsrohr und der auf dem Fiihrungsrohr befindli-
chen Hilfte des Fadendralldnderungsorgans eine Schiebehiilse

5 angeordnet, die den Schiebedeckel trigt. Diese Schiebehiilse
kann zugleich ein Teil der gemeinsamen Betatigungsvorrichtung
fiir das Fadendralldnderungsorgan, den Schiebedeckel und die
Fadentrennvorrichtungen sein. Wird die Schiebehiilse auf dem
Hohlkorper verschoben, so wird zugleich der Schiebedeckel, die

10 am Schiebedeckel befestigte Fadentrennvorrichtung und die auf
der Schiebehiilse gelagerte Hilfte des Fadendralldnderungsor-
gans verschoben. Da die Teile aber unterschiedliche Bewegungs-
abldufe haben, sind vorteilhaft unterschiedlich eingestellte Riick-
haltevorrichtungen vorhanden, die auf diese unterschiedlichen

15 Bewegungsabléufe eingestellt sind. Federnde Kupplungen,
Anschlége, eine federnd nachgiebige Lagerung oder dergleichen
kénnen derartige Riickhaltevorrichtungen sein.

Sofern die Fadenart es zulisst, werden die Fadentrennvorrich-
tungen vorteilhaft als Fadenauszupfvorrichtungen ausgebildet.
Es entsteht ein unauffilliger Faserbart an der Spleissstelle, wenn
nach dem Spleissen die iiberschiissigen Fadenenden ausgezupft
beziehungsweise abgerissen werden. An der Abreissstelle hat
zuvor der Faden ohnehin seine Fadendrehung verloren, so dass
25 das Auszupfen erleichtert ist. Eine derartige Fadenauszupfvor-

richtung kann zum Beispiel eine Wandklemme aufweisen, d. h.

eine Klemme, die zunichst den Faden festhilt, zum Zweck der

Fadentrennungsich jedoch von der Spleissstelle entfernt und

dabei das geklemmte Fadenende mitnimmt. Es ist auch moglich,
39 das Fadenende durch ein Walzenpaar festzuhalten, das sich zum

Zweck des Fadenauszupfensin Bewegung setzt, d. h. in Rotation

gerit. Mit einem Walzenpaar kann die Geschwindigkeit des

Fadenauszupfens sehr feinfiihlig dosiert werden.

s Wenn die Spleisskammer, das Fadendrallénderungsorgan und
die Fadentrennvorrichtungen ein gemeinsames Gehéuse besit-
zen, das auch einen Teil der Betétigungsvorrichtung trégt, wenn
deriibrige Teil der Betétigungsvorrichtung ein zweites Gehéuse
besitzt und wenn sowohl die beiden Gehéuse als auch die den
Gehéusen zugeordneten Elemente der Betitigungsvorrichtung

0 aneinanderkuppelbar ausgebildet sind, dann kann die Druck-
luftspleissvorrichtung vorteilhaft leicht ausgewechselt werden.
Ein Auswechseln kann erforderlich werden einmal beim Ersatz
verschlissener Teile und zum anderen auch dann, wenn abwech-

_selnd sehr diinne und sehr dicke Fiden zu spleissen sind, die nicht

% oder nicht gleich gut mit ein und derselben Spleissvorrichtung zu
spleissen sind.

Die Gehéuse kdnnen zum Beispiel durch zwei Schrauben
miteinander verbunden werden. Die Anzahl der aneinanderzu-
kuppelnden Elemente der Betdtigungsvorrichtung sollte mog-

0 Jichst klein gehalten werden. Die Bedingung wird vorteithaft
erfiillt, wenn das erwdhnte zweite Gehéuse zwei durch Kurven-
scheiben betétigbare Hebel aufweist, und zwar einen ersten
Hebel zur gemeinsamen Betétigung der beiden Hilften des
Fadendralldnderungsorgans hinsichtlich ihrer Rotation und

35 einen zweiten Hebel zur Betétigung des Schiebedeckels, der
Fadentrennorgane und des Fadendralldnderungsorgans hinsicht-
lich der Anndherung beziehungsweise der Entfernung seiner
beiden Halften aneinander beziehungsweise voneinander. In
diesem Fall sind lediglich drei demontierbare Stangen als Kupp-

¢ lungselemente vorhanden, und zwar eine Stange zur Verbindung
deszweiten Hebels mit denjenigen Teilen der Betétigungsvor-
richtung, die den Schiebedeckel, die Fadentrennorgane und den
Vorschub einer Hilfte des Fadendralldnderungsorgans betéti-
gen, sowie zwei weitere Stangen, die den ersten Hebel gelenkig

% mit je einer Hilfte des Fadendrallinderungsorgan zum Zweck
einer gegensinnigen Drehung verbinden. Hierzu erhalt jede
Hilfte vorteilhaft einen Kurbelzapfen, an dem die demontier-
bare Stange aufgehéngt ist.
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Vorteilhaft gestattet die geschilderte Kupplung der Betéti-
gungselemente einen raschen Wechsel der Drehrichtung des
Fadendrallinderungsorgans. Die Artund Weise, wie das
geschieht, wird weiter unten bei der Beschreibung des Ausfiih-
rungsbeispiels noch erldutert.

Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen
dargestellt. Anhand dieser Ausfiihrungsbeispiele soll die Erfin-
dungin den folgenden Textabschnitten noch naher beschrieben
und erldutert werden.

Ein erstes Ausfithrungsbeispiel der Erfindung istin den Zeich-
nungen Fig. 1 bis Fig. 9 dargestellt.

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht;

Fig. 2 eine teilweise Vorderansicht;

Fig. 3 eine Ansicht von oben;

Fig. 4 eine Seitenansicht in teilweise demontiertem Zustand;

Fig. 5in vergrossertem Massstab eine Teilansicht mit Blick in
die aufgeschnittene Spleisskammer;

Fig. 6 eine Explosionszeichnung und die

Fig. 7 bis 9 Querschnitte in drei verschiedenen Phasen des
Herstellens einer Spleissverbindung dieses ersten Ausfiihrungs-
beispiels; die Zeichnungen

Fig. 10 und 11 zeigen ein zweites Ausfithrungsbeispiel der
Erfindung.

Hierbei stellt Fig. 10 schematisch eine teilweise Vorderansicht
und

Fig. 11 einen Schnitt durch einige Elemente dieses zweiten
Ausfiihrungsbeispiels dar.

Eine weitere Variante zeigt schematisch die Zeichnung

Fig. 12, wihrend

Fig. 13 als Teilansicht eine Drehklemme dieses weiteren
Ausfithrungsbeispiels darstellt; die Zeichnung

Fig. 14und 15 zeigen schematisch den Teilausschnitt eines
vierten Ausfithrungsbeispiels der Erfindung in unterschiedlichen
Phasen des Auszupfens eines Fadenendes;

Fig. 16 zeigt schematisch ein fiinftes Ausfithrungsbeispiel, von %

dem

Fig. 17 eine Einzelheit darstelit.

Man erkenntin den Zeichnungen Fig. 1 bis 9 eine insgesamt
mit 11 bezeichnete Vorrichtung zum Verbinden eines Oberfa-
dens 12 mit einem Unterfaden 13. Die Vorrichtung 11 hat ein
Maschinengestell 14, das gemiss Fig. 1 ein Fahrgestell 15 trégt.
Das Fahrgestell 15 besitzt Fahrrollen 16 und 17, mit deren Hilfe
die Vorrichtung 11 auf einem Tragrohr 18 verfahrbar ist.

Das Tragrohr 18ist lings einer Spulmaschine gefiihrt, von der
gemdss der Zeichnung Fig. 1 lediglich eine insgesamt mit 19
bezeichnete Spulstelle sichtbarist. An dieser Spulstelle 19ist die
Vorrichtung 11 gerade titig. An der Spulstelle 19 gelangt der
Unterfaden 13 von einer Ablaufspule 20 iiber einen Fadenfiihrer
21, einen Rechentaster 22, eine Fadenbremse 23 und einen
weiteren Fadenfiihrer 24 zur Vorrichtung 11. Der Oberfaden 12
gelangt von einer Auflaufspule 25 iiber eine mit Kehrgewinderil-
len 16 versehene rotierende Fadenfiihrungstrommel 27 ebenfalls
zur Vorrichtung 11.

Im engeren Sinn besteht die den Unterfaden 13 liefernde
Vorrichtung aus dem Fadenfiihrer 21 und die den Oberfaden
aufnehmende Vorrichtung aus der Auflaufspule 25. Die Linie
des kiirzest moglichen, unbeeinflussten und ungestorten Faden-
laufes ist mit 28 bezeichnet.

Dass die Linie 28 strichpunktiert ist, soll bedeuten, dass der
Fadenlauf bereits gestort und der Faden selber in einen Ober-
und einen Unterfaden aufgetrennt ist.

Die Vorrichtung 11 besitzt in einem halboffenen Gehiuse 29
eine Spleisskammer 30, ein Fadendrallinderungsorgan 31 und
Fadentrennvorrichtungen 32, 33. Das Gehiuse 29 ist mittels
Schrauben 34, 35 an ein weiteres Gehduse 36 gekuppelt.

Wie insbesondere die Zeichnungen Fig. 5und 7 zeigen, hat die
Spleisskammer 30 eine abdeckbare Langsnut 37 mit einem V-
formigen Querschnitt. Die Langsnut dient zum Einlegen und

—
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Verbinden der Fiden mittels Druckluft. In den Innenraum der
Spleisskammer. d. h. in die Langsnut 37, miindet ein Druckluft-
zufithrkanal 38, der an einer Ausblas6ffnung 39 endet. Die
Spleisskammer 30 weist einen steuerbaren Schiebedeckel 40 auf.
Das Volumen der Spleisskammer 30 ist variabel einstellbar.
Auch die Grosse der Ausblasoffnung 39 der Spleisskammer 30 ist
variabel einstellbar, und zwar wird gleichsinnig mit der Vergros-
serung oder Verkleinerung des Volumens der Spleisskammer 30
auch die Ausblasoffnung 39 vergrossert oder verkleinert.

Zum Zweck der Volumenénderungist eine Seitenwand 41
verstellbar, und zwar ist diese Seitenwand als ein am Boden 42
und an der der Druckluftzufuhr dienenden Boden6ffnung 39
entlanggleitender Schieber ausgebildet.

Wie insbesondere die Explosionszeichnung Fig. 6 erkennen
lasst, bildet die verstellbare Seitenwand 41 der Spleisskammer 30
mit Teilen 43, 44 des Bodens der Spleisskammer eine Baueinheit.
Die nicht verstellbare Seitenwand 45 hat die gleiche Form wie die
verstellbare Seitenwand 41. Die kammartig ineinandergreifen-
den Teile 43, 43’ des Bodens bilden einen Druckluftdurchtritt,
hier in Form von Bodenoffnungen 39', 39". Alle Teile der
Spleisskammer 30 sind in einem Gehduse 46 gelagert. Das
Gehduse 46 hat den bereits erwidhnten Druckluftzufiihrkanal 38.

Das Gehéuse 46 der Spleisskammer 11 weist eine Bodenfléche
47 auf, an die sich seitliche Nuten 48, 49 anschliessen. Die
Seitenwinde 41 und 45 tragen riickwirtige Fortsitze 50, 51,
bezichungsweise 50', 51', die in die erwdhnten Nuten passen. Die
nicht verstellbare Seitenwand 45 hat eine Gewindebohrung 52,
die der Befestigung in dem Gehéuse 46 mittels einer Schraube 53
dient. Spéater wird auf die Funktion der Spleisskammer 30 noch
néher eingegangen. Der Druckluftanschiuss 54 setzt sich in einer
Rohrleitung 55 fort, die gemdss Fig. 2 zu einem Druckluftdosier-
ventil 56 fiihrt. Durch eine Schlauchleitung 57 ist das Druckluft-
dosierventil 56 eingangsseitig mit einer nicht niher dargesteliten
Druckluftversorgungsleitung verbunden.

Wie insbesondere Fig. 1 zeigt, ist ein Fadenzubring- und
-halteorgan 58 mit Mitteln zum Aufsuchen und Festhalten des
Fadenendes 12’ des Oberfadens 12 auf der Auflaufspule 25
versehen. Diese Mittel bestehen aus einem innen hohlen Arm 59,
der tiber ein Drehgelenk 60 an eine nicht ndher dargestelite
40 Unterdruckquelle angeschlossen ist, sowie aus einer Saugschlitz-

diise 61. Die Zeichnung Fig. 1 zeigt das Fadenzubring- und

-halteorgan 58 in der Fadenabgabestellung. Seine strichpunktiert

dargestellte Fadenaufnahmestellung ist mit 58a bezeichnet.

Ein weiteres schwenkbares Fadenzubring- und -halteorgan 62
% ist mit Mitteln zum Aufsuchen und Festhalten des Fadenendes

13" des Unterfadens 13 versehen. Diese Mittel bestehen aus

einem im Drehgelenk 63 drehbaren gekriimmten Rohr 64 mit

einer Saugdiise 65, die durch einen federbelasteten Klemmdek-
kel 66 verschlossen ist und dabei das Fadenende eingeklemmt
50 hilt. In der Zeichnung Fig. 1 ist auch das Fadenzubring- und

-halteorgan 62 in der Fadenabgabestellung gezeichnet. Seine

strichpunktiert dargestellte Fadenaufnahmestellung ist mit 62a

bezeichnet. Zum Aufnehmen des Unterfadens 13 wird das Rohr

64 in Richtung des Pfeils 67 nach unten geschwenkt, wobei sich
35 der Klemmdeckel 66 durch Anschlagen gegen einen Anschlag 68

6ffnet. Nun kann der etwa oberhalb der Fadenbremse 23 geris-

sene Unterfaden 13 durch die Saugdiise 65 angesaugt und beim

Zuriickschwenken des Fadenzubring- und -halteorgans 62 in die

Fadenabgabestellung zwischen dem Klemmdeckel 66 und dem
60 Rand der Saugdiise 65 eingeklemmit, festgehalten und mitgenom-

men werden. Die Bewegung der beiden Fadenzubring- und

-halteorgane 58, 62 geschieht durch Kurvenscheiben, die sichim

Maschinengestell 14 befinden.

Die Zeichnung Fig. 114sst erkennen, dass das schaltbare
65 Fadendralldnderungsorgan 31 in demsich von der Spleisskam-
mer 30zu den Fadenhalteorganen 58, 61; 62, 65 erstreckenden

Fadenbereich angeordnet ist. Esist fiir beide Fiden 12,13

gemeinsam vorhanden und sowohl auf die zu der Spleisskammer
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30 hin fiihrenden Faden 12, 13 als auch auf die aus der Spleiss-
kammer herausragenden und von den Fadenzubring- und -halte-
organen 58, 62 gehaltenen Fadenenden 12, 13’ einwirkbar.
Dementsprechend ist das Fadendralldnderungsorgan 31 ausge-
bildet. Es besitzt zwei die Spleisskammer 30 korbartig oder
topfartig umgreifende, mit ringscheibenartigen Réndern 69
beziehungsweise 70 versehene gegensinnig rotierend antreibbare
Hailften 71, 72, deren Rander die mit den Féden in Kontakt
bringbaren Friktionsflichen 73, 74 tragen. Die Friktionsflichen
73,74 sind als ringformige Einlagen unter Verwendung eines
gummielastischen Materials mit hohem Reibwert gestaltet. Man
erkennt aus der Zeichnung Fig. 7, dass die Rdnder 69, 70 der
topfartigen Gebilde auf einen kleineren Durchmesser nach innen
gezogen sind, um die Friktionsfldchen 73, 74 auf einen giinstigen
Abstand an die Spleisskammer 30 heranzubringen. Der Abstand
der Friktionsfléchen von der Spleisskammer richtet sich in erster
Linie nach der Linge der Fasern beziehungsweise nach der
Stapelldnge der zu spleissenden Féden.

Die Zeichnungen Fig. 1 und Fig. 5 lassen erkennen, dass
ausserhalb des Fadendralldnderungsorgans 31 Fadenfiihrungs-
mittel 75,76, 77, 78 in Verbindung mit dem Gehéuse 29
angeordnet sind. Diese Fadenfiithrungsmittel stellen sich als
Stufen des Randes des Gehéuses 29 dar. Die Fadenfiithrungsmit-
tel sind so angeordnet, dass die zu spleissenden Faden bei
auseinandergeriickten Hélften 71, 72 des Fadendralldnderungs-
organs 31 gekreuzt sowohlin die Spleisskammer 30 als auch in das
Fadendrallinderungsorgan 31 selber einlegbar sind, wie es insbe-
sondere Fig. S zeigt. Gemass Fig. 5 sind die Fiden 12 und 13
genau radial durch das Fadendrallidnderungsorgan 31 gefiihrt.
Legt sich nun die Friktionsfldche 73 der in Fig. 5 nicht dargestell-
ten Hilfte 71 des Fadendrallinderungsorgans 31 mit leichtem
Federdruck gegen die Fiden, so werden die Fiden auch an die
Friktionsflache 74 der Hilfte 72 angelegt, also mit definierter
Federkraft zwischen den Friktionsfldchen 73 und 74 in jhrer Lage

gehalten. Wird nun die Hélfte 72 in Richtung des Pfeils 79 und die 3

Hilfte 71 gegen die Richtung des Pfeils 79 gleichmassig gedreht,
bleiben die Fiden relativ zueinander in ihrer Lage, es dndert sich
aber der Fadendrall so, wie es Fig. 5 am Beispiel S-gedrehter
Fiden zeigt. Ausserhalb der Friktionsflichen wird der Faden-
drall verstirkt, in dem zur Spleisskammer hin gelegenen freien
Teil jedoch aufgelost. Die Aufldsung des Fadendrallsim Bereich
der Spleisskammer ist hier der wiinschenswerte Effekt, der eine
gute Spleissverbindung bezweckt. Zugleich werden die Fiden
aber auch wihrend des Spleissens durch die Friktionsflachen 73,
74 festgehalten. Nach dem Spleissen werden die Fiden nicht
gleich freigegeben, sondern durch Drehen der beiden Halften 71,
72 entgegengesetzt zu der weiter oben angegebenen Drehrich-
tung wird der Fadendrall erneut gedndert, und zwar jetzt so, dass
der ausserhalb der Friktionsflachen verstirkte und aufgestaute
Fadendrall wieder riickgéngig gemacht und in die Spleissstelle
geleitet wird. Wahlweise kann die Spleissstelle dabei auch einen
erhdhten Fadendrall erhalten, indem das Zuriickdrehen der
beiden Hilften des Fadendrallanderungsorgans iiber einen gros-
seren Drehwinkel vonstatten geht als bei der vor dem Spleissen
vorgenommenen Drehbewegung. Dabei ist die Spleissverbin-
dung zundchst etwas fester gedreht als der Faden, so dass sie bei
dem wieder einsetzenden Fadenzug nicht auseinandergezogen
werden kann. Durch das spitere Weiterlaufen des Fadens iiber
verschiedene Umlenkstellen tritt dann ein Ausgleich des Faden-
dralls ein, so dass schliesslich eine erfindungsgemass hergestellte
Spleissstelle von einem ungestorten Faden auch rein dusserlich
kaum noch zu unterscheiden ist.

Wie insbesondere die Zeichnungen Fig. 6 und Fig. 7 zeigen,
weist die Spleisskammer 30 einen steuerbaren Schiebedeckel 40
auf. Die Fadentrennvorrichtungen 32, 33 sind als Schneidorgane
ausgebildet und unmittelbar an dem Schiebedeckel 40 angeord-
net. Jedes Schneidorgan hat zwei Scherenmesser. So hat das
Schneidorgan 32 zum Beispiel ein mit dem Schiebedeckel 40
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arretiertes Scherenmesser 80 und ein steuerbares Scherenmesser
82. Die Fadentrennvorrichtung 33 hat ein mit dem Schiebedeckel
40 arretiertes Scherenmesser 81 und ein steuerbares Scherenmes-
ser 83. Die Scherenmesser sind durch einen Bolzen 84 mit dem
Schiebedeckel 40 verbunden. Ein Passstift 85 arretiert die beiden
Scherenmesser 80 und 81, die steuerbaren Scherenmesser 82, 83
werden gemeinsam gesteuert. Auf die Einzelheiten der Steue-
rung wird spater noch eingegangen. Die Steuerung erfolgt so,
dass die Scherenmesser 80 bis 83 bei gedffnetem Schiebedeckel
40, wie es insbesondere die Zeichnung Fig. 7 zeigt, neben der
Léngsnut 37 der Spleisskammer 30 liegen und dass sich beim
Schiiessen des Schiebedeckels 40 die beiden steuerbaren Sche-
renmesser 82, 83 zwischen die eingelegten Fiden 12 und 13
schieben.

Insbesondere aus der Zeichnung Fig. 5 ist ersichtlich, dass die
Fiden soin die Spleisskammer 30 eingelegt sind, dass sie an der
Seite, von der sie kommen, am Boden der Spleisskammer
anliegen und an der entgegengesetzten Seite in der Nihe des.
Schiebedeckels aus der Spleisskammer austreten. Wie insbeson-
dere Fig. 4 zeigt, schiebt sich das Scherenmesser 82 beziehungs-
weise 83 so zwischen Oberfaden und Unterfaden, dass beim
Spleissen nur wenig Luft am zulaufenden Oberfaden 12 bezie-
hungsweise am zulaufenden Unterfaden 13 entlang aus der
Spleisskammer 30 entweichen kann. Dabei kann keinesfalls
durch ungliicklichen Zufall statt des Fadenendes der gespleisste
Faden abgeschnitten werden.

Die Zeichnungen Fig. 3, 5 und 7 lassen erkennen, dass die
Spleisskammer 30 und deren Gehéuse 46 eine Haltevorrichtung
aufweist, die sich quer zur Fadenlaufrichtung erstreckt. Geméss
Fig. 7 besteht diese Haltevorrichtung aus zwej eine gemeinsame
Lingsachse 86 aufweisenden zylindrischen Hohlkérpern 87, 88.
Der Hohlkorper 87 dient zugleich als Fiihrungsrohr fiir eine
Gewindespindel 89 einer Feineinstellvorrichtung 90, auf die
spater noch naher eingegangen wird. Der andere Hohlkdrper 88
dient zugleich als Druckluftzufithrung fiir die Spleisskammer 30.

Die eine Hilfte 72 des Fadendralldnderungsorgans 31 ist
drehbar tiber dem mit dem Geh#use 46 fest verbundenen Hohl-
korper 88 angeordnet. Hierzuist die Halfte 72 mit einer Lager-
buchse 91 versehen. Die andere Hélfte 71 des Fadendralldnde-
rungsorgans 31 ist drehbar und zugleich verschiebbar iiber dem
anderen Hohlkorper 87 angeordnet.

Zwischen dem zugleich als Fiihrungsorgan dienenden Hohl-
korper 87 und der Hilfte 71 des Fadendrallénderungsorgans 31

_isteine Schiebehiilse 92 angeordnet, die den Schiebedeckel 40
> tragt. Um die Gleitfihigkeit der genannten Teile zu gewihrlei-
sten, tragt die Schiebehiilse 92 eine Lagerbuchse 93 und die

Halfte 71 eine Lagerbuchse 94.

Insbesondere die Zeichnung Fig. 3 14sst erkennen, dass das

Fadendrallinderungsorgan 31 hinsichtlich der axialen Verschie-
3 bung seiner Halften, der Schiebedeckel 40 und die Fadentrennor-

gane 32 und 33 eine gemeinsame Betétigungsvorrichtung besit-

zen, die insgesamt mit 95 bezeichnet ist. Die Betatigungsvorrich-
tung 95 besteht aus folgenden Teilen:
Eine schwenkbare Welle 96 kann durch eine nicht ndher
35 dargestelite Kurvenscheibe beziehungsweise ein Steuergetriebe
so gedreht werden, dass ein auf der Welle 96 mittels einer

Schraube 97 befestigter Hebel 98 in Richtung des Pfeils 99

(Fig. 4) und zuriick geschwenkt werden kann. Ein Kugelgelenk

100 verbindet den Hebel 98 mit einer Stange 101. Am Ende der
60 Stange 101 sitzt eine Gewindehiilse 206, mit deren Hilfe die

Stangenlinge einstellbar ist. Die gewéhlte Einstelldnge wird

durch eine Kontermutter 207 fixiert. Ein weiteres Kugelgelenk

102 verbindet die Gewindehiilse 206 mit einer Winkelhebel-

briicke 103, die an einem Ausleger 104 des Gehauses 29 um die
65 Achse 105 schwenkbar gelagertist. Insbesondere in den Zeich-

nungen Fig. 2 und 3 ist zu erkennen, dass die Gabelenden 106,

107 der Winkelhebelbriicke 103 zwei Mitnehmerstifte 108, 109

eines Gleitklotzes 110 umgreifen. Der Gleitklotz 110, der auchin
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Fig. 7sichtbar ist, ist mit der Schiebehiilse 92 verschraubt. Eine
Schraubenfeder 111 stiitzt sich auf der einen Seite gegen den
Gleitklotz 110 und auf der anderen Seite gegen die Halfte 71 des
Fadendrallanderungsorgans 31 ab. Wahrend der Gleitklotz 110
durchzwei Schrauben 112, 113 mit der Schiebehiilse 92 verbun-
denist, besteht eine nicht16sbare Verbindung zwischen dem
Schiebedeckel 40 und der Schiebehiilse 92, wie es insbesondere
die Zeichnung Fig. 6 zeigt.

Die von der Betitigungsvorrichtung 95 gemeinsam betéatigten
Teile sind durch Riickhaltevorrichtungen auf unterschiedliche
Bewegungsabldufe eingestellt. Beim Schwenken des Hebels 98
wird mittels der ldngenverstellbaren Stange 101 direkt zunachst
einmal die Schiebehiilse 92 und mit ihr der Schiebedeckel 40in
Richtung der Langsachse 86 bewegt. Da aber, wie es Fig. 7 zeigt,
die Hilfte 71 einerseits an dem Schiebedeckel 40 anliegt und
andererseits durch die Schraubenfeder 111 belastet ist, wird bei
einer Bewegung der Schiebehiilse 92 parallel zur Richtung des
Pfeils 114 auch die Hilfte 71 mitgenommen, bis sie mit ihrer
Friktionsfliche 73 entweder an den eingelegten Faden und damit
an der benachbarten Friktionsflache 74 oder bei nicht eingeleg-
ten Fiden unmittelbar an der Kante 115 des Geh#uses 46 zur
Anlage kommt. Wird nun die Schiebehiilse 92 weiter vorgescho-
ben, tritt eine weitere Kompression der Schraubenfeder 111 ein,
wihrend die Halfte 71 ihre Lage nicht weiter verdndert. Hier
dienen also sowohl die Kante 115 als auch die Schraubenfeder
111 als Riickhaltevorrichtungen fiir die Hilfte 71.

Die Riickhaltevorrichtung fiir die steuerbaren Scherenmesser
82, 83 der Fadentrennvorrichtungen 32, 33 besteht aus einem
Drahtbiigel 116, einer verstellbaren Klemmschraube 117 und
dem Hammerkopf 118 einer Lasche 119. Die Lasche 119ist
gemeinsam mit dem Fiihrungsrohr 87 mittels einer Mutter 120 an
dem Ausleger 104 des Gehduses 29 befestigt. Der Drahtbiigel 116
isthinter den Hammerkopf 118 eingehéngt. Seine abgewinkelten
Enden sind gelenkig mit den beiden steuerbaren Scherenmessern
82 und 83 verbunden, wie es auch Fig. 6 andeutet. Inder
Ausgangsstellung sind die Fadentrennvorrichtungen 32 und 33
geoifnet, wie es die Zeichnung Fig. 7 zeigt. Das Mass der
Scherenéffnung der Fadentrennvorrichtungen 32 und 33ist
durch die Lage der verstellbaren Klemmschraube 117 bestimmt.
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122ist ein Hebel 125 schwenkbar. Am Ende des Hebels 125 sind
zwei Stangen 126, 127 gelenkig aufgehéngt. Die Stange 126 ist mit
einem Kurbelzapfen 128 verbunden, der an der Hilfte 71 befe-
stigtist. Der Hebel 127 ist mit einem weiteren Kurbelzapfen 129
verbunden, der an der anderen Hilfte 72 des Fadendrallénde-
rungsorgans 31 befestigt ist. Die Demontierbarkeit der Stangen
126 und 127 ist dadurch gegeben, dass der Aufhdngepunkt am
Hebel 125 durch eine Schraubverbindung 130 zustande kommt.
Der Drehwinkel der beiden Hélften 71, 72 des Fadendralldnde-
rungsorgans 31 ist auf folgende Weise einstellbar:

Mit der Welle 122 ist durch eine Schraube 124 ein kurzer Hebel
125’ verbunden, der eine Anschlaglasche 131 fiir einen léingeren
Hebel 125 aufweist, der ebenfalls auf die Welle 122 gesteckt, aber
nicht mit der Welle 122 verbunden ist. Durch eine gewundene
Biegefeder 132 wird der Hebel 125 an der Anschlaglasche 131
anliegend gehalten. Der Hebel 125 weist einen Anschlagstift 133
auf. Am Gehduse 36ist eine verstellbare Lasche 134 befestigt, die
eine Anschlagnase 135 besitzt. Die Bewegung des Hebels 125in
Richtung des Pfeils 123 ist auf denjenigen Drehwinkel begrenzt,
dersich ergibt, wenn der Anschlagstift 133 an der Anschlagnase
135 zur Anlage kommt.

Die Drehrichtung der beiden Hélften 71 und 72 des Faden-
dralldnderungsorgans 31 ist auf folgende Weise einstellbar:

Gemass Fig. 4 bewegt sich der Kurbelzapfen 128 in Richtung
des Pfeils 136 und der Kurbelzapfen 129 in Richtung des Pfeils
137, wenn der Hebel 125 in Richtung des Pfeils 123 schwenkt.
Damitist die Drehrichtung der beiden Halften 71, 72 des
Fadendrallinderungsorgans 31 festgelegt. Will man diese Dreh-
richtung dndern, so wird zunéchst die Schraubverbindung 130
geldst. Nun kann man die beiden Hilften 71, 72 so weit verdre-
hen, dass der Kurbelzapfen 129 oben und der Kurbelzapfen 128
unten liegt, also genau entgegengesetzt, wie in Fig. 4 dargestellt.
Danach werden die beiden Stangen 126 und 127 wieder am Hebel
125 befestigt. Schwenkt nun der Hebel 125 in Richtung des Pfeils

% 123, dann bewegt sich jetzt der Kurbelzapfen 129 in Richtung des

Pfeils 136 und der Kurbelzapfen 128 in Richtung des Pfeils 137,
also in die entgegengesetzte Richtung wie zuvor. Damit bewegen
sich aber auch die beiden Hilften 71, 72 entgegengesetzt. Die
Umstellung von S-gedrehten Faden auf Z-gedrehte Faden st also

Wird nun die Schiebehiilse 92 parallel zur Richtung des Pfeils 114 “° mit wenigen Handgriffen zu bewerkstelligen.

verschoben, so wandert zunéchst der Drahtbiigel 116 in die
gleiche Richtung mit und an der Scherenstellung dndert sich
nichts. In der Stellung Fig. 8 hat das Ende des Drahtbiigels 116
den Hammerkopf 118 erreicht, so dass beim weiteren Verschie-
ben der Schiebehiilses 92 der Drahtbiigel 116 zuriickgehalten
wird, was das Schliessen der scherenartigen Fadentrennvorrich-
tungen zur Folge hat, wie es Fig. 9 zeigt.

Die bisherigen Ausfiihrungen lassen erkennen, dass die
Spleisskammer 30, das Fadendrallénderungsorgan 31 und die
Fadentrennvorrichtungen 32, 33 ein gemeinsames Gehduse 29
besitzen, das auch einen Teil der Betétigungsvorrichtung 95
sowie der spéter noch zu erlduternden Betétigungsvorrichtung
121 trdgt und dass der iibrige Teil der Betitigungsvorrichtung 95
und 121 ein besonderes, am Maschinengestell 14 befestigtes
Gehduse 36 besitzt. Sowohl die beiden Gehduse 29 und 36 als
auch die den Gehéusen zugeordneten Elemente der Betétigungs-
vorrichtungen sind aneinanderkuppelbar ausgebildet. Die
Demontierbarkeit des Gehduses 29 wurde bereits erwihnt. Die
Stange 101 der Betétigungsvorrichtung 95 ist dadurch auskuppel-
bar, dass die beiden Kugelgelenke 100 und 102 als aufsteckbare
Kugelgelenke ausgebildet sind.

Die zweite Betatigungsvorrichtung 121, die fiir die gegenléu-
fige Rotation der beiden Hilften 71, 72 des Fadendrallénde-
rungsorgans 31 zusténdig ist, besteht aus folgenden Teilen:

Wie insbesondere die Zeichnungen Fig. 3 und 4 zeigen, ist eine
Welle 122 durch eine nicht ndher dargestellte Kurvenscheibe
beziehungsweise ein Steuergetriebe in Richtung des Pfeils 123
und gegen die Richtung des Pfeils 123 schwenkbar. Mit der Welle
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Die Zeichnung Fig. 7 lisst in Verbindung mit der Zeichnung
Fig. 6 erkennen, dass die verstellbare Seitenwand 41 der Spleiss-
kammer 30 eine Feineinstellvorrichtung aufweist, die in Fig. 7
insgesamt mit 90 bezeichnet ist. Die Feineinstellvorrichtung 90

%3 besteht gemiiss Fig. 6 und 7 aus folgenden Teilen:

a) Der Gewindespindel 89, die in ein Muttergewinde 136
eingreift, das sich in der verstellbaren Seitenwand 41 befindet;

b) einem ortsfesten, mit einem Aussengewinde 137 versehenen
Fiihrungsrohr 87 fiir die Gewindespindel 89;

c) einem mit der Gewindespindel 89 mittels einer Stellschraube
138 verbundenen Einstellknopf 139, der ein Muttergewinde 140
aufweist, dasin das Aussengewinde 137 des Fiihrungsrohrs 87
eingreift.

Die Ganghohe des Spindelgewindes 141 weicht von der Gang-
5 hohe des Fithrungsrohrgewindes 137 ab. Im vorliegenden Aus-

fithrungsbeispiel ist die Ganghohe des Spindelgewindes 141
geringer als die Ganghohe des Fithrungsrohrgewindes. In beiden
Fillen handelt es sich um ein rechtsgingiges Gewinde. Dreht
man den Einstellknopf 139 im Uhrzeigersinn, wird die Seiten-
? wand 41 verschoben.

Die Zeichnungen Fig. 6 und 7 lassen noch folgende Einzelhei-
ten der erfindungsgemiéssen Vorrichtung erkennen:

Der Druckluftzufithrkanal 38 des Gehéuses 46 miindet in einen
Druckluftanschluss 54, der durch eine Schraube 142 an dem

95 Hohlkérper 88 so befestigt ist, dass beide Teile zugleich mit einer

Seitenwand 143 des Gehduses 29 verbunden sind. Der Druckluft-
anschluss 54 besitzt ein Einsteckrohr 144, das in den Druckluftzu-
fiihrkanal 38 passt. Das Einsteckrohr 144 sichert den Druckluft-



anschluss 54 zugleich gegen Verdrehen. Der Hohlkorper 88
besitzt einen besonderen Verdrehungsschutz in Form eines Pass-
stiftes 145, der in eine Bohrung 146 der Seitenwand 143 passt. Die
Zeichnungen Fig. 2, 6 und 7 lassen dariiber hinaus noch erken-
nen, dass die korbartig beziehungsweise topfartig ausgebildeten
Hilften 71,72 des Fadendrallanderungsorgans 31 an der Seite
und am Boden Aussparungen fiir die notwendigen Betatigungs-
mittel aufweisen. So erkennt man zum Beispiel bei der Halfte 71
in Fig. 2 die Aussparung 147 fiir den Kurbelzapfen 128 und die
Stange 126 undin Fig. 7 die Aussparung 148 fiir den Drahtbiigel
116. Bei der anderen Halfte 72 erkennt man in Fig. 2 die
Aussparung 149 fiir den Kurbelzapfen 129 und die Stange 127
und in Fig. 7 eine halbkreisférmige umlaufende Aussparung 150.

Inden Zeichnungen Fig. 1 und 2 sind an dem Gehiuse 29 noch
Einfadelungshilfen 151, 152 in Form von Stiften zu erkennen.
Fig. 2 zeigt dariiber hinaus noch je eine alternative steuerbare
Fadenklemmvorrichtung 153 beziehungsweise 154 fiir den Ober-
faden 12 beziehungsweise den Unterfaden 13.

Beim zweiten Ausfithrungsbeispiel der Erfindung erkennt man
inden Zeichnungen Fig. 10 und 11 ein insgesamt mit 155
bezeichnetes Fadendralldnderungsorgan. Dieses Fadendralldn-
derungsorgan weist gleichsinnig drehbare, auf weniger als Faden-
durchmesser einander angenaherte Walzen auf, die zu Walzen-
gruppen 156, 157 vereinigt sind. Die beiden Walzengruppen sind
einander gegeniiberliegend auf kurzem Abstand von einer
Spleisskammer 158 angeordnet. Die Walzengruppe 156 besteht
aus den Kegelwalzen 159, 160, 161, die Walzengruppe 157 aus
den Kegelwalzen 162, 163, 164.

Alle Kegelwalzen sind gleichartig ausgebildet, wie es Fig. 11
am Beispiel der Kegelwalze 160 zeigt. Man erkennt in Fig. 11
einen Rahmen 165 mit einem Rohrstutzen 167, der ein Lager 166
fiir die Kegelwalze 160 trégt. Am hinteren Ende des Rohrstut-
zens 167 befindet sich ein Schlauchanschluss 168, der zu einer
nicht dargestellten Saugluftversorgungseinrichtung fihrt. Die
Kegelwalze 160ist wie die anderen Kegelwalzen als Hohlkérper
ausgebildet. Die Wand 169 ist perforiert. Die kegelige Innen-
wand 170 stiitzt an ihrer Spitze die Kegelwalze 160 und weist
einen Schlitz 171 auf. Zwischen Aussenwand und Innenwand ist
ein Ringkanal 172 als Luftsammelkanal ausgebildet. Das ver-
jiingte Ende 173 der Kegelwalze 160 weist zur Spleisskammer
158. Das andere Ende trégt ein als Kegelzahnrad ausgebildetes
Zahnrad 174. Die gleichartigen Zahnrider aller Walzen greifen
in einen fiir alle Walzen gemeinsam angeordneten Zahnkranz
175 ein. Die Oberfliche 176 der Walze 160 ist als Friktionsfliche
ausgebildet.

Die Zeichnung Fig. 10 ldsst noch einen weiteren Rahmen 177
fiir die Walzengruppe 157 erkennen. Im iibrigen erkennt man in
Fig. 10 weitere Einzelheiten, die mit denen des ersten Ausfiih-
rungsbeispiels identisch sind, ndmlich eine Ablaufspule 20,
Fadenzubring- und -halteorgane 58 und 62, eine Auflaufspule 25
und steuerbare Fadenklemmen 153, 154. Man erkennt in der
Zeichnung Fig. 10, dass der Oberfaden 12 geradlinig durch das
Fadendralldnderungsorgan 155 gefiihrt ist, ebenso der Unterfa-
den 13.

Ein weiteres Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist schema-
tischin der Zeichnung Fig. 12 dargestellt. Fig. 13 zeigt hierzu eine
Einzelheit. Von den bekannten Elementen sind bei diesem
Ausfithrungsbeispiel die Ablaufspule 20, die Auflaufspule 25, die
Fadenzubring- und -halteorgane 58 und 62 sowie die steuerbaren
Fadenklemmen 153 und 154 sichtbar. Der Oberfaden 12 liegtin
der steuerbaren Fadenklemme 153, in einem Fadendrallinde-
rungsorgan 178, in einer Spleisskammer 179 und in einer steuer-
baren Wanderklemme 180, wihrend das Fadenende 12" in das
Fadenzubring- und -halteorgan 58 hineinragt. Der Unterfaden 13
liegtin der steuerbaren Fadenklemmvorrichtung 154, in einem
Fadendralldnderungsorgan 181, in der Spleisskammer 179 und in
einer weiteren Wandklemme 182, wihrend sein Fadenende 13’ in
das Fadenzubring- und -halteorgan 62 hineinragt. Bei diesem
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Ausfithrungsbeispiel ist fiir jeden Faden 12, 13 ein Fadendrallén-
derungsorgan 178 beziehungsweise 181 vorhanden. Die beiden
Fadendrallinderungsorgane sind gleichartig ausgebildet und am
Beispiel des Fadendrallanderungsorgans 178 in Fig. 13 abge-

5 bildet.

Man erkenntin Fig. 13, dass das Fadendralldnderungsorgan
178 ein drehbares Fadenhalteorgan 183 aufweist. Das Fadenhal-
teorgan st als Drehkdrper ausgebildet mit einem Mittelteil 184
und zwei Endteilen 185, 186, die in Lagerschalen 187 beziehungs-
weise 188 drehbar gelagert sind. Ausserdem erkennt man in Fig.
13 einen Fadenklemmschlitz 189, der bis zur Mittelachse 190
reicht. Der rotierende Antrieb erfolgt durch einen Tangentialrie-
men 191.

Aneinem letzten Ausfithrungsbeispiel der Erfindung soll
anhand der Zeichnungen Fig. 14 und 15 angedeutet werden, auf
welche Art und Weise die Faden von ihren {iberschiissigen
Fadenenden entweder vor oder nach dem Spleissen durch Aus-
zupfen befreit werden kénnen. Man erkenntin den Zeichnungen
die Ablaufspule 20, dasin Fig. 13 niher dargestellte Fadendrall-
dnderungsorgan 178 und eine Fadenauszupfvorrichtung 192, die
aus dem Walzenpaar 193, 194 besteht. Fig. 14 zeigt den Unterfa-
den 13 mit dem noch nicht ausgezupften Fadenende 13', in Fig.
15 ist das Fadenende 13’ des Unterfadens 13 bereits ausgezupft.

Nachdem die verschiedenen Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-
dung beschrieben worden sind, soll die Funktion jeder einzelnen
Vorrichtung erlautert werden.

Beim ersten Ausfiithrungsbeispiel der Erfindung nach den
Zeichnungen Fig. 1 bis Fig. 9 sei zundchst angenommen, dass an
der Spulstelle 19 der zuvor langs der Linie 28 gefiihrte Faden
gerissen ist. Dabei ist ein Oberfaden 12 und ein Unterfaden 13
entstanden. Der Oberfaden 12 wurde von der Auflaufspule 25
aufgenommen, der Unterfaden 13 ist durch die Fadenbremse 23
in Verbindung mit dem Rechentaster 22 festgehalten worden.

15
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Der Fadenbruchist in bekannter Weise durch nicht darge-
stellte Mittel festgestellt und der Vorrichtung 11 mitgeteilt
worden. Gemass Fig. 1ist die Vorrichtung 11 auf dem Tragrohr
18 vor die Spulstelle 19 gefahren. Die Fadenzubring- und -halte-
organe 58 und 62 stehen in Ruhestellung, die mit der in Fig. 1

40 dargestellten Fadenabgabestellung identisch ist, sofern man sich
die bereits eingezeichneten Fiden einmal wegdenkt.

Nun wird die Vorrichtung 11 auf folgende Weise titig:

Im Maschinengestell 14 befindet sich ein nicht néher darge-
stelltes Steuergetriebe, das auf ein automatisch durch die Spul-

45 stelle 19 veranlasstes Signal hin anliuft und das Drehgelenk 60
des Fadenzubring- und -halteorgans 58 in Richtung des Pfeils 195
dreht, bis das Fadenzubring- und -halteorgan 58 die Fadenauf-
nahmestellung 58a erreicht hat. In dieser Stellung befindet sich
die Saugschlitzdiise 61 dicht vor der Oberfliche der Auflaufspule

50 25. Die Saugschlitzdiise 61 reicht iiber die ganze Breite der

Auflaufspule 25. Durch den an der Saugschlitzdiise 61 wirkenden

Unterdruck wird bei langsam drehender Auflaufspule 25 das

Fadenende 12’ des Oberfadens 12 aufgesucht, angesaugt und

festgehalten.

Gleichzeitig dreht das Steuergetriebe das Drehgelenk 63 des
Fadenzubring- und -halteorgans 62 in Richtung des Pfeils 67, bis
das Fadenzubring- und -halteorgan 62 die Fadenaufnahmestel-
lung 62a erreicht hat. Hier fahrt der Klemmdeckel 66 gegen den
Anschlag 68 und 6ffnet sich dabei. Jetzt kann die Saugdiise 65 das
60 Fadenende 13’ des Unterfadens 13 ansaugen und festhalten.

Nach einer fest eingestellten, kurzen Einwirkzeit dreht das
Steuergetriebe die beiden Drehgelenke 60 und 63 in die Aus-
gangsstellung zuriick. Dabei schwenken die beiden Fadenzu-
bring- und -halteorgane 58 und 62 gleichzeitigin diein Fig. 1

65 dargestellten Fadenabgabestellungen. Wihrend des Zuriick-
schwenkens des Fadenzubring- und -halteorgans 62 schliesst sich
der Klemmdeckel 66 wieder und hilt dabei das Fadenende 13’
eingeklemmt.

55
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Wihrenddessen st die Spleisskammer 30 gedffnet, ebenso das
Fadendrallinderungsorgan 31. Es ergibt sich die in den Zeich-
nungen Fig. 1, 2und 5 dargestellten Fadenlage. Der von der
Auflaufspule 25 kommende Oberfadens 12 liegt an dem Faden-
fithrungsmittel 75 an. ist an der linken Seite der Einfadelungshilfe
151 entlanggefiihrt, geht durch die Lingsnut 37 der Spleisskam-
mer 30 und liegt radial zwischen den Friktionsflichen 73 und 74
der beiden Halften 71 und 72 des Fadendralldnderungsorgans 31,
ist an der linken Seite der Einfddelungshilfe 152 entlanggefiihrt,
liegt an dem Fadenfiithrungsmittel 78 an und ragt mit seinem
Fadenende 12’ in die Saugschlitzdiise 61 des Fadenzubring- und
-halteorgans 58. Der Unterfaden 13 ist, iiber den Fadenfiihrer 21
von der Ablaufspule 20 her kommend, in den Rechentaster 22,
die Fadenbremse 23 und den Fadenfiihrer 24 eingelegt, iiber die
Riickseite der Saugschlitzdiise des Fadenzubring- und -halteor-
gans 58 gefiihrt, liegt an dem Fadenfithrungsmittel 77 an, ist an
der rechten Seite der Einfddelungshilfe 152 entlanggefiihrt, geht
radial an den beiden Friktionsflichen 73 und 74 der beiden
Hilften 71 und 72 des Fadendralldnderungsorgans 31 vorbei, ist
in die Langsnut 37 der Spleisskammer 30 eingelegt, wo er den
Oberfaden 12 kreuzt, ist an der rechten Seite der Einfidelungs-
hilfe 151 entlanggefiihrt, liegt dem Fadenfithrungsmittel 76 an
undist mit seinem Fadenende 13’ zwischen dem Rand der
Saugdiise 65 und dem Klemmdeckel 66 des Fadenzubring- und
-halteorgans 62 eingeklemmt.

Sollten aus irgendeinem Grund die erwéhnten Fadenhaltemit-
tel nicht ausreichen, den Féden die erforderliche Fadenspannung
zuerteilen, so kdnnen die in Fig. 2 dargestellten schaltbaren
Fadenklemmvorrichtungen 153 und 154 alternativ angeordnet
sein. Diese Fadenklemmvorrichtungen wiren dann bis zu diesem
Zeitpunkt noch geoffnet.

Die Zeichnung Fig. 7 zeigt die Lage des Schiebedeckels 40 und
der Fadentrennvorrichtung 32 nach dem Einlegen der Faden 12
und 13 in die Spleisskammer 30. Unter besonderem Hinweis auf
die Zeichnungen Fig. 3,4, 7, 8 und 9 soll nun das Vorbereiten,
Durchfiithren und Beenden des eigentlichen Spleissvorgangs
erldutert werden.

Dasbereits erwihnte, in den Zeichnungen aber nicht beson-
ders dargestellte Steuergetriebe setzt nacheinander iiber Kurven-
scheiben die beiden Wellen 96 und 122 in Richtung der Pfeile 99
beziehungsweise 123 in Bewegung. Zunéchst wird die Welle 96
gedreht. Dabei bewegt der Hebel 98 die Stange 101 nach vorn,
wodurch die Winkelhebelbriicke 103 in Richtung des Pfeils 195
geschwenkt wird. Thre Gabelenden 106, 107 nehmen dabei die
Mitnehmerstifte 108, 109 mit, so dass der Gleitklotz 110 gezwun-
gen wird, parallel zur Richtung des Pfeils 114 (Fig. 7) auf dem
Fiihrungsrohr 87 weiterzuwandern, und zwar zunéchst bis in die
in Fig. 8 dargestelite Stellung. Da der Gleitklotz 110 mit der
Schiebehiilse 92 verbundenist, wird auch der mit der Schiebe-
hiilse 92 in Verbindung stehende Schiebedeckel 40 parallel zur
Richtung des Pfeils 114 verschoben, bis er die in Fig. 8 darge-
stellte Stellung erreicht hat. Die Friktionsfldchen 73 und 74 der
Hilften 71 und 72 liegen jetzt an den Fdden 12 und 13 an. Die
Spleisskammer 30 ist geschlossen. Das hintere Ende des Draht-
biigels 116 hat den Hammerkopf 118 erreicht. Das steuerbare
Scherenmesser 82 der Fadentrennvorrichtung 32 und auch das
steuerbare Scherenmesser 83 der Fadentrennvorrichtung 33 hat
sich mit seiner Spitze zwischen die Fiden 12 und 13 geschoben.

Jetzt wird nach Steuerprogramm die Welle 122 in Bewegung
gesetzt. Die Welle 122 dreht sich in Richtung des Pfeils 123, mit
ihr der Hebel 125" und auch der mit dem Hebel 125’ federnd
verbundene Hebel 125. Die beiden Stangen 126 und 127 (Fig. 4)
werden dabei nach vorn geschoben, so dass der Kurbelzapfen 128
und damit die Hilfte 71 in Richtung des Pfeils 136 und der
Kurbelzapfen 129 und damit die Hélfte 72 in Richtung des Pfeils
137 gedreht wird.

Betrachtet man nun die Zeichnung Fig. 5, so blickt man auf die
Friktionsfliche 74 der Hilfte 72 des Fadendralldnderungsorgans
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31. Die Drehrichtung ist hier durch den Pfeil 79 bezeichnet. Die
nicht dargestellte Friktionsfliche 73 dreht sich entgegengesetzt
zur dargestellten Friktionsfliche 74. Die zwischen den Friktions-
fldchen eingeklemmten Fiden 12 und 13 werden dabei um ihre
5 Lingsachsen gedreht, so dass sich in erwiinschter Weise, wie es
die Zeichnung Fig. 5 zeigt. in dem in der Spleisskammer gelege-
nen Gebiet eine Auflosung der Fadendrehung ergibt. Ausserhalb
der Friktionsflichen ergibt sich der ebenfalls in Fig. 5 dargestellte
Drallstau.

Am Ende der Schwenkbewegung der Welle 122 gerét der
Hebel 125 vor einen Anndherungsschalter 196, der das in Fig. 2
dargestelite Druckluftdosierventil 56 einschaltet. Zuvorist an
einem Einstellknopf 197 der Blasdruck und an einem Einstell-
knopf 198 die Blaszeit eingestelit worden. Nach dem Einschalten
des Druckluftdosierventils 56 strdmt die Druckluft durch die
Rohrleitung 55, den Druckluftanschluss 54, das Einsteckrohr
144, den Druckluftzufithrkanal 38 und die Bodenoffnung 39 in
die Langsnut 37 der Spleisskammer 30. Unter der Einwirkung
der Druckluft werden die Fiden miteinander verspleisst. Die
L#nge dieser Spleissstelle ist genau begrenzt und vorgegeben,
was einen bedeutenden Vorteil der Erfindung ausmacht. Die
Linge der Spleissstelle ist gleich der Lange der Léngsnut 37. Da
sich die beiden steuerbaren Scherenmesser 82 und 83 mitihren
N Spitzen zwischen die Fiaden geschoben haben, kann die Spleiss-
stelle nicht iiber die Linge der Langsnut 37 hinausgehen. Da die
Spleissluft aus der Spleisskammer zu beiden Seiten entweichen
muss, hat die erfindungsgemésse Anordnung auch dafiir gesorgt,
dass die Luft im wesentlichen ldngs der spéter abzutrennenden
Fadenenden entweicht, wo sie die zu spleissenden Faden selber
O nicht mehr beeintrichtigen kann.

Die Einwirkzeit der Druckluft ist normalerweise nur sehr kurz.
Nach Ablauf dieser Einwirkzeit sorgt das erwihnte Steuerge-
triebe dafiir, dass der Hebel 98 noch ein Stiick in Richtung des
Pfeils 99 weitergedreht wird. Dabei gerit der Gleitklotz 110in die

% inFig. 9 dargestelite Lage. Sowohl die Schiebehiilse 92 als auch
der Schiebedeckel 40 machen diese Bewegung mit, ebenso die
am Schiebedeckel 40 arretierten Scherenmesser 80 und 81. Die

Hilfte 71 dagegen kann die Bewegung nicht mitmachen, weil sie

bereits unter dem Druck der Feder 111 andenFéden 12und 13
40 und damit indirekt auch an der Hilfte 72 anliegt. Unter weiterer

Kompression der Feder 111 bleibt also die Hilfte 71 wie auch die

Hilfte 72inihrer Lage. Der Drahtbiigel 116 wird durch den

Hammerkopf 118 zuriickgehalten. Das hat zur Folge, dass die

Fadentrennvorrichtung 32 und 33 sich schliessen, wie es am
43 Beispiel der Fadentrennvorrichtung 32 die Zeichnung Fig. 9

zeigt. Durch diesen Vorgang werden die Fadenenden 12’ und 13’

abgetrennt und durch die Fadenzubring- und -halteorgane 58 und

62 festgehalten beziehungsweise abgesaugt.

Jetzt veranlasst das erwdhnte Steuergetriebe das Riickdrehen
0 der Hebel 98 und 125 beziehungsweise 125’ in ihre in Fig. 4
dargestellten Ausgangsstellungen. Das geschieht auf die Weise,
dass der Hebel 125 seine Ausgangsstellung erreicht hatin dem

Augenblick, in dem der Gleitklotz 110 erst in der Stellung nach

Fig. 8 steht. Hierdurch wird gewihrleistet, dass die Spleissstelle
35 einen Fadendrall erhélt, wihrend sich der weiter aussen liegende

Drallstau wieder auflost. Wenn die erwihnten Hebel ihre Aus-

gangsstellung erreicht haben, ist die Spleisskammer 30 ge6ffnet.

Bei wiedereinsetzendem Wickelzug schnellt der gespleisste

Faden aus der Spleisskammer, rutscht vom gerundeten Riicken
80 der Saugschlitzdiise 61 seitlich ab und nimmt anschliessend den in
Fig. 1 mit 28 bezeichneten Fadenverlauf ein. Die Tétigkeit der
Vorrichtung 11ist nun beendet und sie kann an einen anderen
Einsatzort weiterfahren. Die Spulstelle 19 kann ihren Normalbe-
trieb wieder aufnehmen.

Das Grundkonzept des ersten Ausfiihrungsbeispiels braucht
nicht verindert zu werden, wenn ein Fadendrallinderungsorgan
155 in der Ausfiihrung nach der Zeichnung Fig. 10 und 11
eingesetzt werden soll. Auch bei diesem zweiten Ausfiihrungs-
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beispiel der Erfindung sind es die beiden Fadenzubring- und
-halteorgane 58 und 62, die die Fiden 12 und 13 in die Spleiss-
kammer 158 einlegen. Der Oberfaden 12 wird, von der Auflauf-
spule 25 her kommend, in die zunichst noch gedfinete Faden-
klemmvorrichtung 153 eingelegt, zwischen die Kegelwalzen 159

und 160 der Walzengruppe 156 gefiihrt, in die Spleisskammer 158

eingelegt, zwischen die Kegelwalzen 162 und 163 der Walzen-
gruppe 157 gefithrt und mit seinem Fadenende 12 von dem
Fadenzubring- und -halteorgan 58 gehalten. Der Unterfaden 13
ist, von der Ablaufspule 20 her kommend, in die zunéchst noch
gedfinete steuerbare Fadenklemmvorrichtung 154 eingelegt,
zwischen die Kegelwalzen 163 und 164 der Walzengruppe 157
gefiihrt, in die Spleisskammer 158 eingelegt, zwischen die Kegel-
walzen 160 und 161 der Walzengruppe 156 gefiihrt und wird
schliesslich mit seinem Fadenende 13’ von dem Fadenzubring-
und -halteorgan 62 gehalten.

Nach dem Schliessen der Spleisskammer 158 und der Faden-
klemmvorrichtungen 153 und 154 wird nun im Falle S-gedrehter
Fiden der Zahnkranz 175 in Richtung des Pfeils 198 gedreht, bis
der gewtinschte Grad der Auflosung des Fadendralls erreicht ist.
Auch hierbei entsteht ausserhalb des Fadendrallénderungsor-
gans 155 ein Drallstau an den Fiden. Danach exfolgt das Spleis-
sen auf die im ersten Ausfiihrungsbeispiel genannte Art und
Weise, worauf der Zahnkranz 175 wieder um ein bestimmtes
Mass zuriickgedreht wird. Der Riickdrehweg kann etwas grosser
sein, mit dem Ziel, der fertigen Spleissstelle einen erhdhten
Fadendrall zu vermitteln. Nach dem Spleissen, gegebenenfalls
noch vor dem Riickdrehen des Zahnkranzes 175, werden die
Fadenenden 12’ und 13’ durch erhohten Zug der Fadenzubring-
und-halteorgane 58 und 62 abgerissen. Nach dem Offnen der
Fadenklemmvorrichtungen 153 und 154 und nach dem Offnen
der Spleisskammer 158 ist die Tétigkeit des Fadendralléinde-
rungsorgans 155 wie auch der ganzen Spleissvorrichtung been-
det. Wihrend der geschilderten Vorginge wirkt Saugluft iber
die Schlauchanschliisse 168 auf die einzelnen Kegelwalzen ein, so
dass die Fiden wihrend der Tétigkeit des Fadendrallinderungs-
organs 155 inihrer vorgegebenen Lage zwischen den Kegelwal-
zen bleiben.

Beim dritten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung nach den
Zeichnungen Fig. 12 und 13 erkennt man wieder die Auflauf-
spule 25, die Ablaufspule 20, die Fadenklemmvorrichtungen 153
und 154 und die Fadenzubring- und -halteorgane 58 und 62.

Der Oberfaden 12 kommt von der Auflaufspule 25, ist durch
die gedffnete Fadenklemmvorrichtung 153 und durch ein Faden-
drallinderungsorgan 178 gefiihrt, liegt in der Spleisskammer179
undin einer gedffneten Wanderklemme 180. Sein Fadenende 12’
wird durch das Fadenzubring- und -halteorgan 58 gehalten. Der
vonder Ablaufspule 20 kommende Unterfaden 13 liegt in der
gedffneten Fadenklemmvorrichtung 154, ist in ein Fadendrallén-
derungsorgan 181 und in die Spleisskammer 179 eingelegt, liegt
ausserdem in einer Wanderklemme 182, wird an einer Fadenum-
lenkstelle 199 aus seiner Richtung gelenkt und mit seinem
Fadenende 13’ von dem Fadenzubring- und -halteorgan 62
gehalten.

Vor dem Einlegen der Fiden mit Hilfe der Fadenzubring- und
-halteorgane 58, 62 stehen die Fadenklemmschlitze 189 der
beiden Fadendralldnderungsorgane 178 und 181 nach vorn, so
dass die Fiaden zwanglos eingelegt werden konnen. Anschlies-
send werden die Fadenklemmvorrichtungen 153 und 154 sowie
die Wanderklemmen 180 und 182 geschlossen und die beiden
Fadendrallinderungsorgane 178, 181 durch Tangentialriemen
191, 191" in Umdrehung versetzt. Die Drehrichtung richtet sich
dabei wieder nach der Art des Fadendralls. Schliesslich ist der
Oberfaden 12 in dem Gebiet zwischen dem Fadendrallénde-
rungsorgan 178 und der Wanderklemme 180 und der Unterfaden
13indem Gebiet zwischen dem Fadendrallanderungsorgan 181
und der Wanderklemme 182 von seiner Fadendrehung befreit.
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Anders als bei den vorhergehenden Ausfithrungsbeispielen
werden die Fadenenden 12" und 13’ noch vor dem Spleissen
durch Auszupfen entfernt. Das geschieht dadurch, dass die
Wanderklemme 180 parallel zur Richtung des Pfeils 200 und die

3 Wanderklemme 182 parallel zur Richtung des Pfeils 201 bewegt
wird. Nach dem Auszupfen der Fadenenden erfolgt das Spleis-
sen, worauf die beiden Fadendralldnderungsorgane 178 und 181
wiederinihre Ausgangsstellung zuriickgedreht werden. Liegen
die Fadenklemmschlitze 189 schliesslich nach vorn bei stillste-

10 henden Fadendralldnderungsorganen, kann der gespleisste
Faden nach Offnen der Spleisskammer 179 nach vorn aus der
Spleissvorrichtung herausschnellen, wenn der Wickelzug wieder
einsetzt.

Das vierte Ausfiithrungsbeispiel der Erfindung nach den Zeich-

15 nungen Fig. 14 und 15 beschrénkt sich auf eine alternative
Maéglichkeit des Auszupfens der Fadenenden. Man erkennt bei
diesem Ausfiihrungsbeispiel wieder die Ablaufspule 20, von der
der Unterfaden 13 stammt. Der Unterfaden 13istin das Faden-
drallanderungsorgan 178, das gemiss Fig. 13 ausgebildetist,

20 eingelegt. Dariiber befindet sich die Fadenauszupfvorrichtung

192, bestehend aus dem Walzenpaar 193, 194. Die beiden
Walzen liegen mit leichtem Klemmdruck an dem Faden 13 an.
Das Fadenende 13’ fithrt zu einem nicht naher dargestellten
Fadenzubring- und -halteorgan.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist der Faden 13 in dem
Gebiet zwischen dem Fadendrallanderungsorgan 178 und der
Fadenauszupfvorrichtung 192 bereits von seinem Fadendrall
befreit.

Die Tttigkeit des Auszupfens des Fadenendes 13’ ist in Fig. 15

30 veranschaulicht. Das Walzenpaar 193, 194ist hier in Richtung
des Pfeils 202 beziehungsweise 203 in Umdrehung versetzt
worden. Das hat das Auszupfen des Fadenendes 13’ in dem
Gebiet zwischen dem Fadendrallinderungsorgan 178, das den
Faden 13 unter anderem auch klemmt, und der Fadenauszupf-

> vorrichtung 192 zur Folge. Der Unterfaden 13 bleibt mit einem
Faserbart 204 zuriick, das Fadenende 13’ wird parallel zur
Richtung des Pfeils 205 abgesaugt.
Inden Zeichnungen Fig. 16 und 17 ist, wie bereits erwahnt,
schematisch ein fiinftes Ausfithrungsbeispiel der Erfindung dar-

A gestellt.

Eine Grundplatte 311 trigt einen in Richtung des Doppelpfeils
312 drehbaren Zahnkranz 313, in dessen Mittelachse sich eine
Spleisskammer 314 befindet. Ein von oben kommender Obeifa-
den 315 soll in der Spleisskammer 314 mit einem von unten

45 kommenden Unterfaden 316 verbunden werden. Zu diesem
Zweck ist der Oberfaden 315 bereits durch einen automatischen
Fadeneinleger 317 in eine Fadenklemme 318, ein Fadendrallén-
derungsorgan 319, in die Spleisskammer 314 und zwischen die
Walzen 320, 321 einer Fadenauszupfvorrichtung 322 eingelegt

30 worden. Die Walze 320 ist antreibbar und an der Grundplatte 311
gelagert. Die Walze 321 wird durch einen Schwenkarm 323
gehalten und kann gegen die Walze 320 angelegt oder von der
Walze 320 abgehoben werden.

In der gleichen Weise ist der Unterfaden 316 durch einen

55 Fadeneinleger 324 in eine Fadenklemme 325, ein Fadendralldn-
derungsorgan 326, die Spleisskammer 314 und zwischen die
Walzen 327, 328 einer Fadenauszupfvorrichtung 329 eingelegt
worden.

Die Walze 327 ist antreibbar und an der Grundplatte 311

60 gelagert. Die Walze 328 wird durch einen Schwenkarm 346
gehalten und kann gegen die Walze 327 angelegt oder vor der
Walze 327 abgehoben werden.

Das Fadendrallinderungsorgan 326 ist in perspektivischer
Ansichtin Fig. 17 dargestellt. Es besitzt ein Fadenhalteorgan

65 330, das mit einem Zahnrad 331 versehen ist. Das Zahnrad 331
hat eine ldngliche Form und greift in den Zahnkranz 313 ein. Das
Fadenhalteorgan 330 wird durch einen Lagerbiigel 332 gehalten.
Der Unterfaden 316 wird in dem Fadenhalteorgan 330 dadurch

3
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gehalten, dass er sich im Grund eines V-formigen Schlitzes 333
einklemmt. Der Schlitz 333 geht auch durch eine Zahnliicke des
Zahnrads 331 und durch den Lagerbiigel 332. Steht das Zahnrad
33150, wie es Fig. 16 zeigt, dann macht das Einlegen oder
Herausnehmen aus dem Fadendralldnderungsorgan 326 keine
Schwierigkeiten.

Durch eine Lasche 334 ist der Lagerbiigel 332 mit dem Ende
eines Teleskoprohrs 335 verbunden, das zu einer Verschiebevor-
richtung 336 gehort. Die Verschiebevorrichtung 336 besitzt ein
Steuerventil 337. Wird das Steuerventil 337 auf Druckluft
gestellt, bewegt sich das Fadendralldnderungsorgan 326 in Rich-
tung auf die Spleisskammer, wird das Steuerventil 337 auf
Saugluft gestellt, entfernt sich das Fadendralldnderungsorgan
326 von der Spleisskammer 314.

In gleicher Weise hat auch das Fadendralldnderungsorgan 319
eine Verschiebevorrichtung 338 mit einem Steuerventil 339. Das
Ende des Teleskoprohrs 340 der Verschiebevorrichtung 338 ist
mit einer den Lagerbiigel 341 tragenden Lasche 342 verbunden.
Der Lagerbiigel 341 tréigt wiederum ein Fadenhalteorgan 343,
das mit einem Zahnrad 344 versehen ist. Der V-formige Schlitz
345 hat die gleiche Ausbildung wie der Schlitz 333 des Fadenhal-
teorgans 330.

Zur Spleissvorbereitung werden die Féden zundchst so einge-
legt, wie es Fig. 16 zeigt. Das Fadenende 316’ des Unterfadens
316 befindet sich hinter der Fadenauszupfvorrichtung 329 und
dasFadenende 315’ des Oberfadens 315 hinter der Fadenaus-
zupivorrichtung 322.

Vor dem eigentlichen Spleissen werden zundchst einmal die
Fadendrallinderungsorgane 319 und 326 mittels des Zahnkran-
zes 313 gedreht. Die Drehrichtung richtet sich dabei nach der
Fadendrehung. Zuvor miissen die Fadenklemmen 318 und 325
geschlossen werden, sofern sie nicht ohnehin als federnde Faden-
klemmen ausgebildet sind. Die Fadendrallénderungsorgane 319
und 326 erhalten soviel Umdrehungen, dass zwischen den Faden-

auszupfvorrichtungen und den Fadendrallinderungsorganenso

gut wie keine Fadendrehung mehr vorhanden ist. Dagegen soll
jeweils zwischen der Fadenklemme 318 und dem Fadendrallin-
derungsorgan 319 beziehungsweise zwischen der Fadenklemme
325 und dem Fadendrallinderungsorgan 326 ein Drallstau im

Faden auftreten, der spiter nach dem Spleissen wieder aufgelost 40

und durch Riickdrehen der Fadendrallinderungsorgane in die
fertige Spleissstelle eingebracht wird.

Nach diesen Vorbereitungen kann das eigentliche Spleissen
vorgenommen werden, was je nach der Art der Spleisskammer
durch Druckluftstdsse, elektrostatische Spannungsstosse oder
dergleichen geschieht. Danach treten zunéchst die Fadenaus-
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zupfvorrichtungen 322 und 329 in Aktion. Hierzu wird die Walze
320in Richtung des Pfeils 347 und die Walze 327in Richtung des
Pfeils 348 angetrieben. Nun zupfen die Fadenendenin der Nihe
der Spleissstelle aus. Wenn das gescheheniist, wird der Zahn-
kranz 313 wieder in seine Ausgangsstellung zuriickgedreht. Der
fertig gespleisste Faden kann jetzt nach vorn abgezogen werden,
und die Druckluftspleissvorrichtung ist wieder fiir einen erneuten
Spleissvorgang betriebsbereit.

Beim Spleissen kann man auch so vorgehen, dass die Faden-
auszupfvorrichtungen titig werden, bevor die Spleissverbindung
hergestelltist. Es werden dann die bereits ausgezupften Faden-
enden miteinander verspleisst. Dies kann insbesondere bei etwas
dickeren Fiden vorteilhaft sein.

Die Fadendrallinderungsorgane konnten zum Beispiel auch
anders gestaltet sein. Statt das ganze Zahnrad zu verschieben,
wire es bei etwas anderer Gestaltung auch moglich, im Inneren
des Zahnrads eine Schiebehiilse als Fadenhalteorgan vorzusehen
und nur diese zu verschieben.

Die Erfindung soll nicht auf die dargestellten und beschriebe-
nen Ausfithrungsbeispiele beschrénkt sein. Wie bereits angedeu-
tet wurde, ist nicht allein der vollstindige, sondern auch der
teilweise Ersatz der einen Vorrichtung durch die andere méglich
und durchfiihrbar. Insbesondere der gegliederte und in Baugrup-
penzerlegbare Aufbau der Vorrichtung des ersten Ausfiihrungs-
beispiels ermoglicht eine Integration der dargestellten und
beschriebenen Varianten.

Die Begriffe Unterfaden und Oberfaden sind nicht an die
Begriffe «oben» und «unten» gebunden. Als Unterfaden wird
vielmehr ein Faden bezeichnet, der von einer Fadenlieferstelle,
zum Beispiel einer Ablaufspule, oder aus einem Fadenerzeuger
kommt. Der Oberfaden ist der zu einer Fadenaufnahmestelle,
zum Beispiel einer Auflaufspule oder einem Wickelbaum, fiih-
rende Faden. Dabei kann die Fadenlaufrichtung von unten nach
oben fithren, wie es bei den Ausfithrungsbeispielen der Fallist.
Der Fadenlauf kann aber auch entgegengesetzt gerichtet sein
oder iiberhaupt einen beliebigen, zum Beispiel horizontalen
Verlauf im Raum haben.

Obwobhl sich insbesondere das erste Ausfiihrungsbeispiel auf
eine wanderfdhige Vorrichtung zum Luftspleissen bezieht, kann
eine erfindungsgemésse Vorrichtung selbstverstindlich auch an
jeder einzelnen Arbeitsstelle angeordnet sein. Ebensoist es
mdglich, die Spleissvorrichtung stationr anzuordnen und die
von der Spleissvorrichtung zu bedienenden Arbeitsstellen nach-
einander an der Spleissvorrichtung vorbeizufiihren.

Die erfindungsgeméssen Vorrichtungen sind ausser bei Spul-
maschinen auch bei Spinnmaschinen, Gattern und dhnlichen
Textilmaschinen verwendbar.
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