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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie kontrol-
no-pomiarowe do jednoczesnej kontroli nakielkéw
i dilugosci przedmiotéow symetrycznie obrotowych,
zwlaszcza waltkéw obrabianych w kiach umozli-
wiajgce automatyczng kontrole prawidlowos$ei ich
wykonania.

Dokiadno$é przedmiotéw symetrycznie obroto-
wych obrabianych w klach, na tokarkach czy szli-
fierkach, uzalezniona jest w zasadniczy sposoéb od
bazy obrébki, ktérg dla tego typu przedmiotow
stanowig ich wilasciwie wykonane nakielki oraz
prawidiowa diugosé.

Z drugiej strony nakielczarka, tak jak kazda in-
na obrabiarka ulega awarii, a nakielczaki, jako
narzedzia bardzo delikatne, czesto ulegajg uszko-
dzeniu, co powoduje wytwarzanie wadliwych na-
kietké6w a nastepnie produkcje brakéw. Niepra-
widlowa diugo$§é przedmiotu obrabianégo na na-
kielczarce moze w niektérych procesach roéwniez
by¢é powodem wadliwego wykonania nakietkéw i
pocigga za sobg te same wyzej wymienione skutki.

W zwigzku z powyzszym, dla unikniecia wyrobu
brakéw przy produkcji przedmiotéw symetrycznie
obrotowych, zasadniczym warunkiem jest doktad-
ne sprawdzenie jakoSci nakietkéw i diugosci obra-
bianych przedmiotéw, po ich wyjsciu z nakielczar-
ki. W tym celu przy obrébce jednostkowej, przed-
miot obrabiany byl sprawdzany w taki sposéb, Ze
jego diugos¢ mierzona byta przy pomocy recznego
przyrzgdu pomiarowego, a kontrola nakietkéw cd-
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bywata sie przewaznie tylko wizualnie, rzadziej
przez pomiar $rednicy wyjScia otworu nakietka.
Dopiero wprowadzenie do obrébki walkéw auto-
matycznych linii obrébkowych spowodowalo ko-
nieczno$é stworzenia takiego przyrzadu, ktéry po-
zwolilby na szybkie i dokladne sprawdzenie bazy
obréobkowej na przedmiotach przeznaczonych do
dalszej obrébki, aby w razie stwierdzenia niepra-
widlowos$ci mozna je bylo natychmiast usunaé z
transportera oraz ewentualnie wymienié nakiel-
czaki lub naprawié¢ nakietczarke.

Dotychczas budowane urzadzenia przeznaczone
do powyzszego celu nie dajg zadawalajgcych wy-
niké6w a wykonywane pomiary kontrolne sg malo
dokladne, poniewaz pozycjonowanie mierzonego
walka odbywa sie na pryzmach, ktére nie elimi-
nujag w pomiarze bledu ksztaltu zewnetrznego wat-
ka. Ponadto trwajg zbyt diugo i niewystarczajgco
zabezpieczajg produkcje przed powstawaniem bra-
koéw, poniewaz pomiar watka nie odbywa sie bez-
poSrednio po obroébce, to znaczy w trakcie obrébki
nastepnego watka, a wyniki nie sg bezposrednio
przekazywane do obrabiarki, dzieki czemu czas
kontroli watka wydiluza takt pracy linii obrébko-
wej powodujac tym samym wzrost iloSci powsta-
jacych brakow.

Celem wynalazku jest skonstruowanie takiego
urzadzenia, ktére pozwoliloby na stwierdzenie, ze
dany przedmiot, walek, jest prawidlowo wykona-
ny, to jest, Ze jego nakieltki sg dobrze i czysto
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wykonane, a jego diugos$¢ jest wilasciwa i ze tym
samym nadaje sie do dalszej obrobki w linii.
W przeciwnym przypadku, gdy przedmiot, watek,
okazal sie niewlasciwie wykonany, a dlugo$é¢ jego
nieprawidlowa lub nakietki wadliwie wykonane,
wowczas urzgdzenie to winno stwierdzié stan ten
na tyle szybko, aby mozna bylo natychmiast przer-
waé prace nakielczarki, jako najbardziej prawdo;
podobnej przyczyny tych defektow.

Cel ten osiggnieto dzieki temu, ze korpusy kaz-
dego z podzespoléw zaopatrzone sg w hydrauliiczne
cylindry, do ktérych doprowadzony jest czynnik
hydrauliczny pod ci$nieniem, przy czym w jed-
nym z cylindrow osadzony jest przesuwnie tloczek
zakonczony wzorcowym kiem, natomiast w cylin-
drze drugim osadzona jest przesuwnie tuleja za-
opatrzona w ruchomy tloczek zakonczony Kkilem
wzorcowym, Ktéry poigczony jest stykowo ze spre-
zZynag.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekrdj urzgdzenia w plaszczyznie osi
kiéw, w momencie gdy watek wprowadzony zo-
staje na pryzmie transportera pomiedzy podzespo-
ly urzadzenia, fig. 2 — urzgdzenie w tym samym
przekroju, w momencie gdy walek osadzony jest
w kilach, fig. 3 — urzgdzenie w tym samym prze-
kroju w momencie gdy watlek jest juz obrobiony,
a fig. 4 — urzadzenie w tym samym przekroju
w momencie gdy walek posiada tylko jeden na-
kietek.

Urzgdzenie kontrolno-pomiarowe do jednoczes-
nej kontroli nakietké6w i dlugosci przedmiotéw sy-
metrycznie obrotowych wedlug wynalazku sklada
sie z dwu oddzielnych podzespoléw A i B zamo-
cowanych osiowo na jednej podstawie nie przed-
stawionej na rysunku.

Podzesp6t A sklada sie z korpusu 1 posiadajgce-
go wewnatrz hydrauliczny cylinder 2, w ktérym
osiowo przemieszcza sie tloczek 3, koniec ktérego
stanowi wzorcowy kiel 4. Tioczek 3 zaopatrzony
jest w cylindryczny trzpien 5, na ktérym osadzo-
na jest sprezyna 6, wycofujaca ttoczek 3 po przer-
waniu doplywu czynnika hydraulicznego pod cis-
nieniem przewodem 26 do cylindra 2, a koniec
trzpienia 5 zaopatrzony jest w ramie.7 z nastaw-
nym zderzakiem 8 dzialajgcym na mikroprzelgcz-
nik 9 osadzony na korpusie 1. Na powierzchni
korpusu 1 podzespolu A, dookola otworu, w kto-
rym przemieszcza sie wzorcowy kiel 4 wykonana
jest oporowa ptaszczyzna 10 sluzgca za baze dla
kontroli diugo$ci przedmiotu pomiaru.

Podzesp6t B skilada sie z korpusu 11 posiadaja-
cego wewnatrz hydrauliczny cylinder 12, w kto-
rym przemieszcza sie tloczek wykonany w ksztal-
cie tulei 13 przeznaczonej do kontroli dilugosci
przedmiotu pomiaru.

Na wezszej czeSci 14 tulei 13 osadzona jest
sprezyna 15, wycofujaca tuleje 13 po przerwaniu
doplywu czynnika hydraulicznego pod ci$nieniem
przewodem 27 do cylindra 12, oraz ramie 16 z
nastawnym zderzakiem 17 dzialajgcym na elektro-
stykowy czujnik 18 osadzony w korpusie 11. We-
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wnatrz tulei 13 pod dzialaniem sprezyny 19 prze-
mieszcza sie tloczek 20, ktorego koniec stanowi
wzorcowy kiel 21. Na cylindrycznym trzpieniu 22
tloczka 20 zamocowane jest ramie 23 z nastawnym
zderzakiem 24 dziatlajagcym na mikroprzelgcznik 25,
Obydwa ttoczki 3 i 20 z wzorcowymi klami 4 i 21
umieszczone sg wspoélosiowo.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku, w jego
przyktadowym wykonaniu przedstawionym na ry-
sunku, przebiega w sposob nastepujgcy: przeno-
szeny na transporterze przedmiot z nakielczarki
wprowadzany jest na pryzme pomiedzy podzespo-
ly A i B urzadzenia, w przyblizeniu do wysokosci
wzorcowych kiéw 4 1 21. Uruchomiony doplyw
czynnika  hydraulicznego pod ci$nieniem do cy-
lindréw 2 i 12 hydraulicznych powoduje wysuw
tloczka 3 i tulei 13 w kierunku badanego przed-
miotu.

Wzorcowe kty 4 i 21 wchodzgc w nakielki przed-
miotu unoszg go do oderwania sie od pryzmy,
a tuleja 13 pod wplywem ci$nienia cieczy w cy-
lindrze 12 dociska kontrolowany przedmiot opo-
rowy powierzchni 10 podzespotu A. W przypadku
kiedy badane parametry, diugo$§é¢ i dwa nakielki
sg prawidiowe, to tuleja 13 po doci$nieciu przed-
miotu do oporowej powierzchni 10 podzespoiu A
za posrednictwem cze$ci 14 tulei 13, ramienia 16
i nastawnego zderzaka 17 uruchamia elektrostyko-
wy czujnik 18, ktéry nadaje sygnal elektryczny
do odpowiedniego przyrzgdu sygnalizacyjnego.

Jednoczesnie, znajdujacy sie wewnatrz tulei 13
tloczek 20, pod dzialaniem sprezyny 19 wprowadza
wzorcowy kiel 21 do badanego nakietka, oraz za
poSrednictwem trzpienia 22, ramienia 23 i nastaw-
nego zderzaka 24 uruchamia mikroprzelgcznik 25,
ktory nadaje sygnat elektryczny do przyrzadu syg-
nalizacyjnego. Z drugiej strony, pod dzialaniem
czynnika hydraulicznego pod ci$nieniem, tloczek 3
wprowadza wzorcowy kiel 4 do badnego nakietka
i za posrednictwem trzpienia 5, ramienia 7 i na-
stawnego zderzaka 8 uruchamia mikroprzetgcznik
9, ktéry nadaje sygnat elektryczny do przyrzadu
sygnalizacy jnego.

W ten sposéb wyniki kontroli wszystkich trzech
badanych parametréw uzyskane sg jednocze$nie.
Po uzyskaniu tych wynikéw, doptyw czynnika hy-
draulicznego pod ci$nieniem do cylindrow 2 i 12
zostaje przerwany i pod dziataniem sprezyn 5 i 19
tloczek 3 i tuleja 13 powracajg do poltozenia wyj-
Sciowego, przedmiot badany opada z powrotem na
pryzme i zostaje dalej przenoszony do nastepnej
obrabiarki.

W przypadku kiedy jeden lub kilka z kontrolo-
wanych parametrow, diugo$é¢ wzglednie nakietki
okazalyby sie wadliwe, to woéwczas mikroprze-
lgczniki 9 i 25 wzglednie elektrostykowy czujnik
18 sygnalizujg ten stan wskazujge jednocze$nie
miejsce zaistnialego defektu. Pozwala to nie tylko
na wykrycie brakowego przedmiotu i usuniecie go
z transportera, lecz i na wstrzymanie pracy na-
kielczarki celem jej sprawdzenia, usuniecie awarii
lub wymiany uszkodzonych nakielczakéw.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie kontrolno-pomiarowe do jedno-
czesnej kontroli nakietké6w i diugo$ci przedmio-
tow symetrycznie obrotowych, zwlaszcza walkow
obrabianych w ktach, umozliwiajgce automatyczna
kontrole prawidlowos$ci ich wykonania, sklada-
jace sie z dwoéch podzespoléw zamocowanych osio-
wo na wspoélnej podstawie, znamienne tym, :ze
korpusy (1) i (11) kazdego z podzespoiow (A i B)
zaopatrzone sg w hydrauliczne cylindry (2) i (12),
do ktérych doprowadzony jest czynnik hydraulicz-
ny pod ci$nieniem, przy czym w cylindrze (2)
~osadzony jest przesuwnie tloczek (3) zakonczony
wzorcowym klem (4), natomiast w cylindrze (12)
osadzona jest przesuwnie tuleja (13) zaopatrzona
w ruchomy tloczek (20) zakonczony wzorcowym
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2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tloczek (3) i tuleja (13) zaopatrzone sg w
sprezyny (6) i (15), dzieki ktérym mozliwe jest
przemieszczanie tloczka (3) i tulei (13) do poloze-
nia wyjSciowego, po przerwaniu doplywu czynni-
ka hydraulicznego pod ci$nieniem do cylindréw
(2) i (12).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1-+2, znamienne
tym, Ze tloczek (3) posiada ramie (7) zaopatrzone
w nastawny zderzak (8) uruchamiajgcy mikroprze-
lgcznik (9), a na tulei (13) osadzone jest nierucho-
mo ramie (16) zaopatrzone w nastawny zderzak
(17) polaczony stykowo z czujnikiem elektrosty-
kowym (18).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1--3, znamienne
tym, ze na tloczku (20) osadzone jest nieruchomo

klem (21), ktéry polaczony jest stykowo z spre- ramie (23) zaopatrzone w nastawny zderzak (24)
zyng (19). polaczony stykowo z mikroprzetacznikiem (25).
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