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Wynalazek dotyczy komory cieplnej, przezna-
czonej zwlaszcza do badania wyrobéw elektronicz-
nych. Komore cieplng przeznacza sie ewentualnie
do Dbadan dzialania -czynnikéw Kklimatycznych
i obcigzenia elektrycznego rozmaitych wyrobéw
elektronicznych, zwlaszeza wydzielajacych -cieplo
w procesie badan.

Znane sg komory cieplne, w ktérych oddzielnie
doprowadza sie i odprowadza gazowy czynnik ro-
boczy bezposSrednio do kazdego urzgdzenia komu-
tacyjnego.

W komorach tych gazowy czynnik roboczy po-
daje sie z dolu do kazdego urzadzenia komutacyij-
nego i na plaszczyznie tego urzadzenia réwno-
miernie rozdziela sie za pomocg blach perforowa-
nych. Powietrze wznoszac sie oplywa badane wy-
roby, umieszczone w kilku rzedach w plaszczyZnie
poziomej, nastepnie przechodzi przez goérne blachy
perforowane i zbiera sie w gléwnym kanale od-
prowadzajacym, skad, w przypadku badania wy-
robéw wydzielajgcych cieplo, cze$é powietrza od-
prowadza sie do otoczenia przez jeden z kanaléw
zespolu przepustnic i kompensuje sie go chlod-
niejszym powietrzem z otoczenia, wprowadzanym
do komory przez drugi kanal zespolu przepustnic.
Wplywajgce zimne pbwietrze miesza si¢ z nagrza-
nym powietrzem recyrkulacyjnym i przez matlo
inercyjny grzejnik, polgczony z regulatorem, utrzy-
mujgcym okreSlong temperature s$rodowiska, tto-
czy sie je wentylatorem do gléwnego kanalu roz-
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2
prowadzajgcego, po czym cykl powtarza sie. W ten
sposéb uzyskuje sie dobrg, jednolitosé doprowadza-
nego do badanego wyrobu czynnika roboczego,
pod wzgledem predkosci jego doprowadzenia
i temperatury.

Wada znanej komory cieplnej jest to, ze w stre-
fie rozmieszczenia badanych wyrobow strumien
powietrza staje sie nieregularny i ewentualnie po-
stajg zawirowania i prgdy zwrotne powietrza, na-
grzanego od wyrobéw, na przyklad, w wyniku
dzialania miejscowych oporéw aerodynamicznych,
spowodowanych zwlaszcza przez goérng blache per-
forowang i mozliwy jest przeplyw powietrza mie-
dzy rzedami wyrob6w oraz bezposrednia wymiana
ciepla miedzy badanymi wyrobami. )

Doprowadza do tego, ze niektére wyroby znaj-
duja sie pod wplywem wyzszej temperatury, niz
okreS§lona temperatura Srodowiska.

Ponadto wadg znanych komér cieplnych jest
réwniez niski stosunek sumarycznej mocy wydzie-
len cieplnych badanych wyrobéw do objetosci
uzytkowej komory wynoszgcej najwyzej 2,0—
3,0 wat/litr.

Jezeli powiekszy sig moc jednostkowg wydzie-
lenn cieplnych, to doprowadza si¢ do powstanié
stref z niedopuszczalnym przegrzaniem.

Jezeli w komorze cieplnej zwieksza sie moc wy-
dzielen cieplnych badanych wyrobéw, wtedy tem-
peratura sSrodowiska przed badanymi wyrobami
i za nimi rézni sie o dziesigtki stopni i nastepuje
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wymiana ciepla przez $cianki, miedzy kanalami
doprowadzajgcymi i odprowadzajgcymi oraz wy-
miana miedzy strefami rozmieszezenia badanych
wyrobéw i wymienionymi kanalami. Ta wymiana
ciepla powoduje przegrzanie roboczego czynnika
gazowego, doprowadzanego do badanych wyrobdw.
Przegrzanie to jest rézne dla poszczegélnych ka-
naléw, poniewaz zalezy od wielkoSci powierzchni
stykowych, jest réwnomierne w przekroju dopro-
wadzanego strumienia gazu i najcze$ciej, nie moz-
na ustalié go za pomoca czujnikéw temperatury,
zainstalowanych w komorze. Doprowadza to do
tego, ze badane wyroby znajdujg sie w roéznych
warunkach temperaturowych, co istotnie wplywa
na niedokladno$é otrzymanych wynikéw badan.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymie-
nionych wad i skonstruowanie komory cieplnej
z réwnomiernym rozkladem predkosci i tempera-
tury gazowego czynnika roboczego zwlaszcza
w  strefie umieszczenia badanych wyrobéw przy
jednoczesnej mozliwosSci znacznego zwigkszenia
sumarycznej mocy wydzielen cieplnych tych wy-
robow. .

Komora cieplna pizeznaczona zwlaszcza do ba-
dania wyrobdéw elektronicznych wedlug wynalazku
sklada sie z korpusu, w ktérym znajdujag sie roz-
dzielajgce gazy siatki, kanaly doprowadzajace i od-
prowadzajgce gazowy czynnik roboczy, przegrody,
w ktérych znajduja sie zdejmowalne urzadzenia
do mocowania badanych wyrobéw, przy czym wy-
mienione urzadzenia do mocowania badanych wy-
robéw swoimi zewnetrznymi powierzchniami bocz-
nymi, wspélnie z wewnetrznymi $ciankami kana-
16w, doprowadzajacych i odprowadzajacych gazo-
wy czynnik roboczy, tworzg zamkniete przestrze-
nie,l napelnione nieruchomym czynnikiem robo-
czym i zawierajg szereg plyt, rozmieszczonych we
wskazanych przegrodach w ten sposéb, ze dzielg
kazdg z nich na odrebne sekcje i przylegajg z jed-
nej strony do rozdzielajgcych gazy siatek, a z dru-
giej strony do odpowiednio skierowanych lopatek,
tworzgcych kanaly odprowadzajagce gazy z prze-
grody z malym oporem aerodynamicznym, powo-
dujgc powstanie odpowiednio skierowanego, upo-
rzadkowanqg_o strumienia gazowego czynnika ro-
boczego W strefach rozmieszczenia wyrobéw
i uniemozliwiajac przeplyw czynnika z jednej
sekcji do drugiej.

Scianki kanaléw odplywowych kazdej przegro-
dy i Scianki kanaléw doprowadzajgcych czynnik
roboczy do kazdej przegrody tworza ewentualnie
zamkniete przestrzenie napelnione nieruchomym
czynnikiem roboczym, przy czym doprowadzajgce
i odprowadzajace czynnik roboczy s3 od siebie
izdlowane cieplnie.

Wynalazek  przedstawiony jest szczegdlowo
w przykladzie wykonania na rysunkach, na kté-
rych fig. 1 przedstawia komore cieplng w prze-
kroju poprzecznym wzgledem urzadzenia do mo-
cowania badanych wyrobéw, fig. 2 przedstawia
komore cieplng w przekroju wzdtuz linii II—II.

Komora cieplna przeznaczona zwlaszcza do ba-
dania wyrobéw elektronicznych, sklada sie z wew-
netrznego korpusu 1 (fig. 1), wykonanego w posta-
ci wyodrebnionych przegréd 2 (fig. 2), w liczbie
odpowiadajacej iloSci urzadzern 3 do mocowania
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badanych wyrobéw. Przegrody 2 utworzone sa mig-
dzy wewnetrznymi Sciankami kanaléw 4, 5 i 6 od-
prowadzajacych gazy Sciankami wspélnego dopro-
wadzajgcego gazy kanalu 7 a doprowadzajgcymi
gazy kanalami 8, zakonczonymi w goérnej czesSci
rozdzielajgcymi gazy siatkami 9. Urzadzenia 3 za-
wierajg plyty 10, wykonane, na przyklad z mate-
rialu izolujgcego cieplnie i elektrycznie, przylega-
jace z jednej strony do rozdzielajacych gazy sia-
tek 9, a z drugiej strony do odpowiednio skiero-
wanych lopatek 11, tworzgcych kanaly 4 odprowa-
dzajace gazy. Wewnetrzny korpus 1 umieszczony
jest w zewnetrznym korpusie 12, a odstep miedzy
nimi wypelniony jest izolacjg cieplng 13.

W dolnej czeséci korpusu 1 umieszczony jest wen-
tylator 14, a W jego obszarze ssania znajduje sie
zesp6l grzejnikéw 15, skladajgcy sie z dwéch sek-
cji: grzejniké6w 16 i nieinercyjnego grzejnika 1%,
przeznaczonych do wutrzymywania odpowiednich
warunkéw. W dolnej czesSci wspélnych, odprowa-
dzajacych gazy kanaléw 5 i 6 umieszczone sg
przepustnice 18 i 19 przedstawione na fig. 1 w po-
lozeniu otwartym, przykrywajgce kanaly 20 i 21,
odprowadzajgce nagrzany gazowy czynnik’roboczy
i kanaly 22 i 23 do doprowadzania ochlodzonego
gazowego czynnika roboczego. Czujniki 24 przezna-
czone do kontroli warunkéw temperaturowych, za-
mocowane sg w Srodkowej czesci wspoélnego do-
prowadzajgcego gazy kanalu 7. Badane wyroby 25
umieszczone sg na plytach 10 i pokazane na ry-
sunku tylko w gérnym urzgdzeniu 3. Urzgdzenie 3
umieszcza sie w przegrodach 2 na prowadni-
cach 26. .

Powierzchnie boczne urzgdzen 3  wspoélnie
z wewnetrznymi Sciankami odprowadzajgcych
czynnik roboczy kanaléw 5 i 6 oraz doprowadza-
jagcym  ten czynnik kanalem %, tworza zamkniete
przestrzenie 28 i 27. Zewngtrzne Scianki doprowa-
dzajacych gazy kanaléw 8 i odprowadzajgcych ga-
zy kanaléw 4 tworzg zamkniete przestrzenie 29.

Zasada ‘dzialania komory cieplnej przedstawiona
jest ponizej na przykladzie badania wyrobéw, cha-
rakteryzujgcych sie bardzo duzg sumaryczng mo-
ca wydzielenn cieplnych w okre§lonych warunkach
temperaturowych z zastosowaniem powietrza jako
czynnika roboczego.

Wentylator 14 wtlacza powietrze do wspdlnego
kanalu 7 (strzatka A), z ktérego réwnoleglymi stru-
mieniami B rozdziela sie je do kanaléw 8. Nastep-
nie przez siatki 9 powietrze dostaje sie do poszcze-
gélnych przegréd 2, w ktérych umieszczone sg
urzadzenia 3. W urzadzeniu 3, miedzy plytami 10
strumien powietrza rozdziela sie na réwnolegle
strumienie i wznoszac sie, oplywa badane wyroby
25, odbierajac wydzielane przez nie cieplo i przez
odprowadzajgce kanaly 4, utworzone odpowiednio
skierowanymi lopatkami 11, dostaje sie do bocz-
nych, odprowadzajacych kanaléw 5 i 6 (strumienie
D), skad pewna ilo§¢ przegrzanego powietrza
(strumien E), w zalezno$ci ‘od stopnia otwarcia
przepustnic 18 i 19, przez kanaly 20 i 21 odprowa-
dza si¢ do otoczenia. Przez kanaly 22 i 23 dopro-
wadza sie¢ zimne powietrze (strumien F), ktére
miesza sie z powietrzem recyrkulacyjnym w stre-
fie umieszczenia sekcji grzejnika 16 zespolu grzej-
niké6w 15. Zmieszane powietrze (strumien G) ogrze-
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wa sie do okres§lonej temperatury za pomoca
grzejnika 17, sterowanego sygnalami jednego

z czynnikéw 24, kontrolujgcych warunki tempe-
raturowe i podaje do wirnika wentylatora 14 po
czym cykl powtarza sige. Sekcje grzejnika 16 dzia-
laja tylko w okresie doprowadzania warunkéw pa-
nujgcych w komorze do okreS§lonej temperatury.

Powietrze zawarte w przestrzeniach 27, 28 i 29
nie bierze udzialu w cyrkulacji i stanowi izolator,
uniemozliwiajgcy wymiane ciepla miedzy strefami
rozmieszczenia badanych wyrobow i
rozdzielczymi, jak réwniez miedzy kanatami do-
prowadzajgcymi i odprowadzajgcymi.

Zastosowanie rozwigzania konstrukcyjnego ko-
mory cieplnej wedlug wynalazku pozwala zwiek-
szyé dopuszczalng moc wydzielen cieplnych na
jednostke objetosci komory do 14—15 wat/litr
i ujednolicié rozklad temperatury w strefach roz-
mieszczenia badanych wyrobow.,

Zastrzezenia patentowe

1. Komora cieplna, przeznaczona zwlaszcza do
badania wyrobéw elektronicznych, skladajgca sie
z rozdzielajagcych gazy siatek i kanaléw odprowa-
dzajacych i doprowadzajgcych gazowy czynnik
roboczy, ktére dziela komore na przegrody, w kté-
rych znajdujg sie urzgdzenia do mocowania bada-
nych wyrob6éw, znamienna tym, Ze urzadzenia (3)
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do mocowania badanych wyrobéw (25), swoimi
zewnetfrznymi powierzchniami bocznymi, wspélnie
ze Sciankami wewnetrznymi kanaléow (5, 6 i %),
doprowadzajacych i odprowadzajacych gazowy
czynnik roboczy, tworzg zamkniete przestrzenie
(@7 i 28) napelnione nieruchomym czynnikiem ro-
boczym i zawierajg szereg plyt (10), umisszczo-
nych w wyzej wymienionych przegrodacir @)
w ten sposéb, ze dzielg kazdg z nich na odrebne
sekcje i przylegaja z jednej strony do rozdziela-
jacych gazy siatek (9), a z drugiej strony do od-
powiednio skierowanych lopatek (11), tworzgcych
kanaly (4), odprowadzajgce gazy z przegrody -(2),
z malym oporem aerodynamicznym, powodujgc
powstanie odpowiednio skierowanego, uporzadko-
wanego strumienia gazowego czynnika roboczego
w strefach rozmieszczenia wyrobéw (25) i unie-
mozliwiajac przeplyw tego strumienia z jednej
sekcji do drugiej.

2. Komora cieplna wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, Ze Scianki kanaléw - (4) odprowadzajacych ga-
zy z kazdej przegrody (2) i Scianki kanaléw (8),
doprowadzajgcych czynnik roboczy do kazdej prze-
grody (2), tworzg zamkniete przestrzenie (29),' na-
pelnione nieruchomym czynnikiem roboczym

3. Komora cieplna wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
na tym, Ze kanaly (4—8) doprowadzajace i odpro-
wadzajgce czynnik roboczy sg od siebie izolowane
cieplnie.
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