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Procédé pour amener de I'air de refroidissement dans des cheminées de refroidissement pour refroidir et durcir des
fils ou autres filés a chaud, ainsi que la cheminée de refroidissement des fils correspondante.

Dans des cheminées de refroidissement de fils pour

refroidir et durcir des fils filaturés a chaud et des bottes de
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fils, I'air de refroidissement circule essentiellement transversa- -

lement par rapport au sens médian de déplacement du fil. Pour
le courant d'air de refroidissement — en section transversale &
travers la cheminée de refroidissement — on forme entre les
extrémités de la botte de fils et la limitation latérale de ia
cheminée un compartiment de circulation libre correspondant 2
la distance entre les différents fils d'une rangée de fils. Ce
compartiment de circulation ne doit pas dépasser 10 & 15 mm,
au maximum 25 mm. On peut prévoir dans la cheminée de
refroidissement 5, 6 des déflecteurs dair 31 internes aux
extrémités de la botte de fils 30 permettant de constituer la
distance par rapport aux fils extérieurs de la botte.
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L'invention concerne un procédé pour amener de
1'air de refroidissement dans des cheminées de refroidisse-
ment de fils pour refroidir et durcir des fils filés a
chaud et des bottes de fils ainsi qu'une cheminée de refroi-
dissement de fils afférente, 1'air de refroidissement cir-
culant notamment transversalement au sens de passage médian
des fils.

On connait depuis longtemps un refroidissement
des fils au moment de la filature & chaud par de 1'air cir-
culant transversalement au sens de passage principal des
bottes de fils. On s'efforce d"obtenir & cet effet une cir-
culation d'air laminaire, tout en sachant qu'il est néces-
saire de former des profils squhaités de vitesse de 1'air
dans la direction verticale et une répartition de vitesse de
1'air aussi constante que possible dans chaque section hori-
zontale. Les limites latérales de la cheminée de refroidis-
sement des fils garantissent que 1'air de refroidissement
ne puisse pas sortir librement dans la piéce et ne soit pas
non plus perturbé par 1'air de la piéce, ni son état, ses
mouvements et autres. Une paroi avant perméable a 1'air de
la cheminée de refroidissement est &galement destinée aux
mémes fins. Les fils ou les bottes de fils parviennent dans
un canal d'extraction, par exemple un tuyau de descente,
dans lequel les fils et autres extraits vers le bas et d'o-
res et déja prédurcis sont protégés contre les influences
de 1'air extérieur, par exemple un vent de cdté pour éviter
des effets de battement inopportuns qui peuvent, comme pour
une corde en vibration, produire leur effet vers le haut
dans la partie du fil encore sensibile.

Etant donné que la botte de fils forme dans 1la
cheminée de refroidissement un certain systéme de résistance
a 1'air, i1 en résulte qu'une partie plus ou moins importan-
te de 1'air passe & 1'extérieur de la botte de fils, étant
donné que la résistance de 1'air est moindre & cet endroit.
Une quantité d'air de ce genre passant a 1'extérieur est
une quantité perdue pour le refroidissement a proprement par-
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2
ler des fils, car elle n'extrait pas de chaleur des fils
par le fait qu'elle ne se rapproche pas suffisamment des
fils. En outre, 1a couche 1imite proche de la paroi empéche
en plus, et accélére la circulation de déroutement, et don-
ne ainsi lieu & un passage en turbulence di au gradient de
vitesse passant transversalement par rapport au sens de cir-
culation, ce qui peut entrainer un fort battement des fils
extérieurs de la botte de fils. Avec la circulation habi-
tuelle & travers les cheminées de soufflage & partir d'un
bord d'air amené en passant par un boitier d'air amené et

un redresseur jusque dans la zonme a proximité de la botte de
fils, 1'épaisseur de la couche limite qui augmente avec la
racine de la longueur de déplacement de 1‘'air le long de la
paroi, peut atteindre des valeurs variant entre 20 et 40 mm,
1'épaisseur de couche limite étant définie comme 1'indique
le livre de L. Prandtl, "Dynamique des fluides", 4éme édition
1944, page 99, fig. 91.

L'invention a pour objectif d'influencer le dépla-
cement et le refroidissement des fils ou des bottes de fils
dans la cheminée de refroidissement, de fagon & ce que les
fils ou similaires soient réguliérement refroidis sur la
lJargeur et la hauteur de la cheminée de refroidissement, et
que leur déplacement ne dévie pas ou pas sensiblement 1'air
de refroidissement circulant transversalement. Conformément
4 1'invention, en section & travers la cheminée de refroi-
dissement, un compartiment de circulation 1ibre pour le cou-
rant d'air de refroidissement est formé entre lTes extrémi-
tés de la botte de fils et la limite de la cheminée, compar-
timent qui correspond & 1'intervalle entre les différents
fils d'une rangée de fils et qui ne dépasse pas 10 & 15mm,
au maximum 25mm. A cet effet, les parois de limitation Ta-
térales de la cheminée de refroidissement sont placées a
la distance citée ci-dessus par rapport aux fils extérieurs
de la botte de fils.

En rapprochant les parois de limitation latérales

de la cheminée de refroidissement aux fils de filature &
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chaud se trouvant a 1'extérieur, on arrive & éviter en gran-
de partie une circulation de 1'air de refroidissement en-
tre les fils extérieurs et lTes parois extérieures, et .on
1'oblige & passer dans les intervalles se trouvant entre
les différents fils de 1a botte de fils. On obtient ainsi
une homogénéisation de 1'effet de circulation et par ce
fait une amélioration de 1'effet de refroidissement. L'oc-
casion de formation d'un courant secondaire de 1'air de re-
froidissement n'existe plus. Ceci méne 3@ un degré de rende-
ment nettement meilleur du refroidissement qui s'exprime
par un refroidissement plus foft. En fonction du type de

matiére des fils de filature & chaud et &galement de la tem-
pérature de fonte, il n'est pas toujours possible de 1imi-

‘ter 1'intervalle entre le fil le plus extérieur et la paroi

i celui existant entre les différentes rangées de fils, é-
tant donné que les fils filés & chaud collent encore entre
la filiere et le point d'un refroidissement suffisant, et
s'ils étaient amenés & frapper la paroi de limitation Ta-
térale par vibrations, & coller immédiatement sur celle-ci
et détruire ainsi la libre circulation des fils. Pour cette
raison, il s'est avéré que la solution optimale entre ces
deux conditions était d'avoir un intervalle entre les fils
extérieurs et les parois de limitation extérieures de la
cheminée de refroidissement de 10 d 25 mm, en fonction de
la largeur de la botte de fils, pour obtenir une réparti-
tion appropriée et slre de 1a circulation de 1a botte de
fils. '

11 est avantageux de maintenir constante 1a dis-
tance du compartiment de passage libre entre les cpbés ex-
térieurs de la botte de fils et les cdotés de limitation de
la cheminée de refroidissement sur toute la hauteur verti-
cale de la surface de soufflage du redresseur d'air s il en
résulte que les conditions optimales concernant T'allure
de la botte de fils sur toute la hauteur de la cheminée de

refroidissement sont remplies.
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Selon une autre caractéristique de 1'invention,
des déflecteurs d'air internes sont prévus dans la chemi-
née de refroidissement sur les cOtés de la botte de‘fils,
pour former la distance par rapport aux fils extérieurs de
la botte de fils. A cet effet, i1 est judicieux d'adapter
1'allure des déflecteurs d'air internes @ 1'aliure de la
contraction de la botte de fils, c'est-d-dire que les dé-
flecteurs d'air internes peuvent &tre en pente vers 1'inté-
rieur par rapport au plan médian longitudinal de la chemi-
née. De cette fagon,'on>est en mesure de pouvoir donner a
lTa cheminée de refroidissement une section rentangulaire.

Les déflecteurs d'air internes spéciaux permettent de régler

‘facilement et d'obtenir chaque constellation pour avoir des

conditions optimum d'homogénéisation de passage a travers
la botte de fils. Et ceci en particulier lorsqu'il s'agit
de refroidir plusieurs multifilaments se déplagant paralle-
lement vers le bas.

On peut également adopter des conditions prélimi-
naires correspondantes du cO0té alimentation du redresseur
d'air pour le compartiment de refroidissement, en y plagant
des déflecteurs d'air qui sont alignés avec les surfaces de
limitation de circulation d'air dans la chambre de refroi-
dissement. On évite ainsi dés le départ un passage de 1‘'air
dans la partie des compartiments de refroidissement dans la-
quelle aucun fil descende. ‘

La disposition globale de 1'invention est &gale-
ment réalisable dans le cas ol les fils sont extraits des
filiéres par Te haut. Les tdles de limitation de circula-
tion d'air, les tdles d'amenée et les tdles d'arrét permet-
tent d'avoir les mémes conditions, effets et avantages que
ceux obtenus sur une cheminée de refroidissement des fils
a fils se déplagcant vers le bas.

On décrira ci-aprés plus en détail 1'invention a
1'aide d'exemples représentés sur les dessins, sur lesquels :

- les Fig. 1, 2 et 3 montrent schématiquement en
élavation, en vue latérale et en section transversale selon
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la ligne III-III de la Fig. 1 une cheminée de refroidisse-
ment des fils selon 1'invention.
- les Fig. 4 et 5 représentent schématiquement

chacune une moitié d'une section transversale a travers
une cheminée de refroidissement des fils conforme & 1a
Fig. 3, montrant les effets des caractéristiques de 1'in-
vention,

- la Fig. 6 montre une autre section transversale
travers une cheminée de refroidissement de fils conforme
1'invention schématisée

U

Qn

- 1a Fig. 7 est une vue en élévation schématique
d'une cheminée de refroidissement de fils conforme & 1'in-
vention avec une autre amélioxation de la disposition de
déflecteurs d'air internes, _

- la Fig. 8 est une section transversale selon
Ya ligne VIII-VIII de la Fig. 7 et illustre une autre par-
ticularité de 1'invention,

- la Fig. 9 montre une vue en élévation schémati-
que d'une cheminée de refroidissement des fils conforme &
1'invention en utilisant plusieurs bottes de fils en ligne,

- 1a Fig. 10 illustre schématiquement une section
transversale selon la ligne X-X de la Fig. 9.

Conformément aux figures 1 & 3, la cheminée de
refroidissement des fils 1 est placée sous une téte de fi-
lature 2 3 filiéres 3 suivie d'un carter de cheminée 4. Le
carter 4 a des parois de limitation latérales fixes 5 et 6,
un redresseur d'air 8 paratléle aux fils 7 pour obtenir une
circulation d'air de refroidissement transversale au sens
de déplacement des fils et une paroi 9 perméable & 1'air,
placée face au redresseur d'air 8 et pouvant servir de por-
te frontale au carter 4. le redresseur d'air 8 est précédeé
d'un compartiment d'alimentation en air de refroidissement
10 alimenté par un couyrant d'air 11. Le redresseur d'air 8
engendre un courant d'air 12 circulant transversalement
par rapport aux fils 7 et qui, aprés avoir traversé la bot-
te de fils 7, peut sortir par la paroi avant 9 perméable a
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1'air. Un canal d'extraction ou un tuyau de descente 13 se
trouve & 1'extrémité inférieure du carter 4 pour protéger
les fils prédurcis contre les influences de 1'air extérieur.

Une ou plusieurs bottes de fils de Targeur exté-

rieure 15 correspondant au corps de la filiére se rassemblent

généralement plus bas en un point d'extraction, un guide-fil
ou une goupille de préparation ou une galette servant de
point de concentration, c'est-a-dire que la largeur de la
botte de fils diminue & 1'extrémité inférieure de 1'air cir-
culant transversalement pour atteindre par exemple une lar-
geur 16. Mais il est éga]ement.possible de conserver la bot-
te de fils paralléle, si bien que sa largeur supérieure et
sa largeur inférieure restent.la méme. La Fig.3 montre une
image des lignes de courant 16 sur laquelle un pourcentage
plus ou moins important d'air passe & 1'extérieur de la
botte de fils 3 ou 7, la botte de fils offrant une résistan-
ce & l'air supérieure i celle des cdtés extérieurs libres.
I1 en résulte une irrégularité du refroidissement des fils.
L'image de circulation doit également tenir comp-
te de la circulation de couche limite. La circulation de
couche 1imite proche de la paroi empéche, par la vitesse
plus faible de 1'air de refroidissement, le refroidissement
régulier des couches extérieures de fils, de sorte que 1'en-
semble du résultat de refroidiséement est encore plus irré-
gulier. Les Fig. 4 et 5 représentent 1'une sur 1l'autre 1a
position d'une filiére 18 avec des alé&sages schématisés au-
dessus d'une cheminée de soufflage, et une coupe & travers
1a botte de fils par 1'air de refroidissement circulant a
un métre environ sous la filiére. On constate visiblement
le décalage de la botte de fils par la résistance de T'air
circulant transversalement face & la filiére 18. Alors que
1a Fig. 4 illustre entre le bord extérieur des fils un in-
tervalle 19 important par rapport & la paroi latérale 6,
T'intervalle 20 sur la Fig. 5 est trés petit entre les fils
extérieurs et la paroi latérale 5. Avecfla disposition de

la Fig. 5, il y a une forte déformation de la botte de fils,
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7
due a une vitesse élevée de 1'air a8 son bord extérieur, et
les isothermes de température 21 pris & travers la botte de
fils montrent une répartition irréguliére, de sorte que le
centre du verso de la botte de fils présente la température
1a plus élevée. Contrairement & cela, le décalage de la
botte de fils avec un espace de paroi faible 20 est trés ré-
gulier sur la Fig. 5 et les isothermes 22 pris & travers la
botte de fils sont également presque rectilignes, ce qui
est du d@ un soufflage et donc un refroidissement nettement
plus régulier.

Mais étant donné que les bottes de fils se rétré-
cissent généralement de fagon conique vers le bas, il est
avantageux, dans une étape sudvante, de réduire 1'épaisseur
de la couche limite et la distance par rapport aux fils ex-
térieurs, en complétant les deux parois de limitation laté-
rales de la cheminée de refroidissement par des parois de
circulation a 1'intérieur du compartiment de soufflage, qui
peuvent se rapprocher trés prés des fils les plus & T'exté-
rieur de la botte de fils, et ne commencer que lorsque 1'air
de refroidissement pénétre dans le compartiment de refroi-
dissement.

La figure 6 montre les proportions avec une botte
de fils 24 rectangulaire. Le chiffre 25 repédre la filiére et
le chiffre 26 de nouveau la botte de fils décalée d'environ
1 m vers le bas par le soufflage transversal, botte qui res-
te trés réguliére grace aux déflecteurs d'air 27 proches des
fils et & la limitation ainsi obtenue de la circulation de
1'air. Etant donné que la longueur de circulation d'air ie
long de ces déflecteurs intérieurs n‘est généralement que
de 1'ordre de 50 a 200 mm, la couche limite a cet endroit’
n'a que quelques millimétres d'épaisseur et donc aucune in-
fluence sur 1'air ne circulant presque plus autour de la
botte de fils, mais seulement sur 1‘'air la traversant.

Avec 1'implantation de ces déflecteurs d'air, les
isothermes sont encore plus réguliers sur la largeur de 1a
botte de fils, et suivent dans le sens de pénétration de 1a
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botte de fils uniquement la montée en température de 1'air
de refroidissement par la chaleur dégagée par chaque ran-
gée de fils transversale.

Etant donné qu'il est séparé par les déflecteurs
d'air des bottes de fils, 1'air & l'extérieﬁr des défilec-
teurs d'air et des parois extérieures 5, 6 ntfa'plus aucune
influence sur le refroidissement des fils, ni sur 1'inci-
tation au flottement des fils et aux variations de proprié-
té qui en résultent pour les fils finis.

” On peut rétorquer a 1'objection, que 1'air cir-
culant & 1'extérieur des déflecteurs d'air intérieurs n'a
plus d'effet de refroidissement et est donc gaspillé, que
des toles de limitation d'airysont également placées du
cO0té arrivée du redresseur d'air.

Si 1'on ne limitait la circulation d'air qu'en fer-

mant le redresseur d'air sur la partie non utilisée, 1'ar-
rivée d'air au niveau de ces bords serait accélérée et cir-
culerait donc & vitesse encore plus étevée a 1'extérieur de
Ta botte de fils, ce qui engendrait une irrégularité encore
plus grande. On peut y remédier en plagant du cdté arrivée
10 des déflecteurs 28 d'une longueur de 50 mm minimum, se
trouvant exactement dans 1'alignement des déflecteurs d'air
d 1'intérieur du compartiment de refroidissement. I1 faut
souligner a@ cet effet que des longueurs supérieures a 50 mm
de la surface de limitation d'arrivée d'air sont plus avan-
tageuses, par contre des longueurs supérieures a 200 mm dans
le sens d'arrivée peuvent avoir un effet négatif par une
trop forte augmentation de la couche limite due & la lon-
gueur de déplacement de 1'air qui passe devant.

I1 a été dit précédemment que la botte de fils
peut se rétrécir coniquement vers le bas. Pour maintenir
des conditions uniformément favorables de 1'air de refroi-
dissement circulant transversalement pendant tout le dépla-
cement de la botte de fils, il y a lieu d'avoir des'déflec—

teurs d'air paralléles au déplacement des Tils extérieurs

-de la botte de fils 30, c'est-a-dire que lorsque la distance
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des fils extérieurs de la botte par rapport aux déflecteurs
d'air est de 15 mm par exemple en haut, la distance doit
gtre maintenue de fagon constante & 15 mm ou doit étre méme
un peu resserrée, c'est-d-dire également que les déflecteurs
d'air 31 doivent étre placés dans le sens vertical légérement
en pente vers 1'intérieur, et aboutir & peu prés au méme
point que celui de la botte de fils & proprement parler. I1
en est de méme pour les déflecteurs 28 se trouvant du cdté
amenée de 1'air.

De cette fagon, on peut également tenir compte
d'un autre effet et améliorer ses répercussions : la botte
de fils oppose & 1'air en circulation transversale un certain
corps de résistance avec des propriétés de refoulement cor-
respondantes. Il en résulte que 1'air essaie, aprés avoir tra-
versé la botte de fils, de récupérer la section compléte en-
tre les deux parois latérales 56 et les deux déflecteurs
d'air. Par conséquent, la circulation derriére la botte de
fils est divergente et instable dans certaines zones, ce qui
pourrait entrainer la circulation d'air a créer une turbu-
lence lorsque 1'on dépasse certaines zones 1imites. Néanmoins,
cette turbulence peut avoir des répercussions sur la botfte
de filset inciter les fils individuels & oscilier ou a bat-
tre, ce qui a une influence négative sur 1a formation des
fils.

On peut remédier & ce phénoméne en donnant égale~
ment aux parois de limitation latérales de 1a cheminée, ou
mieux encore aux déflecteurs dans le sens de circulation,
une forme convergente, de fagon qu'ils compensent juste la
circulation 36 partiellement divergente. Ceci permet non
seulement d'améliorer la circulation en ce qui concerne son
dtat laminaire, mais également la régularité de 1teffet de
refroidissement sur les fils.

Etant donné que ces déflecteurs convergents, soit
uniquement dans le sens vertical, soit dans le sens vertical
et horizontal, pourraient géner la filature - les fils tom-
bant par gravitation ou n'étant pas encore extraits tombent
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verticalement, sans étre encore refroidis, sur les parois
ou toles coniques et y collent - on peut fixer les déflec-
teurs d'air en haut juste en-dessous de la téte de filature

‘4 1'aide d'articulations 33, et les mettre au début de la

filature dans une position verticale en bas d 1'aide de bou-

lons & oeillets 34 réglables ou d'intercalaires 3 baTonnet-
te, et les placer pendant la marche continue dans une posi-

~tion paralléle aux couches de fils extérieures, puis les

placer dans une position souhaitée et convergente dans le
sens de la circulation, lorsque 1'on utilise des entretoises
35 & 1'avant et & 1'arriére dans le sens de circulation. En
cours de production, il peut s'avérer avantageux de ne pas
régler ces intervalles & 1'aide de vis, mais de se servir
d'entretoises fixes 37, qui permettent, par exemple en bas,
de ne remplacer que quelques positions. De plus, on doit
pouvoir pour des motifs de technique de production démonter
de temps & autre les redresseurs, par exemple pour les net-
toyer etc. Dans ce cas, il devrait étre avantageux de pouvoir
sortir les déflecteurs d'air sur leurs piéces de glissement.
Ces derniéres glissent alors sur des rails 38 placés dans les
parois de limitation extérieures 5, 6, ce qui rend possible
une extraction trés facile par 1'avant et une réintroduc-
tion.

L'exemple suivant sert & résumer ce qui précéde

Pour 1a filature de fibres synthétiques en polyes-
ter, la configuration du percage des filiéres a une largeur
de 400 mm et une profondeur de 80 mm. Aprés 1,60 m de course
vers le bas, 1a botte de fils a encore une largeur de 300 mm
et dans le sens de circulation d'air une profondeur de 60 mm
environ. La cheminée de soufflage a une largeur intérieure
au niveau du compartiment de refroidissement de 480 mm par
exemple, avec des parois latérales verticales vers le bas.
Par conséquent, la distance entre les fils extérieurs et une
paroi verticale serait de 40 mm en haut et, 1,60 m plus bas,
de 90 mm. Par conséquent, une quantité d'air importante cir-
culerait en haut sur le cdté de Ta botte de fils, et 1,60 m
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plus bas la quantité d'air serait encore considérablement
plus importante. Dans ce cas, il est judicieux de placer
deux déflecteurs d'air complémentaires ayant en haut un
intervalle intérieur de 440 mm par exemple et 1,60 m en-
dessous, de 340 mm. De plus, il est judicieux de maintenir
pour ces déflecteurs d'air intérieurs 1'intervalle cité
précédemment au milieu du sens transversal de ta filiére
et 300 mm environ plus loin dans le sens de circulation,
une distance de 420 mm seulement en haut et de 320 mm en
bas, c'est-a~dire qu'il y a également un rétrécissement
dans le sens de circulation. On constatera lors d'un essai
réalisé de cette fagon que 1'effet de refroidissement est
sensiblement plus régulier et.nettement renforcé par rap- .
port au refroidissement sans les parois intermédiaires dé-
crites de cette fagon.

Si le boitier d'amenée d'air 11 devait étre vers
le haut considérablement plus large que la surface de sec-
tion transversale décrite, on pourrait placer du coté ame-
née de 1'air du redresseur, deux tdoles en Eéquerre recou-
vrant la surface de circulation se trouvant a 1'extérieur
du trapéze décrit précédemment, ne laissant pas paséer dtair
et ayant une hauteur de 50 mm ou moins, de préférence 75 a
100 mm dans le sens de 1'arrivée d'air. '

On peut procéder en conséquence si deux ou plu-
sieurs filiéres sont placées au-dessus d'une cheminée de
soufflage commune. La séparation de plusieurs de ces par-
cours de fils par des tdles de séparation verticales inter-
calées est en soi connue, et sert essentiellement & éviter
des ruptures de fils voisins, c'est-d-dire a éviter une
rupture de fil causée par le fait que le fil voisin se
casse, et 4 éviter les conséquences qui en découlent pour
1'embobinage qui se fait en-dessous. Une sé&paration du fil
entre les filiéres par une tdle verticale ne ré&pond cepen-
dant pas aux conditions prescrites. Il est cependant pos-
sible de répondre & ces prescriptions conformément a la dis-

position des Fig. 9 et 10 en plagant entre deux bottes de
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fils 40 deux déflecteurs d'air 41, 42 en paire, disposés
vers la ligne médiane de chaque botte de fils de fagon in-
versée par rapport aux tdles de circu]atién d’air exté-
rieures 43,44, c'est-d-dire que chaque tole faisant partie
d'une paire est paralléle au fil voisin vers le bas, est
équidistante par rapport & ce dernier comme le déflecteur
d'air placé de 1'autre cdté et, pour avoir un autre avan-
tage, est tout aussi convergente que la tdle extérieure 43,
44 en coupe horizontale (Fig. 10). On peut également réper-
cuter cette disposition & trois ou quatre filiéres dispo-
sées en paralléle. L'angle de convergence peut etre entre 2
et 20°, soit entre 1 et 10° de chaque c0té, mesuré en tant
gu'écart par rapport au sens de circulation de 1'air prin-
cipal sans fils.

Cette disposition trouve une application particu-
l1iére par exemple pour la filature et le refroidissement
de multifilaments pour tapisserie. Si 1'on a par exemple
quatre filiéres avec une configuration de perc¢age chacune
de 250 x 60 mm et que ces multifilaments sont rassemblés en
bas, par exemple en un point se trouvant 8 m environ sous

la filiére, on doit, conformément & ce qui a &té dit ci-
dessus, placer dans une cheminée de soufflage 3 parois de
Timitation latérales verticales 5, 6 des déflecteurs d'air
par passage de fils, chacun descendant de facon paralléle

a2 15 mm environ du fil extérieur le plus proche, et lorsque
la-.course de refroidissement du courant d'air transversal
est de 4 m & cause de 1a vitesse d'extraction &levée des
fils, couvrant -toute la longueur des 4 m vers Te bas et cha-
que paire é&tant convergente de 20 mm enwviron dans le sens

de circulation de 1'air. )

On constatera, avec une extraction de ces fils a-
une vitesse supérieure a 4000 m/mn sans cette surface de
timitation, que pour une température de filature de 270 °C,
les différents fils atteignent seulement une température
de 65 & 70 °C au bout de ces 4 m de course de refroidisse-
ment transversale et 2 m supb]émentaires de tuyau de descente,
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alors qu'en utilisant les déflecteurs d'air, ils atteignent
une température sensiblement en-dessous de 40°C, ce qui
influence sensiblement la qualité des fils par le fait que
1'on reste en-dessous du point de transformation du second
5 degré pour le polymére.

Cette température de refroidissement que 1'on peut
atteindre démontre simultanément 1'effet de refroidisse-
ment amélioré de la disposition décrite, aussi bien pour
des bottes de fils simples que pour des bottes de fils mul-

10 tiples, et 1'amélioration simultanée de la qualité des fils.
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REVENDICATIONS

1 - Procédé pour amener de 1'afr de refroidisse-
ment dans des cheminées de refroidissement de fils pour re-
froidir et durcir des fils filaturés & chaud et des bottes
de fils, 1'air de refroidissement circulant essentiellement
transversalement par rapport au sens de déplacement moyen
du fil, caractérisé en ce que, en section a travers la che-
minée de refroidissement (4), un compartiment de circulation
libre pour le courant d'air de refroidissement est formé
entre les extrémités de la botte de fils (7) et Ta Timite
de 1a cheminée latérale, compartiment qui correspond a 1'in-
tervalle entre les différents fils d'une rangée de fils et
qui ne dépasse pas 10 a 15 mm,7au maximum 25 mm.

2 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la distance du compartiment de passage libre sur
toute la hauteur verticale de la surface de soufflage du re-
dresseur d'air est maintenue constante.

3 - Cheminée pour la mise en oeuvre du procédé se-
Ton 1'une des revendications 1 et 2, de refroidissement de
fils pour refroidir et durcir des fils filés a chaud et des
battes de fils, 3 téte de filature présentant une filiére,
suivie d'une cheminée de refroidissement (4) composée de pa-
rois de timitation latérales (5,6), d'un redresseur d'air pa-
ralléle aux fils.pour obtenir une circulation d'air de re-
froidissement sans turbuience, transversale par rapport au
sens de déplacement des fils et d'une paroi perméable &
1'air placée face au redresseur d'air, le redresseur d'air
étant précédé d'un compartiment d'alimentation en air de '
refroidissement, caractérisée en ce que les parois de limi-
tation latérales (5, 6) de la cheminée de refroidissement
{(4) sont p]acéeé d une distance par rapport aux fils exté-
rieurs de Ta botte de fils (7) correspondant & celle entre
les différents fils de la rangée de fils et ne dépassant
pas 10 &4 15 mm, au maximum 25 mm.

4 - Cheminée de refroidissement de fils selon la
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revendication 3, caractérisée en ce que des déflecteurs
d'air (27) internes sont prévus dans la cheminée de refroi-
dissement (4) sur les cOtés de la botte de fils (25, 26)
permettant de constituer la distance par rapport aux fils
extérieurs de la botte de fils.

5 - Cheminée de refroidissement He fils selon 1la
revendication 3 ou 4, caractérisée en ce que le tracé des
déflecteurs d'air (27, 31) internes est adapté au tracé de
contraction de la botte de fils (30), c'est-é-diré que les
déflecteurs d'air (31) internes sont en pente vers 1'inté-
rieur par rapport au plan médian Tongitudina] de la chemi-
née (4).

6 - Cheminée de refroidissement de fils selon
1'une des revendications 3 3 5, caractérisée en ce que les
déflecteurs d'air (31) internes convergent dans le sens de
circulation de 1'air transversal vers la paroi perméable &
T'air (9) (Fig.8).

7 - Cheminée de refroidissement de fils selon
1'une des revendications 3 & 6, pour plusieurs multifiiaments
descendants paral]élement; caractérisée en ce qu'entre deux
bottes de fils (40), sont placés respectivement deux déflec-
teurs d'air (41, 42) & une distance constante dans le sens
vertical par rapport au déplacement de 1a botte de fils, et
que des déflecteurs d'air (43, 44) sont prévus sur Tes cOtés
des bottes de fils extérieures et que leur tracé correspond
& celui des bottes de fils extérieures.

8 - Cheminée de refroidissement de fils selon
la revendication 7, caractérisée en ce que respectivement
deux déflecteurs d'air (41, 42) placés sur le cO0té de cha-
gque botte de fils (40) convérgent dans. 1e sens de circula-
tion de 1'air et que cet angle de convergence se frouve en-
tre 2 et 20°, c'est-d-dire entre 1 et 10° par cOté, mesuré
en tant qu'écart par rapport au sens de circulation de 1'air
principal sans fils.

9 - Cheminée de refroidissement de fils selon
1'une des revendications 3 &8 8, caractérisée en ce que des
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déflecteurs d'air (28) sont placés du coté amenée du re-
dresseur d'air pour la chambre de refroidissement (4), se
trouvent dans 1'alignement des déflecteurs d'air (27, 31,
43, 44) de 1a chambre de refroidissement (4), et évitent

‘un passage d'air dans la partie sans fils de la chambre de
refroidissement.

10 - Cheminée de refroidissement de fils selon
1'une des revendications 4 & 9, caractérisée en ce que les
déflecteurs d'air (31) internes sont fixés sous la téte de
filature (2) 8 1'aide d'articulations (31) et sont maintenus
d la partie inférieure a@ 1'aide d'entretoises (34) réglables
en longueur. ' o
11 - Cheminée de refroidissement de fils selon
une des revendications 4 a 10, caractérisée en ce que les
entretoises réglables sont composéés de boulons filetés ou
similaires, venant en prise de facon articulée dans les dé-
flecteurs d'air (31) correspondants. '

12 - Cheminée de refroidissement de fils selon
une des revendications 4 & 11, caractérisée en ce que les
entretoises (37) de longueur fixe sont placées de fagon in-
terchangeable.

_ 13 - Cheminée de refroidissement de fils selon
une des revendications 4 & 12, caractérisée en ce que les
défiecteurs .d'air (27, 31, 44-49) ainsi que leurs supports
sont déplagables sur des rails (38) dans le sens transver-
sal, c'est-a-dire dans le sens de circulation de 1'air de
la chambre de refroidissement.

14 - Cheminée de refroidissement de fils selon
une des revendications 3 3 13, caractérisée en ce que les
fils dans la cheminée de refroidissement de fils sont ex-
traits des filiéres.par le haut, et que des déflecteurs

" d'air internes sont prévus pour remplir les mémes conditions

que celles des revendications précitées.
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