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(54) Title: SEPARATION AND RETURN SYSTEM FOR FOODSTUFFS
(54) Bezeichnung : ABSCHEIDE- UND RUCKFUHRUNGSSYSTEM VON LEBENSMITTELN

AA _.. Recirculation
Storage container

(57) Abstract: The invention relates to a

separation and return system for foodstufts, in
e . which liquid portions of foodstuffs, Which are
Tj{\\w; supplied to, for example, a metering or
packaging system and are not integrated into the
respective process of metering or packaging, are
returned into the corresponding storage
containers via a return system. The active
transport of the liquid portions is carried out by
a vacuum compressor (7) to which the
separation system is mounted upstream for
security-relevant reasons. By using the
combination of separation system and return
system, liquid portions are utilized which are
otherwise not transferred into the respective
operational process.

(57) Zusammenfassung: Beim Abscheide- und
Riickfithrungssystem von Lebensmitteln werden
liquide Anteile von Lebensmitteln, die
beispielsweise einem Dosier- bzw.
Verpackungssystem zugefiihrt werden und nicht
in den jeweiligen Prozess der Dosierung oder
Verpackung tibergefiirt werden, iber ein
Riickfithrungssystem in die entsprechenden
Vorratsbehdlter  riickgefiihrt.  Der  aktive

Transport der liquiden Anteile erfolgt iiber einen Vakuumverdichter (7), welchem aus sicherheitsrelevanten Griinden das
Abscheidesystem vorgeschaltet ist. Durch die Verwendung der Kombination aus Abscheidesystem und Riickfithrungssystem werden
liquide Anteile, die ansonsten nicht in den jeweiligen Verarbeitungsprozess iibertithrt werden, genutzt.
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Abscheide- und Riickfiihrungssystem von Lebensmittein

Die Erfindung betrifft ein Abscheide- und Ruckflhrungssystem, welches bevor-
zugt in Verbindung mit Lebensmitteln fur den Fertiggebrauch zum Einsatz

kommt.

Aus dem Stand der Technik sind grundsatzlich Vorrichtungen bekannt, welche
mithilfe von Vakuum bzw. Unterdruck Beschickungsgut transportieren und sel-
biges einer Weiterverarbeitungseinheit wie beispielsweise einer Dosier- oder
Verpackungsanlage zufuhren.

Durch die Verwendung eines Beflllungssystems, welches mit einem Vakuum
bzw. Unterdruck beaufschlagt wird und somit das zu beschickende Medium in
die gewlnschte Endposition bringt, wie dies bereits aus dem Stand der Technik
ersichtlich ist, ergeben sich Problemstellungen, welche sich gerade im Bereich

der Lebensmittelverarbeitung manifestieren.

So werden diese Systeme beispielsweise meist direkt oder nur Gber einen me-
chanischen Filter an einen Vakuumerzeuger angeschlossen. Aus dem Stand
der Technik ist ebenfalls das Prinzip der Verdrangungspumpe als Vakuumver-
dichter bekannt. Diese und ahnliche Systeme sind in der Verwendung im Le-
bensmittelbereich aufgrund ihrer Eigenschaften nach Maoglichkeit nicht zu ver-
wenden, da aus der Praxis bekannt ist, dass es trotz mechanischer Filterein-
richtungen, wie grob- und feinmaschigen Sieben, zu Verunreinigungen des
Transportmediums kommen kann. Des Weiteren wird durch die alleinige Ver-
wendung eines Abscheiders, nach welchem Grundprinzip dieser auch immer
funktioniert, das abgeschiedene Lebensmittel meist unbrauchbar und kann so-
mit nicht mehr verarbeitet werden. Daraus folgt ein Ausschuss bei jedem Be-
schickungsvorgang, welcher dem jeweiligen Produktions- oder Verarbeitungs-
betrieb Mehrkosten verursacht, da dieser weder verkauft, noch in irgendeiner
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Art und Weise verwendet werden kann, sondern im Regelfall vernichtet werden

MusSs.

Die Aufgabe der erfindungsgemalfien Vorrichtung ist nun, ein System zu etablie-
ren, welches im lebensmitteltechnischen Bereich seine Anwendung findet und
mit entsprechenden Materialien ausgeftnhrt ist.

Durch die Anforderungen hinsichtlich der Hygiene der Komponenten im le-
bensmittelverarbeitenden Bereich ist darauf zu achten, dass das System einer-
seits den Beschickungsprozess der zu beschickenden Lebensmittel unter Zuhil-
fenahme eines entsprechenden Vakuums bzw. Unterdrucks beschleunigt und
andererseits durch das Beaufschlagen mit Vakuum bzw. Unterdruck das jewei-
lige Lebensmittel nicht in Mitleidenschaft gezogen wird. Uberdies ist es wichtig,
dass die vakuumerzeugenden Betriebsmittel durch den laufenden Betrieb nicht
in Mitleidenschaft gezogen werden und nicht in direkten Kontakt mit dem zu

transportierenden Medium kommen.

Idealerweise wird das Lebensmittel, welches nicht der daflr vorgesehenen Do-
sierung zugefuhrt wird, sondern mit einem Vakuum bzw. Unterdruck weiterge-
saugt wird, schnellstmdglich wieder dem urspringlichen Vorratsbehaltnis zuge-
fuhrt. Es ist ebenfalls zu praferieren, dass das Lebensmittel, welches nicht dem
jeweiligen Vorratssystem der Dosier- oder Verpackungseinheit zugefuhrt wer-
den kann, noch einmal separiert wird und nach dieser Separation aus hygieni-
schen Grunden nicht mehr dem Transport- bzw. Dosiersystem zugefuhrt wer-

den kann.

Durch die Verwendung eines Vakuums bzw. Unterdrucks ist es ebenfalls zu
praferieren, das Gesamtsystem so zu konstruieren, dass es in sich geschlossen
und luftdicht ist.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung stellt nun bezlglich der Verwendung im le-
bensmitteltechnischen Bereich eine Neuerung dar. Sie ist in den Figuren 1, 2
und 3 dargestellt und zeigt:
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Fig. 1a) Das Anschlussstluck an die Dosieranlage, welches mit einem entspre-
chenden einfachen Verschlusssystem ausgefuhrt ist.

Fig. 1b) Eine Perspektivenzeichnung des Anschlussstlicks mit moglichst vor-
teilhaft ausgestalteten, austauschbaren, mechanischen Dichtungs- und Filter-

einlagen.

Fig. 2a) Eine partielle Explosionszeichnung des Separationsteils der erfin-

dungsgemalfen Vorrichtung.

Fig. 2b) Eine Zusammenstellung des Separationsteils der erfindungsgemafen

Vorrichtung.

Fig. 3a) Eine partielle Explosionszeichnung des Ruckflhrungssystems fur Le-

bensmittel.

Fig. 3b) Langsschnitt des ruckfuhrenden Teils der Erfindung wahrend eines

Dosiervorgangs.

Fig. 3c) Langsschnitt des ruckfihrenden Teils der Erfindung wahrend des Ruck-

fUhrungsvorgangs.

Fig 4) Schematische Zusammenstellung von Fig. 1, 2 und 3

Jener Teil der erfindungsgemafen Vorrichtung, welcher fur die Separierung und
Abscheidung der Gesamtvorrichtung bzw. einer Dosier- oder Verpackungsanla-
ge zustandig ist, beinhaltet einen Vakuumverdichter, welcher platzsparend und
vorteilhaft in vertikaler Einbaurichtung angebracht ist und das Gesamtsystem
mit einem Vakuum bzw. Unterdruck beaufschlagt. Alternativ kann die Einbau-
richtung aber auch horizontal sein, oder bei entsprechender Einrichtung an ein
Zentralvakuumnetz angeschlossen werden. Zu der bevorzugten Ausgestal-
tungsform des Vakuumverdichters gehort beispielsweise eine sogenannte
Venturidise. Das Prinzip der Venturidise ist dadurch charakterisiert, dass

3
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durch ein glattes, in der Mitte verengtes Rohrstlck ein gasformiges oder fllssi-
ges Medium stromt und an der verengten Stelle der dynamische Druck maximal
wird. Durch die besondere Geometrie der Duse, bei welcher zwei gegeneinan-
der gerichtete Kone an der verengten Stelle zusammentreffen und sich dort
ebenfalls ein Abnahmerohr befindet, steigt die Geschwindigkeit des Stro-
mungsmediums im Verhaltnis der Querschnitte. Durch den sinkenden Druck am
Abnahmerohr entsteht ein Differenzialdruck, welcher zum Ansaugen von Flus-

sigkeiten oder Gasen verwendet werden kann.

Nun wird der Vakuumverdichter, beispielsweise also eine Venturidlse, so ver-
baut, dass auf einer Seite des Verdichters ein Schalldampfer 8 zur Gerausch-
dammung montiert sein kann und der Vakuumerzeuger 7 auf der anderen Seite
mit der erfindungsgemafen Vorrichtung luftdicht verbunden ist und somit das

System mit Vakuum bzw. Unterdruck beaufschlagt wird.

Zur Kontrolle und zur einfacheren Fehlersuche im Fehlerfall wird zwischen dem
Vakuumverdichter und der Anlage ein Vakuummeter 6 zwischengeschaltet,
welches Uber den aktuellen Druck zwischen dem Verdichter und der Anlage
kontinuierlich Aufschluss gibt. Dies ist insofern vorteilhaft, da das Vakuummeter
6 Uber Undichte und Funktionsfahigkeit des Vakuumverdichters Aufschluss gibt
und im Fehlerfall sehr einfach ein Fehler am Vakuumverdichter bzw. der Sys-

temdichtheit gefunden werden kann.

In der erfindungsgemalen Vorrichtung ist dem Vakuummeter 6 ein Behalter 11
nachgeschaltet, welcher fir das Auffangen des zu separierenden Mediums
dient.

Dieser Behalter 11 ist am besten so ausgestaltet, dass es einer zylindrischen
Mantelflache ahnelnd und an der quasi fehlenden Grund- und Deckflache luft-
dicht an jeweils eine entsprechend abgedichtete, idealerweise metallische
Grund- und Deckflache montiert wird. Die Grund- und Deckflache werden mit-
tels einer langs des Behalters 11 befindlichen Montagesaule so befestigt, dass
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sie mit der zylindrischen Mantelflache einen Zylinder beschreiben, welcher die
Hohe der Montagesaule aufweist.

Die Grundflache weist eine Bohrung auf, in welche beispielsweise ein Kugel-
hahn 9 eingesetzt werden kann, der naturlich ebenfalls luft- und flissigkeitsdicht
ausgefuhrt ist. Dieser Kugelhahn 9 ermdéglicht es, im Bedarfsfall den Behalter
11 sauber und ohne ein komplettes Zerlegen der Vorrichtung zu entleeren.

Auf der Deckflache befindet sich ein Anschluss, welcher Uber das Vakuumme-
ter 6 zum Vakuumverdichter fihrt, und eine Anschlussmoglichkeit 10 fur den
Anschlussschlauch, welcher notig ist, um das Gesamtsystem mit Vakuum bzw.
Unterdruck zu beaufschlagen.

Die erfindungsgemafie Vorrichtung kann beispielsweise mittels einer Schraub-
verbindung fixiert sein, welche die Grund- und Deckflache mit der Montagesau-
le verbindet. Aufgrund dieser vorteilhaften Befestigung und der vorteilhaften
Ausgestaltungsform der Schraubverbindung, welche als Randelschraube, FlU-
gelmutter oder Ahnlichem ausgeflihrt werden kann, wird der komplette Separa-
tionsteil der erfindungsgemafen Vorrichtung ohne Werkzeug zerlegt und ge-
wartet bzw. gereinigt. Aus der Praxis ist bekannt, dass in lebensmittelverarbei-
tenden Betrieben diese Wartung bzw. Reinigung mindestens einmal taglich
durchzuflhren ist. Durch diese Wartungsintervalle und die Tatsache, dass diese
Maschinen bei jeder Anderung des Beschickungsgutes ebenfalls einer Reini-
gung unterzogen werden mussen, kann das Potential der einfachen Zerlegbar-
keit ohne Werkzeuge dauerhaft genutzt werden.

Von der bereits beschriebenen Anschlussmoglichkeit 10 an der Deckflache
fuhrt ein lebensmittelgerechter Schlauch von der Separationseinrichtung zum
vorgeschalteten Ruckflhrungssystem fur liquide Bestandteile des Dosier- bzw.

Verpackungsvorgangs.

Der grundsatzliche Aufbau des Ruckflhrungssystems besitzt einen Antriebszy-
linder 12, welcher in vertikaler Hubrichtung montiert und am oberen Ende des

5
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RuckfUhrungsystems platziert ist. Dieser Antriebszylinder 12 kann beispielswei-
se als Kolbenantrieb oder elektromechanischer Zylinder ausgefuhrt werden und
ist in seiner vertikalen Hubrichtung mit dem Ruckflhrungszylinder 19 Gber einen

Verbindungsflansch luftdicht verbunden.

Der Ruckfuhrungszylinder 19 beinhaltet nun mehrere Einzelelemente, welche
fur die Durchfuhrung der Ruckfuhrung zwingend notwendig sind. So befindet
sich im Inneren des Ruckflhrungszylinders 19 ein Kolben 22, welcher ebenfalls
vertikal entlang des Ruckfuhrungszylinders 19 linear beweglich ist und tber ei-
ne Nut 20 verfugt. Mit diesem Kolben 22 ist aulerdem ein Verschlusskolben 16
verbunden, welcher aufgrund der formschliussigen Verbindung zwischen dem
Kolben 22 und dem Verschlusskolben 16 die Hubbewegungen des Kolbens 22

ebenfalls ohne Zeitverzégerung ausfuhrt.

Am unteren Ende dieses Verschlusskolbens 16 ist ein Schlussstlick 21 mon-
tiert, welches vorzugsweise die Form eines Kegelstumpfes hat und die Deckfla-
che des Kegelstumpfes mit dem Ende des Verschlusskolbens 16 ebenfalls
formschlissig verbindet. Am Ruckfuhrungszylinder 19 der erfindungsgemafien
Vorrichtung befinden sich Uberdies jene AnschllUsse, die mit der Dosier- bzw.
Verpackungsmaschinerie 18 und dem Abscheidesystem 15 verbunden sind.
Der Verschlusskolben 16 ist wahrend des ordnungsgemalien Betriebs des
Ruckfuhrungssystems in einen Verschluss eingesetzt, in welchem er aufgrund
des Antriebszylinders 12 in vertikaler Hubrichtung bewegt wird.

Fir den Betrieb der erfindungsgemafien Vorrichtung ist es nétig, dass alle er-
findungsgemafien Komponenten luft- bzw. flissigkeitsdicht miteinander ver-
bunden sind. So wird der Anschlussflansch 1, welcher sich auf dem Verbin-
dungsstuck (Fig. 1) befindet, an ein Dosier- bzw. an ein Verpackungssystem
angeschlossen. Dieses Verbindungsstlck beinhaltet mehrere Dichtungen 2 und
5, welche ein luft- und flissigkeitsdichtes Anflanschen an den vorgeschalteten

Dosier- bzw. Verpackungssystemen ermdglichen.
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Durch die Ausgestaltung dieses Anschlusses wird in vertikaler Richtung bei-
spielsweise ein Siebeinsatz 3 eingebaut, welcher mittels Flanschdichtung 4 mit
dem Verbindungsflansch 1 eine nach aulRen luft- und flussigkeitsdichte Verbin-
dung eingeht. Dieser Siebeinsatz 3 ist hauptverantwortlich daflr, dass die nicht
liquiden Bestandteile der jeweiligen Lebensmittel mechanisch vom erfindungs-
gemafen System getrennt werden.

Das Anschlussstick (Fig. 1) wird fur den Betrieb des Systems beispielsweise
an eine Dosiereinheit oder eine Verpackungseinheit angeschlossen, und durch
die nach aufen luftdichte Verbindung zum Vakuumerzeuger 7 wird das Le-
bensmittel, welches der Dosier- oder Verpackungseinheit zugefuhrt wird, mit
einem Unterdruck beaufschlagt. Dieser Unterdruck hat zur Folge, dass das Le-
bensmittel in die entsprechende Dosierkammer oder Verpackungskammer ge-

saugt wird und entsprechend der jeweiligen Maschine verarbeitet werden kann.

Grundsatzlich sollte darauf geachtet werden, dass der Wirkungsgrad der vor-
geschalteten Anlagen moglichst hoch ist, sodass sich am schon beschriebenen
Siebeinsatz 3 tatsachlich nur jene liquiden Bestandteile der Lebensmittel ab-

sondern, die nicht in die Verarbeitung einbezogen werden.

Durch die Bauweise des Siebeinsatzes 3 werden die liquiden Anteile, welche
beispielsweise aus ungebundenen oder lose anhaftenden Saucen und Mayon-
naisen bestehen, durch das Anschlussteil in eine entsprechende lebensmittel-
konforme Schlauchleitung gesaugt. Am anderen Ende dieser Schlauchleitung
befindet sich nun der Anschluss 18 an das Ruckfuhrungssystem, und die liqui-
den Anteile des Beschickungsgutes werden Uber den beaufschlagten Unter-
druck in das RuckfUhrungssystem gesaugt. Nun hat der bereits beschriebene
Verschlusskolben 16, welcher sich im Inneren des Ruckflhrungszylinders 19
befindet, eine Nut 20, Uber welche sich der Unterdruck bei der in Fig. 3b ersicht-
lichen Antriebszylinderstellung ausbreiten kann und die liquiden Anteile in das
Ruckfuhrungssystem saugt. Die so in das Ruckfihrungssystem gebrachten Le-
bensmittel sammeln sich unter dem Verschlusskolben 16 in einem Reservoir 17

im Verschluss des RuUckfuhrungssystems. Da der Antriebszylinder 12 nach

7
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Moglichkeit mit den vorgeschalteten Dosier- bzw. Verpackungseinheiten syn-
chronisiert wird, wird mit jedem Takt der Dosier- bzw. Verpackungseinheit die
durch den Unterdruck im Rickfuhrungssystem befindlichen liquiden Anteile mit-
tels einer Hubbewegung des Antriebszylinders 12 fir die Beférderung in Forder-
richtung des Ruckflhrungssystems freigegeben. Hilfreich hierbei ist das form-
schllssig mit dem Verschlusskolben 16 verbundene kegelstumpfférmige
Schlussstick 21, das jeweils die Anschlisse 15 und 18 schliel3t bzw. wieder
offnet. (Fig. 3b und 3c). Wie ebenfalls in der Fig. 3c ersichtlich, ist der Unter-
druckstrom, welcher in Fig. 3b ersichtlich ist, durch diese Stellung des Ver-
schlusskolbens 16 ebenfalls unterbrochen. Durch die Synchronisierung des An-
triebszylinders 12, welche vorzugsweise mit einer speicherprogrammierbaren
Steuerung (SPS) realisiert wird, kann dieses Unterbrechen des Unterdruck-
stroms mithilfe des Verschlusskolbens 16 so in den Gesamtprozess eingebaut
werden, dass genau bei dieser Verschlusskolbenstellung beispielsweise der
Dosier- bzw. Verpackungsvorgang selbst vonstattengeht. Durch die Tatsache,
dass bei einigen Vorgangen der vorgeschalteten Anlagenteile permanentes Va-
kuum bzw. permanenter Unterdruck fur die Weiterverarbeitung der Lebensmittel
nicht zu praferieren ist, wird mit dieser Stromungsunterbrechung trotz des an-
liegenden Vakuums bzw. Unterdruckstroms ein Zeitfenster geschaffen, in wel-
chem der Dosier- bzw. Verpackungsvorgang vonstattengehen kann.

Gleichzeitig mit diesem Unterbrechen des Unterdruckstroms wird durch den
Luftanschluss 14 gefilterte Druckluft in das System eingebracht, wobei eine al-
ternative Ausfuhrungsform beispielsweise auch Uber eine eigene Kolbenpumpe
ausgefuhrt werden kann. Durch die Luftkanale, welche im Verschlusskolben 16
eingearbeitet sind, wird das ruckzufuhrende Lebensmittel in die richtige Forder-
richtung gebracht. Mithilfe dieser am Luftanschluss 14 eingebrachten, gefilter-
ten Druckluft wird das rlckzufihrende Lebensmittel dem urspringlichen Vor-
ratsbehalter flr das jeweilige Lebensmittel zugefuhrt. Durch die im Verschluss-
kolben 16 eingearbeiteten Luftkanale werden eingeschlossene Luftpolster bzw.

Vakuumeffekte mit dampfendem Charakter unterbunden.
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Nun kann es durch das Vakuum bzw. den Unterdruck vorkommen, dass sich
Partikel des liquiden Lebensmittels, welche eigentlich Uber das Ruckflhrungs-
system an den Vorratsbehalter der Gesamtanlage hatten beférdert werden sol-
len, eben nicht dort befinden, sondern aufgrund des Vakuums bzw. des Unter-
drucks in Richtung des Vakuumerzeugers 7 weiterbefordert wurden.

Wie bereits beschrieben, wird das Ruckfuhrungssystem zum einen an den Vor-
ratsbehalter und zum anderen an das Abscheidesystem der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung gekoppelt.

Da es vorkommen kann, dass sich die liquiden Lebensmittel nicht im daflr vor-
gesehenen Reservoir 17 des Ruckflhrungssystems absetzen und so dem Vor-
ratsbehalter zugefuhrt werden kdnnen, wird das Ruckfuhrungssystem dem Ab-
scheider vorgeschaltet. Dies hat zur Folge, dass die besagten, nicht durch das
Ruckfuhrungssystem erfassten liquiden Lebensmittel sich im Behalter 11 des
Abscheiders sammeln und das Risiko eines Schadens am Vakuumerzeuger 7

somit minimiert ist.

Durch die regelmallige Entleerung dieses Abscheidesystems ist ebenfalls ge-
wahrleistet, dass die Uberflissigen Lebensmittelpartikel nicht in den Vakuumer-
zeuger 7 gelangen und diesen verunreinigen bzw. Grundlage fur Bakterien
schaffen. Aufgrund der Ausgestaltung des Vakuumerzeugers 7 als Venturidise

wird dieses Risiko ebenfalls minimiert.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung zeigt diesbezlglich ein immenses Potential
an Kostenreduktion in lebensmittelverarbeitenden Betrieben, da das separierte
und in den Vorratsbehalter rickgeleitete liquide Lebensmittel dem Arbeitspro-
zess wieder zugefuhrt werden kann und nicht ganzlich entsorgt werden muss.
Durch diese MalRnahme spart der verarbeitende Betrieb an Rohstoffkosten und
durch die Integritat der erfindungsgemafen Vorrichtung kann diese in bereits
bestehende Anlagen integriert werden.
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Bezugszeichenliste:

1) Anschlussflansch

2) Siebdichtung

3) Siebeinsatz

4) Flanschdichtung

5) Verbindungsflansch

6) Vakuummeter

7) Vakuumerzeuger

8) Schalldampfer

9) Kugelhahn

10) Anschluss an das Ruckfuhrungssystem
11) Behalter

12) Antriebszylinder

13) Verbindungsflansch

14) Luftanschluss

15) Anschluss an Abscheider

16) Verschlusskolben

17) Reservoir

18) Anschluss an ein Dosier bzw. Verpackungssystem
19) Ruckfuhrungszylinder

20) Nuten

21) Schlussstuck

22) Kolben

23) Anschluss an einen Vorratsbehalter

10

PCT/EP2012/063059



10

15

20

25

30

WO 2013/013945

PCT/EP2012/063059

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Abscheiden und Ruckfuhren von Bestandteilen, welche

bei der Verarbeitung von Lebensmitteln nicht einer Weiterverarbeitung

zugeflhrt werden kénnen, beinhaltend zumindest:

- einen ruckfuhrenden Vorrichtungsteil, welcher ungebundene und lose

anhaftende Bestandteile in einen Vorratsbehélter rlickfUhrt oder einem

abscheidenden Vorrichtungsteil zufuhrt und mindestens folgende Kom-

ponenten beinhaltet:

O

einen Ruckflhrungszylinder (19), welcher mindestens einen Luft-
anschluss (14) integriert hat und mindestens einen Verschlusskol-
ben (16) beinhaltet, wobei der Ruckfuhrungszylinder (19) mit min-
destens einem Verbindungsflansch (13) luftdicht mit einem An-
triebszylinder (12) verbunden ist, welcher einen Kolben (22), der
mit einem Verschlusskolben (16) verbunden ist, in eine horizonta-
le Hubbewegung versetzt und ungebundene und lose anhaftende
Bestandteile von Lebensmitteln Gber mindestens einen Anschluss
(15) an den abscheidenden Vorrichtungsteil bzw. Gber einen an-
deren Anschluss (18) an einen Vorratsbehalter Gberflhrt.

- einen abscheidenden Vorrichtungsteil, welcher dartberhinaus liquide

Bestandteile, die nicht dem Vorratsbehalter zugefluhrt werden, absondert

und mindestens folgenden Komponenten aufweist:

o einen oder mehrere Vakuumerzeuger (7), der Uber ein Vakuum-

meter (6), mit einem Behalter (11) luftdicht verbunden ist und tber
einen Anschlussschlauch (10) an den ruckfuhrenden Vorrich-
tungsteil, wobei die liquiden Bestandteile Uber einen Auslasshahn

(9) aus dem Behalter (11) abgelassen werden.

11
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. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Va-

kuumerzeuger (7) ein konstantes Vakuum bzw. einen Unterdruck er-
zeugt, welcher das System Uber entsprechend luftdichte Leitungen mit
einem Unterdruck beaufschlagt.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass der

Behalter (11), in dem sich die nicht verarbeiteten Lebensmittel sammeln,
so ausgeflhrt ist, dass er luftdicht und transparent ist, um den Fulllstand

optisch einsehen zu kdnnen.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der

Antriebszylinder (12) den rlckfuhrenden Vorrichtungsteil betreibt und mit
allen vorgeschalteten Vorrichtungen taktsynchronisiert ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der

Verschlusskolben (16) mit einer Nut (20) so ausgestaltet ist, dass bei ei-
ner taktsynchronen Hubbewegung des Antriebszylinders (12) eine EntlUf-
tung der im Ruackfuhrungszylinder (19) befindlichen Luft Gber den Luftein-
lass (14) gewahrleistet ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

Anschlussverbindungen (10, 15 und 18) aller Komponenten so ausge-
fuhrt sind, dass sie eine luftdichte Verbindung erméglichen und somit das
Gesamtsystem luftdicht geschlossen und Uberdies so robust ausgefuhrt
ist, dass das Gesamtsystem den Druckverhaltnissen mechanisch stand-
halt.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass alle

Anschlussverbindungen (10, 15 und 18) so ausgeflhrt sind, dass ein ein-
faches Zerlegen zur Wartung und Reinigung ohne zusatzliches Spezial-

werkzeug sichergestellt ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das

Material aller Komponenten so ausgefuhrt ist, dass den geltenden Hygi-

12
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enevorschriften in lebensmittelverarbeitenden Betrieben entsprochen

wird.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung so ausgeflhrt ist, dass eine funktionelle Befestigung an ent-
sprechenden Dosier- bzw. Verpackungssystemen jeglicher Bauart gege-
ben ist.

13
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GEANDERTE ANSPRUCHE

beim Internationalen Buro eingegangen am 5 Dezember 2012 (05.12.12)

1. Vorrichtung zum Abscheiden und Ruckfiihren von Bestandteilen, welche

bei der Verarbeitung von Lebensmitteln nicht einer Weiterverarbeitung

zugefuhrt werden kdnnen, beinhaltend zumindest:

- einen ruckfihrenden Vorrichtungsteil, welcher ungebundene und lose

anhaftende Bestandteile in einen Vorratsbehalter rtckfiihrt oder einem

abscheidenden Vorrichtungsteil zufiihrt und mindestens folgende Kom-

ponenten beinhaltet:

o

einen Ruckfihrungszylinder (19), welcher mindestens einen Luft-
anschluss (14) integriert hat und mindestens einen Verschlusskol-
ben (16) beinhaltet, wobei der Ruckflihrungszylinder (19) mit min-
destens einem Verbindungsflansch (13) luftdicht mit einem An-
triebszylinder (12) verbunden ist, welcher einen Kolben (22), der
mit einem Verschlusskolben (16) verbunden ist, in eine vertikale
Hubbewegung versetzt und ungebundene und lose anhaftende
Bestandteile von Lebensmitteln Gber mindestens einen Anschluss
(15) an den abscheidenden Vorrichtungsteil bzw. Uber einen an-
deren Anschluss (18) an einen Vorratsbehalter Gberfihrt.

- einen abscheidenden Vorrichtungsteil, welcher dariiberhinaus liquide

Bestandteile, die nicht dem Vorratsbehalter zugefiihrt werden, absondert

und mindestens folgenden Komponenten aufweist:

o einen oder mehrere Vakuumerzeuger (7), der Uber ein Vakuum-

meter (6), mit einem Behalter (11) luftdicht verbunden ist und Uber
einen Anschlussschlauch (10) an den rickfihrenden Vorrich-
tungsteil, wobei die liquiden Bestandteile Gber einen Auslasshahn
(9) aus dem Behalter (11) abgelassen werden.

14
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. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Va-

kuumerzeuger (7) ein konstantes Vakuum bzw. einen Unterdruck er-
zeugt, welcher das System Uber entsprechend luftdichte Leitungen mit
einem Unterdruck beaufschlagt.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass der

Behalter (11), in dem sich die nicht verarbeiteten Lebensmittel sammeln,
so ausgefuhrt ist, dass er luftdicht und transparent ist, um den Fullstand

optisch einsehen zu kénnen.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der

Antriebszylinder (12) den rickfuhrenden Vorrichtungsteil betreibt und mit
allen vorgeschalteten Vorrichtungen taktsynchronisiert ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der

Verschlusskolben (16) mit einer Nut (20) so ausgestaltet ist, dass bei ei-
ner taktsynchronen Hubbewegung des Antriebszylinders (12) eine Entlif-
tung der im Riickfuhrungszylinder (19) befindlichen Luft Gber den Luftein-
lass (14) gewahrleistet ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

Anschlussverbindungen (10, 15 und 18) aller Komponenten so ausge-
fuhrt sind, dass sie eine luftdichte Verbindung ermdéglichen und somit das
Gesamtsystem luftdicht geschlossen und Uberdies so robust ausgefiihrt
ist, dass das Gesamtsystem den Druckverhaltnissen mechanisch stand-
hait.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass alle

Anschlussverbindungen (10, 15 und 18) so ausgefihrt sind, dass ein ein-
faches Zerlegen zur Wartung und Reinigung ohne zusétzliches Spezial-
werkzeug sichergestellt ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das

Material aller Komponenten so ausgefihrt ist, dass den geltenden Hygi-
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enevorschriften in lebensmittelverarbeitenden Betrieben entsprochen
wird.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung so ausgefihrt ist, dass eine funktionelle Befestigung an ent-
sprechenden Dosier- bzw. Verpackungssystemen jeglicher Bauart gege-
ben ist.

16
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