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Sposób wytwarzania nart zwłaszcza nart dziecięcych

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania
nart, zwłaszcza nart dziecięcych.
Dotychczasowy znany sposób wytwarzania nart,

zwłaszcza dziecięcych polega na kształtowaniu nar¬
ty z litego drewna liściastego najczęściej bukowego.
Wadą takiego sposobu produkcji narty jest to,

że do jej wytwarzania wymagana jest tarcica o du¬
żej sprężystości i wytrzymałości na zginanie.
Dalszą niedogodność stanowi konieczność jej

kształtowania przez wybieranie drewna z litego
elementu. A największą trudność przysparza otrzy¬
manie takiej tarcicy, która spełniałaby konieczne
warunki do wytwarzania nart.
Celem wynalazku jest wyeliminowanie opisanej

wady i niedogodności przez zastosowanie odmien¬
nego sposobu wytwarzania nart dziecięcych i otrzy¬
mania narty o najkorzystniejszych własnościach
technicznych.
Cel ten został osiągnięty przez to, że drewno

skrawa się obwodowo przez co otrzymuje się for¬
nir o żądanej grubości i długości, który pokrywa
się klejem a następnie rozmieszcza warstwami
w niesymetrycznym układzie i zróżnicowanych sze¬
rokościach, między warstwy pośrednie, przy czym
warstwy zewnętrzne narty mają grubość większą
o 1,6 od warstwy między nimi znajdujących się.
Następnie całość poddaje się ciśnieniu jednostko¬

wemu 22 kG/cm2—25 kG/cm2 w czasie 15—20 mi¬
nut. Ażeby otrzymać narty o najkorzystniejszych

, własnościach technicznych przeto dwie warstwy
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środkowe i zewnętrzne układa się włóknami pod¬
łużnie, a warstwy forniru między nimi znajdujące
się, układa się włóknami poprzecznie do osi wzdłu-
żonej narty.
Pokryte klejem, przycięte na wymiar * warstwy

narty skompletowanej, zasusza się w tempera¬
turze 45°—55°C, a następnie poddaje się klejeniu
w temperaturze 140°—150°C w warunkach opi¬
sanych uprzednio.
Narty wytworzone sposobem według wynalazku

cechuje duża sprężystość i wytrzymałość na zgi¬
nanie co w efekcie zwiększa jej wartość użyteczną
w porównaniu z nartami wytwarzanymi z litego
drewna znanym sposobem. Ponadto narty wytwa¬
rzane sposobem według wynalazku eliminują ko¬
nieczność zabiegania o drewno o odpowiednich
własnościach mechanicznych, co przy obecnym
ogólnym deficycie drewna stwarza producentom
nart duże kłopoty.
Przykład wykonania narty sposobem według

wynalazku przedstawiony jest na rysunku na któ¬
rym pokazano sposób układania i rozmieszczania
warstw z których narta jest wykonana.
Na fornir stanowiący warstwę zewnętrzną 12

narty o grubości 2 mm i o włóknach podłużnych
nakłada się warstwę forniru 11 o grubości 1,25 mm
o włóknach poprzecznych i długości równej war¬
stwie zewnętrznej narty, a do niej przykłada się
warstwę 10 o włóknach poprzecznych, krótszą od
poprzedniej, na tę warstwę nakłada się warstwę
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9 a następnie kolejno warstwy 8, 7, 6, 5, 4, 3,2,1,
przy czym warstwy 1,5,7,9,12, posiadają podłużny
układ włókien, a warstwy forniru 2,3,4,6,8,10,11,
13, 14, posiadają poprzeczny układ włókien w sto¬
sunku do osi wzdłużonej narty.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wytwarzania nart, zwłaszcza nart dzie¬
cięcych wykonywanych z drewna, znamienny tym,
że drewno skrawa się obwodowo przez co otrzy¬
muje się fornir o żądanej grubości i długości, który
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pokrywa się klejem a następnie rozmieszcza war¬
stwami (2,4,6,8,10,13,14) w niesymetrycznym ukła¬
dzie i zróżnicowanych szerokościach między war¬
stwy zewnętrzne (1,12), które mają grubość wię¬
kszą o 1,6 od warstw między nimi znajdujących się,
po czym całość poddaje się ciśnieniu jednostko¬
wemu 22 kG/cm2—25 kG/cm2 w czasie 15—20 minut.
2. Sposób wytwarzania nart według zastrz. 1,

znamienny tym, że warstwy forniru (1,5, 7,12) ukła¬
da się włóknami podłużnie, a warstwy forniru (2,
3, 4, 6, 8,10,11,13,14) układa się włóknami poprzecz¬
nie do osi wzdłużnej narty.
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