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Sposob wytwarzania nart zwlaszcza nart dzieciecych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
nart, zwlaszcza nart dzieciecych.

Dotychczasowy znany spos6b wytwarzania nart,
zwlaszcza dzieciecych polega na ksztaltowaniu nar-
ty z litego drewna liSciastego najczeSciej bukowego.

Wadg takiego sposobu produkcji narty jest to,
ze do jej wytwarzania wymagana jest tarcica o du-
zej sprezysto$ci i wytrzymato§ci na zginanie.

Dalsza niedogodno§é stanowi konieczno$é jej
ksztaltowania przez wybieranie drewna z litego
e.ementu. A najwiekszg trudno$§é przysparza otrzy-
manie takiej tarcicy, ktéra spelnialaby konieczne
warunki do wytwarzania nart.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie opisanej
wady i niedogodnoSci przez zastosowanie odmien-
nego sposobu wytwarzania nart dzieciecych i otrzy-
mania narty o najkorzystniejszych wtlasno$ciach
technicznych.

Cel ten zostal osiggniety przez to, Ze drewno
skrawa sie obwodowo przez co otrzymuje sie¢ for-
nir o zadanej grubo$ci i dlugo$ci, ktéry pokrywa
sie Kklejem a nastepnie rozmieszcza warstwami
w niesymetrycznym ukladzie i zréznicowanych sze-
rokoS§ciach, miedzy warstwy poSrednie, przy czym
warstwy zewnetrzne narty majg grubo§é wieksza
o 1,6 od warstwy miedzy nimi znajdujgcych sie.

Nastepnie cato§¢ poddaje sie ci$nieniu jednostko-
wemu 22 kG/cm2—25 kG/cm? w czasie 15—20 mi-
nut. Azeby otrzymaé¢ narty o najkorzystniejszych

. widsho$eiach technicznych przeto dwie warstwy
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srodkowe i zewnetrzne uklada sie widknami pod-
luznie, a warstwy forniru miedzy nimi znajdujgce
sie, uklada sie wibknami poprzecznie do osi wzdiu-
zonej narty. '

Pokryte klejem, przyciete na wymiar , warstwy
narty skompletowanej, zasusza si¢ w tempera-
turze 45°—55°C, a nastepnie poddaje sie klejeniu
w temperaturze 140°—150°C w warunkach opi-
sanych uprzednio.

Narty wytworzone sposobem wedlug wynalazku
cechuje duza sprezystos¢ i wytrzymato§é na zgi-
nanie co w efekcie zwigksza jej warto§é uzyteczng
w poréwnaniu z nartami wytwarzanymi z litego
drewna znanym sposobem. Ponadto narty wytwa-
rzane sposobem wedlug wynalazku eliminujg ko-
nieczno§¢é zabiegania o drewno o odpowiednich
wlasno$ciach mechanicznych, co przy obecnym
ogblnym deficycie drewna stwarza producentom
nart duze klopoty.

Przyklad wykonania narty sposobem wedlug
wynalazku przedstawiony jest na rysunku na kt6-
rym pokazano sposOb ukladania i rozmieszezania
warstw z ktérych narta jest wykonana.

Na fornir stanowigcy warstwe zewnetrzng 12
narty o grubo$ci 2 mm i o wibknach podiuznych
naklada sie warstwe forniru 11 o grubo$ci 1,25 mm
o wléknach poprzecznych i dlugosci réwnej war-
stwie zewnetrznej narty, a do niej przykilada sie
warstwe 10 o wiléknach poprzecznych, krétszg od
poprzedniej, na te warstwe naklada si¢ warstwe
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9 a nastgpnie kolejno warstwy 8,7,6,5,4,3,2,1,
przy czym warstwy 1,5,7,9, 12, posiadajg podiuzny
uklad wiékien, a warstwy forniru 23,4, 86,8, 10, 11,
13, 14, posiadajg poprzeczny uklad wiékien w sto-
sunku do osi wzdluzonej narty.

Zastrzezenia patentowe

: 4

pokrywa sie klejem a nastepnie rozmieszcza war-
stwami (2, 4, 6, 8, 10, 13, 14) w niesymetrycznym ukla-
dzie i zréznicowanych szeroko$ciach miedzy war-
stwy zewnetrzne (1,12), ktére majg grubo§é¢ wie-
kszg o 1,6 od warstw miedzy nimi znajdujacych sie,
po czym calo§¢ poddaje sie ciSnieniu jednostko-
wemu 22 kG/cm2—25 kG/cm? w czasie 15—20 minut.

2. Sposéb wytwarzania nart wedlug zastrz. 1,

1. Spos6b wytwarzania nart, zwlaszcza nart dzie- 10 znamienny tym, ze warstwy forniru (1,5, 7, 12) ukta-
ciecych wykonywanych z drewna, znamienny tym, da sie wléknami podiuznie, a warstwy forniru (2,
ze drewno skrawa sie obwodowo przez co otrzy- 3,4, 6, 8,10, 11, 13, 14) uklada sie wi6knami poprzecz-
muje sie fornir o zgdanej grubos$ci i dlugoéci, ktéry nie do osi wzdluznej narty.
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