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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Betonbidcken, welche ausschlieRlich fir
Speziaikauten verwendet werden. Ziel der Erfindung ist es, mit einem gerinygen Aufwand an Materiai und
Arbeitskraften einen fir die genannten Zwecke verwendungsfshigen Betonblock terzustellen,
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelost, da ansteile der zerlegbaren Kastenformen bzw.

Holzformen eine entsprechend ausgeiiihrte Abhebeforin mit konisch angecrdneten Morteltaschen
verwendet wird, mit welcher eine Vielzahi Betonblocke hergestelit werden kann. — Fig.1 —
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Vorrichtung zur Herstellung von Betonelementen,
insbesondere Wandblocke

Anwendungsgebiet der Frfindung

Die Erfindung betriff+t eine Form, die ausschlieBlich
zur Herstellung von Wandbldcken aus Beton fiir Spezial-
bauten dient.

Das Ziel der Erfindung sowie die Aufgabe, die durch die
Erfindung geltst wird

Zur Herstellung von Wandblocken aus Beton ist es be=
kannt, Formen zu benutzen, die aus Holzschalungen be-
stehen, die, nachdem der Beton in der Form abgebunden -
hat, zerstort werden missen, um das Betonelement heraug-
zubekommen.

Diese aufwendige Einzelfertigung mit Pormen aus Holz,
die fiir jedes Betonelement neu gefertigt werden miissen,
fihrt zwangsldufig zu einer begrenzten Stiickzahl bei

gleichzeitig hohem Aufwand an Material und Arbeitskriften.

Desweiteren sind zerlegbare Stahlformen bekannt, welche
nach finf Seiten geschlossen sind und nach dem Abbinde-
prozel des Betonelementes durch Lisen einer Verklammerung
geoffnet werden. - '

Neben einem groBen Formenpark ist ein groBer manucller
Aufwand fiir die Entschalung der Betonelemente notwendig,
so daB die Produktivitit senr niedrig ist.



d)

Ziel der Erfindung ist es eine Form zu schaffen, mit
der fiir die Herstellung einer Vielzahl von Wandbldcken
aus Beton nur eine Form bendtigt wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Erfindungsgemil wird die Aufgabve dadurch geldst, daB
eine Stahlform, welche als Kastenform mit AueBnvibra-
toren ohne Boden ausgebildet ist, nach dem Befiillen
und Verdichten des Betons sofort abgehoben wird, so daB
fortlaufend produziert werden kann,

Die Prischentschalung wird durch die konische Anordnung

"der an den Stirnseiten eingebrachten Formstiicke fiir die

Morteltaschen des Wandblockes ermdglicht, so daB beim
Abheben der Form das Betonelement an den Stirmseiten
sofort freiliegt und die Flichenreibung zwischen Element
und Formwand auf ein Minimum reduziert wird. Gleichzeitig
wird dadurch gewshrleistet, dal die AuBenkanten der

- Wandblocke parallel verlaufen kdnnen.

Zwischen demvBetonelemeht und dessen Auflage ist ein
Kontaktmittel eingebracht, welches das Anhaften des
Betonelementes am Boden der Produktionsfliche verhindert.

Mit der erfindungsgemifen Form wird erreicht, dafl eine
nochproduktive Fertigung unabhéngig von der Stiickzahl

der Formen-und dem Standort der Produktionsfldche durch-
gefilhrt werden kann. Durch Einschweiflen von Zwischen-
winden in die Form kann das Sortiment erweitert werden.
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e) Ausfiihrunegsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbei-
- gpiel ndgher erliutert werden.

In den zugehbrigen Zeichnungen zeigen:

Fig., 1: die Seitenansicht der Vorrichtung
Fig. 2: die Draufsicht nach Fig. 1

Die Stahlform 1, welche mit Profilstanl 2 verstidrkt ist,
an welcher die AuBenvibratoren 3 befestigt sind, ist als
SchweiBkonstruktion mit Anhingetsen 4 zum Abheben der
Form als Ganzes ausgefiihrt.

Die Formstiicke fiir die Aussparungen der Msrteltaschen 5
sind aus abgekantetem Stahlblech hergestellt und ver-
laufen kounisch,

Y
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1. Vorrichtung zur Herstellung von Betonelementen,
insbesondere Wandbltcke, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Kastenform 1 mit paralleien Seitenkanten
mit Formsilicken zur Aussparung von Morteltaschen
5 versehen ist, welche koniéch angeordnet sind.

2. Form nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dafB die
Hohe der Form beispielsweise der Seitenlédnge der
St¢irnseite entspricht.

3, Form nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Seitenkanten des Betonelementes parallel ver-
laufen.

Hierzu 1 Blatt Zeichnung
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