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(54). Zplisob vyroby miniaturnioh termistord

1

Vynéles se tyké spisobu vyroby miniaturnich termistord, se zvySenou Jasovou stélosti
elektrickyjch paramaterd, poufitelnyoh i do vy3sich teplot, postupy préskové metalurgie.

Stévajfol technologie tvarovén{ termistord je saloZena na lisovéni nebo taZeni ter-
mistord tySinkovjoh i destidkovyoh a nandSeni kaSovité polovodivé hmoty na napnuté pla-
tinové drdtky. P¥L tvarovén{ lisovénim 3i tefenim Je Veikou nevyhodou zhotoveni kontaktd
& jejich mechanioké spojeni s vivody v daléich aamostatnjoh.operaoieh, nehled$ na nebez-
pedi pFechodovjeh ocdpord. P¥i tvarovéni miniaturnich termistord, zejména perlidkovyoh,
nenddenim j§ kontakt vytvé¥en soudasn$ s tvorbou a vypalem polovodivé hmoty. Velkou ne-
vihodou v¥Se uvedend technologie je zna&nj vliv 1idského faktoru, jehoZ disledkem je zej-
‘ména obt{i¥né dosafeni stejného vdhového mnoZetvi nanéddené hmoty, nestejnd konsistence
hmoty, obtiiné dodrZeni tvaru a individudln{ teohniky nandSeni. Z td¥ohto divodd Je obtiZ-
né doséhnout reprodukovatelnyoh techniokfch parametrd a jejich dzkyoh rozptyld pro zajid-
t¥n{ néro¥n¥jsfoh aplikaci p¥i dodrfeni \nosné ekonomioké efektivnosti.

Uvedené nevjhody odstraiiuje spdsob viroby miniaturnioh termietord, se zvyjdenou 3a-
sovou stélost{ elektrickjch parametrd poufitelnyoh i do vyBiich teplot, postupy préskové
metalurgie podle tohoto vyndlezu, jehoZ pod‘stata spodivd v tom, Ze do objemové plxiéné
préskové sm¥sl jsou umistény vivody, nadeZ se smés slisuje a spolu se zalisovanymi vy-

vody slinuje.
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Vyhodou zpisobu vyroby miniaturnich termistord podle tohoto vyndlesu vehledem ke
stédvajfof technologii vyroby destilkovych, ty&inkovyoh a perlidkovyioh termistori je,
fe sluduje, respektive zachovévéd vjihody uvedenfoh technologii a Jojiohlncvihody odstra~
fuje. Kontakt termistoru vznikd soudasn$ s jeho tvarovénim a vipalem, oo¥ umoluje vyu-
¥{véni tohoto vyrobku do vyiiioh teplot a hermetizacl souddstky sklovinou &i sklendnou
kapilérou. Tim lze ziskat vyrobky s vyssi Sasovou stdlosti elektrickych parameird a
vy&8{ provozni spolehlivost{, nebot nedochézf k difusi elektrodou a péjkou a svys{ se
i odolnost vidi klimatickym vliivim. Mechenizace dle vyndlezu umofiuje zv¥#eni produkti-
vity, dsporu pracovnich sil a tim i zlepdeni ekonomioké efektivnosti.

Na vyjkrese je na obr. 1 a obr. 2 zobrazen miniaturni termistor vytverovany teohni-
kou lisovénf.

Na obr. 1 a obr. 2 je zobragen vylisek z polovodivého materidlu ) a s platinovimi
vyvody 2.

Na obr. 1 jsou platinové vyvody 2 zalisovény do povrohu vylisku s pelovodivé hmo-
ty 1 kolmo ne smér lisovéni. Poiadované elektrické paremetry se definuji primirem pla-
tinovyoh vyvodd 2, roztedf platinovyoh vyvodd 2, primérem vyliskd s polovodivého mate-
ridlu 1 a Sdste¥n¥ vykkou v¥lisku % polovodivé hmoty 1. Zplsob viroby spodivé v tom, Xe
lisovaofl komirka se naplni granulovenym polovodivim materiflem 1, do vybroukenyoh dré-
¥ek matrio se zalofi platinové vyvody 2, komirka se shora usavie tupym resnikem a spod-
nim lisovacim reznikem se polovodivy materidl ) slisuje. Tento spldsob 1se provést 1
opadnym postupem lisovéni.

Na obr. 2 jeou platinové v¥vody 2 salisovény do povrohu vylisku s polovodivé hmety
1, ve smdru lisovéni. Pofadované elekirioké parsmetry se v tomto p¥ipadd definujf obdob-
.né jako u prve popsaného zmpisobu, ale pinduiiin v¥dkou vylisku 3 polovodivé hmoty l.
Zplsob vyroby spolivd v tom, Ze se do lisovao{ komirky savedou platinové vivody 2 vede-
né dré¥kami v hornim i spodnim rasniku, komirke se saplni granulovenym polovodivim ma-

teridlem a slisuje mss.

Popsané spisoby jsou vjhodné zejména u miniaturnioh tvard termistord. Termistory
Jo'moino lisovat kontinudlnd prib¥indé na nekonedny pés platinovfoh drdtkd.

PHEDMET VYNAKLEZU

Zpisodb viroby miniaturnich termistord, se svfienou Sasovou stélosti eleksrickyoch
parsmetrd pouZfitelnyoh i do vy#isfch teplot, pestupy prédkové metalurgile, vysn.&cni.til.
ie do objemovd plnéné sm¥si jsou umistdny vyvody termistoru, nalef se smis slisuje a spo-
lu se salisovanymi vyvody slinuje.
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