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(54) Pee, zejména pro vypal keramickych vyrobki

Vynélez se tyka pece pro vypal keramic-
kych vyrobkt, zejména cihel, kde téleso pece
je umisténo ve zvysené poloze.

V soucasné dobé se cihlaiské vyrobky vy-
paluji v komorovych, kruhovych, tunelovych
a nebo v posledni dob& v poklopovych pe-
cich.

U komorovych peci lze sice presné zajistit
prubéh vypalu s miniméalnimi rozdily teplot
ve sklddce, ale maji nizkou tepelnou Géinnost,
kterou nepfiznivé ovliviiuje $patné vyuZiti
tepla v -prubé&hu ohfevu i ochlazovani zboZi.

Pri pouZiti investi¢né ndkladného a provoz-
né choulostivého rekuperatoru na vyuziti tep-
la odpadnich spalin z0stava stdle u téchto
peci kominova ztrata vysoka a teplo ve fazi
chlazeni zboZi se vétSinou nevyuZiva vibec.

Kruhové pece maji sice mérnou spottebu
tepla pomérné nizkou, nelze viak u nich
uspokojivé vyieSit mechanizaci zavéZeni a
vyvéazeni zboZi do pece. Mimo vétsi spotiebu
lidské prace je zde obsluha vystavena neptiz-
nivym pracovaim podminkam. To je také
hlavni pfi€ina prcé se v soudasné dobé tyto
pece nestavi, coZ plati i o variantich této
pece, to znamend o pecich klikatych, hfebe-
novych a kanalovych.

U peci tunelovych je vyfe$ena uplna me-
chanizace v8ech praci pii zavadice a vyvaZce
zboZi do pece a z pece, je viak naopak velmi
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obtiZzné utésneni pecniho kandlu a’ prostoru
pod pecnimi vozy, a to jak po stranéch, tak
zejména mezi jednotlivymi vozy. Pec, pracu-
jici s podtlakem nasdva velké mnoZstvi fa-
leSného vzduchu z podpecniho kandlu, pii
pretlaku pak dochézi k unikéani spalin do pod-
pecniho kandlu a prohiiviani ocelové kon-
strukce vozli a zdkladi pece. U téchto peci
je velmi obtiZné sefizeni tlakovych pomeért.
Obtize jsou zplsobeny netésnostmi pece a
zejména napojenim dvou odtahovych systé-
mu, odtahu spalin a odtahu chladiciho vzdu-
chu, na jeden pecni kanal. V provozu se prak-
ticky neda zajistit, aby pasmo vypalovaci a
predehtivaci pracovalo samostatnd a nezavis-
le na pasmu chladicim. Toto v§echno nepfiz-
nivé ovliviiuje tepelnou bilanci pece. Pfi vy~
palu riznych druhli zboZi je pirechod na no-
vou palici kivku velmi obtiZny.

Poklopové pece maji vyfeSenou mechani~
zaci pracf pfi zavdZce a vyvazce zboZi, daji se
dobi'e utésnit vici vnéjSimu prostiedi, p¥i se-
tizovani tlakovych pomérd po délce pecniho
kandalu jsou obdobné potiZe jako u peci kru-
hovych nebo tunelovych, protofe odtahovy
systém spalin ovliviiuje odtahovy systém
z chladiciho pasma. Piehrazovani pecniho ka-
nilu mezi pasmem piedehfivacim a chladi-
cim pomoci spalitelnych papirovych piepa-
Zek nebo premistitelnych piepaZek, které se



zasunuji do pece misto podloZek neni doko-
nalé.

Uvedené nevyhody stdvajicich peci odstra-
fiuje pec, zejména pro vypal keramickych vy-
robkil podle vynalezu, jehoZ podstata spoéi-
va v tom, Ze sestdvd z nejméné &étyf komor
viech vzajemné v jednom sledu propojenych
pfetahy, v nichz jsou uloZena hraditka.

Ka?d4a komora je opatfena vyskové presta-
vitelnymi podloZzkami.

Uvedené konstrukéni feSeni pece zabezpe-
déuje moZnost rychlé a jednoduché zmény
funkce jednotlivych komor a tim i moZnost
jednoduchého vyuZiti vyhod vSech typt sho-
ra popsanych peci, vedouci k optiméalni tepel-
né bilanci celého pecniho agregatu.

Dalsi vyhodou tohoto feSeni je jednoducha
a rychla sefiditelnost pece, coZ zvIa§té u peci
s ¢astou zménou vyrobniho programu a tedy

i ptechodem na novou pélici kfivku mimoréad-

né vynikne. '

Piikladné provedeni pece podle vynalezu
je znazornéno na piipojenych vykresech, kde
obr. 1 pfedstavuje vodorovny ez peci se Sesti
komorami a obr. 2 priény fez, kde v levé ko-
mofe je podloZzka pro zboZi ve vypalovaci po-
loze a v pravé &asti v poloze manipulaéni.

Piikladné provedeni pece podle vynélezu
sestdva ze Sesti komor 1, kazda s kapacitou
t#i sloh 7, vypalovaného zboZi. V§echny ko-
mory 1 jsou vzdjemné oddéleny ptetahy 2,
v nichZ jsou uloZena hraditka 3. Kazda ko-
mora 1 je opatfena samostatnym odtahem 4
spalin, samostatnym odtahem 5 chladiciho
vzduchu a topnym systémem 6.

Celd pec je tak rozdélena na Sest pasem.
kde pdsmo 9 je manipulaéni a zaklada se do
néj zboZi na vyskové piestavitelnych podloz-
kach 8. Nésledujici dvé pdsma 10, 11 ve smé-
ru postupu 15 ohné jsou pasma chladici, né~
sleduje palici pdsmo 12 a déle predehiivaci
pasmo 13.

V pripadé funkce této pece jako komorové
jsou hraditka 3 ve vSech pfetazich 2 uzaviena.
V kazdé komote 1 1ze provést vypal nezavisle
na sobé s vlastnim prib&hem, a to od piede-
hievu, ohfevu na teplotu, vydrze a chlazeni.
Podminky ohfevu jsou shodné jako u samo-
statnych peci komorovych s tim, Ze nove
uspotradani umozituje vyuziti spoleéného za-
fizeni pro manipulaci se zboZim pro viechny
komory 1, coZ nejen sniZuje investiéni né-
klady, ale uspofddédni umoZiiuje transport
vyskové prestavitelnych podloZzek 8 ma spo~
leéné misto nakladky a expedice, coz dava
dobré podminky pro mechanizaci zejména za-
vazecich praci.

Kdyz pracuje tato pec na principu pece
dvoukanalové, jsou viechna hraditka 3 v pre-
tazich 2 otevien4, aZ na jedno, které oddé&li

predehfivaci pasmo 13 od chladicich pésem
10, 11.

Podobné lze uzavieny okruh komor 1 roz-
délit dvéma hraditky 3 v pietazich 2. Tim se
vyéleni jedna komora 1 jako manipulaéni
pdsmo 9, mezi ptedehiivacim pasmem 13 a
chladicimi pasmy 10, 11. Manipulaéni pasmo
9 slouZi k vyvezeni vychlazeného zbozi z pece
a k zavezeni zboZim novym k vypalu. P#i
této manipulaci zistava skupina komor 1 vy-
tvéarejicich ptedehtivaci, palici a chladici pas-
ma 13, 12, 10, 11 vzijemné propojend, ale
vidi vnéj§imu prostiedi uzaviend. Timto
usporddanim nejsou tedy ovliviiovény taho-
vé a tlakové poméry v peci ani po ¢as zava-
Zeni a vyvazeni pece. Teprve po zavezeni ma-
nipulaéniho pasma 9 novym zbozim k- vypalu
se otevie hraditko 3 mezi manipulaénim pés-
mem 9 a pitedehiivacim pasmem 13 a pec je
az do doby vyvaZeni dalsi komory 1 rozdéle-
na pouze jedinym hraditkem 3. 4

Dal§fi moZnosti je rozdé&leni uzavieného
okruhu komor 1 na skupiny komor pomoci
hraditek 3 v pietazich 2 podle kiivky vypalu
na manipula¢ni pasmo 9, chladici pasma 10,
11 a predehtivaci a palici pasma 13, 12.

V tomto pripadé vypal zboZi v komorach
probiha postupné tak, Ze v éasovych inter-

.valech odpovidajici kiivece vypalu se méni

funkce komor, to znamend, Ze pii dosaZeni
vypalu v komoie 1, odpovidajici péalicimu
pasmu 12 se piesunou hraditka 3 v pretazich
2 ve sméru postupu 15 ohné o jednu komoru
dal a vypéalend komora se tak dostadva do chla-
diciho pasma 10.

Pi‘edehiivaci pasmo 13 a pélici pasmo 12
jako oddélend ¢ast vicekomorové pece ma
vytvorené podminky pro ohfev zboZi jako
v komorové peci zajistujici dokonalé rozloZe-
ni teplot ve skladce zboZi a navazujici pro-
pojené piredehfivaci pasmo 13 umoZiiuje ma-
ximalni vyuZiti odpadniho tepla ve spalinich
péliciho pasma 12. ,

Usek chlazeni je moZno rozdé&lit podle dru-
hu vypalovaného zboZi na vice pasem s re-
gulovanym chladicim refimem. Je rovné#
mozZné napojit na pélici pdsmo 12 ptilehlou
¢ast chlazeného tiseku. Toto uspoiadani je vy-
hodné tam, kde pro spalovéni paliva v palicim
pésmu 12 Ize vyuzit horkého vzduchu z chla-
zeni zboZzi jako sekunddrniho spalovaciho
vzduchu, nebo kde nelze zajistit v plném roz-
sahu vyuZiti ohfatého vzduchu z chladicich
pésem 10, 11 pro technologické udely.

Manipulaéni pasmo 9 slouzi k vyvezeni
zboZi vychlazeného a zavezeni zboZi pro vy-
pal. Je oddéleno hraditky 3 po obou stranéch, !
takZe otevreni manipulaénfho padsma 9 ne-
ovliviiuje tlakové a tahové poméry v peci.
Takto provozovana pec zajisfuje optimélné
zejména rychlovypal zboZi.

PREDMET VYNALEZU

1. Pec, zejména pro vypal keramickych vy-
. robkl, kde téleso pece je umisténo ve zvy-

Sené poloze a zavaZeni je provadéno zespo-
du pece a kde jednotlivé komory jsou opat-



teny samostatnym odtahem spalin, odta- 2. Pec, zejména pro vypal keramickych vy-

hem vzduchu a topnym systémem, vyzna- robki, podle bodu 1, vyznacujici se tim, Ze
Gujici se tim, Ze sestava z nejméné ¢yt ko- kazda komora (1) je opatiena vySkové pfe-
mor (1) viech vzijemné v jednom sledu stavitelnymi podlozkami (8).

propojenych ptetahy (2), v nichz jsou ulo-

Zena hraditka (3).

2 vykresy
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