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(567) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abtragen von turmartigen Bauwerken mit vorzugsweise rundem
Querschnitt, wie z. B. Industrieschornsteine sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens. Die Erfindung
bezweckt Verfahren und Vorrichtung sozu gestaiten, daR sie unabhéngig von der Bauwerkshéhe oder Zugénglichkeit
des Bauwerkes einsetzbar und Geféhrdungen fir das Bedienungspersonal weitgehend ausschlieRen. Die Aufgabe
besteht darin, die Wand des Bauwerkes kontinuierlich und mechanisiert zu durchtrennen und Bauwerksteile
abzubrechen. ErfindungsgemaR werden ein oder mehrere Trennschnitte spiralférmig hergestellt und gleichzeitig
Bauwerksteile streifenférmig oder nach dem Durchtrennen eines streifenférmigen Bauwerkteils blockweise
abgebrochen und abgekippt. Die Vorrichtung besteht aus zwei gegenléufig ein- und ausfahrbaren, an einem Rahmen
angeordneten Tragern, an dessen Enden ein mit dem Bauwerk verbindbarer Antrieb zum spiralférmigen Drehen der
Vorrichtung, die Einrichtung zur Herstellung des Trennschnitts sowie in den Trennschnitt eingreifende, die
Vorrichtung abst{itzende und das Abkippen der streifenformigen Bauwerksteile bewirkende Elemente angeordnet
sind. Fig. 1
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Titel der Erfindung

Verfahren und Vorrichtung zum Abbrechen von turmartigen Bau-
werken

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Exrfindung betrifft ein Verfahren zum Abtragen von turm-
artigen Bauwerken mit vorzugsweise rundem Querschnitt, wie
z.B. Industrieschornsteine, Kiihltiirme und Silos sowie eine
Vorrichtunglzur Durchfithrung des Verfahrens.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Abbrucharbeiten an Bauwerken, wie z.B. Industrieschormsteine,
Kiihltiirme, Silos, werden, wenn eine Sprengung nicht mdglich
ist, wie aus der Praxis bekannt ist, liberwiegend manuell von
einem Konsolgeriist aus durchgefiihrt.

Nach der Montage der Konsolriistung werden Blitzschutz, Befeue-~
rung und sonstige Einrichtungen demontiert. Danach erfolgt der
Abtrag des Schaftes durch lagenweisen Abbruch mit Druckluft- '
h&mmern. Das abgebrochene Material darf in der Regel eine GréSe-
von 300 x 300 mm nicht liberschreiten. Entsprechend des Arbeits-
fortschritis erfolgt das schritiweise Umsetzen des Geriists.

Eine weitere Moglichkeit des Abbruchs bei Stshlbeton-Konstruk-
tion ist die sogenannte "Plakatstemmung". Dabei werden verti-
“kale Schlitze von 500 mm.Breise mit einer Hdhe von 1200 mm -
2400 mm in das Bauwerk gestemmt. Die "Plakat"breite kann bis
zu 1000 mm betragen. Der untere Schlitz wird zum SchluB ge-
stemmt und das “"Plakat" durch Keile, Seilzug oder Stiitzen ge=
sicherﬁ. Danach werden die Bewehrungsstihle getirennt, Das

A4 7 nry oannN Y4 Caivn



"Plakat" wird dann mittels Seilzug nach innen gezogen und ab-
gekippt bzw. so einseitig unterstiitzt, daB es nach dem Trennen
der Bewehrungsstéhle selbsttdtig nach innen kippt.

Bekannt sind auch partielle Sprengungen, bei denen nur légen—
weise die Bausubstanz zerstdrt und abgeworfen wird.

Der manuelle Abbruch wird in der Regel mur in den Sommermona-=
ten durchgefiihrt. Es wird nur in Tagschicht abgebrochen, wo-
bei die reire Abbrushtdtigkeit etwa 60 % der Arbeitszeit be-
trdgt. Ausfallzeiten treten durch Auf- und Abfahrt, Gase,
Dampfe und durch Witterungseinfliisse wie Sturm, Gewitter,
starker Niederschlag auf.

Eingesetz£~sind zwischen 6 bis 9 Arbeitskrifte/Schicht, wo-
bei unter den genannten Arbeitsbedingungen eine relativ ge=-
ringe Abbruchleistung erreicht wird.

Fiir die beteiligten Arbeitskrdfte treten folgende Erschwer-
nisse und Gefdhrdungen auf :

- hohe Absturzgefahr bei Geriist-, Demontage- und Abbruch-
arbeiten : '

- hohe physische Belastung durch Arbeiten in groBen Hdhen

- kdrperlische Schwerstarbeit unter beengten Verhdlinissen

- M5glichkeit des Auftretens von Gelenkschiden beim dauern-
den Umgang mit Druckluftwerkzeugen

- Gefihrdungen durch Staub, Gase, Ddmpfe, SHuren und Wltte-
rungseinfliisse sowie durch Ldrm und abstiirzende Teile

- @Gefihrdungen aus schwer einschidtzbarem Zustand der abzu-
brechenden Bausubstanz.

In der DE - 05 2327 914 ist eine Abbruchmaschine beschrieben,
die bei Sanierungsvorhaben einsetzbar ist. Die Abbruchmaschi-

" ne besteht aus einem kipp- und teleskopierbaren, auf einem
Fahrwerk angeordneten Arm, an dessen Ende ein schwenkbarer
Halter fiir das Abbruchwerkzeug angeordnet ist. Zur Durchfiih-
rung der Abbrucharbeiten mnf das Bauwerk nicht mehr betreten
werden. Der Nachteil dieser Losung besteht darin, daB sich in
Abhingigkeit von der Hthe des abzubrechenden Bauwerks und der
Befahrbarkeit des Geldndes um das Bauwerk nur begrenzte Ein-
satzmdglichkeiten fiir einen mechanisierten Abbruch gegeben sind.



3

Durch die DE -~ PS 8050 13 ist ein Frds- oder Messerkopf zur
Steinzeugbearbeitung bekannt, an dessen Umfang seitlich auBen
vorstehende Schneidstihle befestigt sind und zwischen denen
drehbar gelagerte Rollen mit spitzwinkelig gestaltetem Aullen-
rand angeordnet sind. Diese Rollen greifen in die von den
Schneidstihlen gefrdste Nut ein und sind in der Lage, Stein-
werk mit einer Spannhthe von 55 mm Dicke abzubrechen. Diese
geringe Wirksamkeit und das vorgesehene Einsatzgebiet haben
offensichtlich dazu gefiihrt, daB flir die o. g. Abbrucharbei-
ten ein entsprechender Einsatzvorschlag nicht unterbreitet
wurde.

Ziel der Exrfindung

Mit der Erfindung wird bezwecki, das Verfahren und eine hier-
zu erforderliche Vorrichtung zum Abtragen von Bauwerken, ins-
besondere von Indusirieschoxnsteinen, so zu gestalten, dal
gie unabhéngig von der Bauwerkshohe oder Zugdnglichkeit des
Bauwerks einsetzbar sind und Gefdhrdungen filir das Bedienungs-
personal weitgehend ausgeschlossen sind.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren sowie
eine zur Durchfiihrung des Verfahrens erforderliche Vorrichtung
zu finden, mittels derer kontinuierlich und voll mechanisiert
die Wand des Bauwerks durchtrennt und Bauwerksteile abgebro-
chen werden.

Erfindungsgemil werden ein oder mehrere Trennschnitte spiral-
férmig hergestellt und gleichzeitig Bauwerksteile streifenftr-
mig oder nach dem Durchirennen eines streifenfdrmigen Bauwerk-
teils blockweise, z, B. durch ein im spiralfOrmigen Trennschnitit
nachgefithrten keilformigen Element abgebrochen und abgekippt.

- Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemiBfen Verfah-
rens besteht aus einem Rahmen mit mindestens zwei dem Bauwerks-
querschnitit anpaBbaren gegenldufig ein- und ausfahrbaren Teles-
koptrdgern. An den Enden der Tridger ist jeweils ein mit dem
Bauwerk verbindbarer Antrieb zum spirzlformigen Drehen des Rah-
mens um die Bauwerksachse angeordnet. Weiterhin befinden sich
an einem oder beiden Trigerenden eine an sich bekannte Einrich-
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tung zum Herstellen eines spiralformigen Trennschnittes unter-

schiedlicher Steigung in der Art, daB die Neigung der Einrich-
tung zur Bauwerksebene verdnderbar ist sowie ein dieser Ein-
richtung nachgefiilhrtes, in den spiralférmigen Trennschnitt ein=-
greifendes radial zur Bauwerksachse bewegbares keilfdrmiges
Element, z. B. eine an sich bekannte Rolle mit spitzwinkligem
AuBenrand. '

Ausfithrungsbeispiel

Nach dem erfindungsgemdfen Verfahren wird z. B. beim Abbruch
eines Industrieschornsteines die Wand des Industrleschornstel-
nes mittels eines oder mehrerer Prennschnitte spiralformig
durchbrochen. Gleichzeitig mit dem Herstellen des oder der
Tprennschnitte brechen streifenférmige Teile der Wand infolge
ihres Eigengewichts oder z. B. durch Einwirkung eines Keiles
im Trennschnitt ab. Das Abbrechen des streifenftrmigen Teils
kann durch vertikales Durchirennen unterstiitzt oder ersetzt
werden. Das Abkippen des sjreifenfarmigen oder blockformigen
Wandteils, z. B, mittels eines im Trennschnitt gefihrien Keils
gchlieBt den Abbruch ab.

Die erfindungsgemife Vorrichtung wird an Hand des nachstehen-
den Beispiels ndher erldutert. Die zugehtrigen Zelchnungen
zelgen ' , '
‘Fig. 1 eine Ansicht der Vorrichtung

Fig. 2 eine Draufsicht nach Fig. 1

in einem Rahmen 1, dessen Linge dem kleinsten Purchmesser des
Bauwerkes 11 angepaBt ist, sind Teleskoptrager 2 ldngenverin-
derlich so angebracht, daB die Vorriechtungslidnge stufenlos

dem z. B. zu nehmenden Bauwerksdurchmesser angepalt werden
xann. In Mittelachse des Rahmens 1 ist ein Kabelausleger 3

zur Kabelzufilhrung vom Bauwerk 11 zur sich um die Bauwerks-
achse drehenden Vorrichtung angeordnet.

An den Enden des Teleskoptrigers 2 sind mit einem Antrieb ver-
gehene Laafrider 4 angeordnet, die -mit der AuBRenwand des Bau-
werkes 11 durch entsprechende Einstellung der Teleskoptrdger 2
in Verbindung gebracht werden. Die Neigung der Laufrdder 4 zur
Bauwerksebene ist veréinderlich, so daf die Vorrichtung mittels
‘der Laufrider 4 um die Bauwerksachse in Drehung und spiralfdr-



mig nach unten oder oben bewegt werden kann.

Weiter befinden sich an den Enden der Teleskoptrdger 2 ein-
oder beidseitig Brenner zum Schmelzschneiden mit Fiihrungs-
schlitten 5, mit denen die oder der Brenner in Richtung Bau-
werksachse sowie vertikal nach oben oder unten bewegt werden
kann und die Bauwerkswand streifenftrmig oder blockweise
durchtrennt wird.

In den horizontalen, spiralftrmig verlaufenden Trennschnitt
werden die am Ende der Teleskoptrdger 2 befindlichen Rollen 6,
deren Abstand zur Bauwerksachse und Hohenlage verstellbar ist,
gefiihrt und stilitzen die Vorrichtung mit einem auf ihren Umfang
angeordneten keilftrmigen Wulst zum Bauwerk 11 ab.

Auf den mit Anschlagpunkten versehenen Rahmen 1 sind die zum
Schmelzschneiden notwendigen Umformer 7, das zum Antrieb der
Vorrichtung erforderliche Hydraulikaggregat 8 und der zur
Steuerung vorgesehene Schaltschrank 9 angeordnet. Die Inbe-
triebnahme und Uberwachung sowie Wartung der Vorrichtung er-
folgt von einer unterhalb am Bauwerk 11 angeordneten Konsol-
riistung 10 aus.

Nach dem Aufsetzen der Vorrichtung z. B. mitftels Kranhub-
gchrauber auf das Bauwerk 11 und Herstellen der Kabelverbin-
dungen ist die Vorrichtung betriebsbereit.

Die Teleskoptrédger 2 werden soweit eingefashren, bis die Lauf-
rider 4 fest mit der AuBenwand des Bauwerks 11 in Verbindung
stehen. Danach wird eine Rolle 6 soweit vertikal verstellt,
bis sie mit einem bereits manuell von der Konmsolriistung 10

aus eingebrachten Trennschnitt in einer Hohe liegt und in den
Trennschnitt eingefahren. Dieser Vorgang wird mit der zweiten
Rolle 6 wiederholt. Entsprechend der vorgewihlten Neigung der
angetriebenen Laufrdder 4 wird die Vorrichtung um die Bauwerks-
achse in Drehung versetzt und gleichzeitig mit den Brennern
ein spiralfdrmig nach unten verlaufender Trennschnitt in die
Bauwerkswand eingebracht. Die keilfdrmigen Rollen 6 werden in
der Schnittfuge entsprechend dem Brennfortschritt durch die
Drehbewegung der Vorrichiung nachgefithrt und kippen durch die
Keilwirkung das streifenfdrmige Bruchstiick in das Bauwerksin-
nere ab. Erfolgt keine Trennung des streifenformigen Bruch-
stiicks durch die Eigengewidhtswirkung, kann durch vertikales



Flihren der Brenner ein blockfdrmiges Bruchstilick abgetrennt und
abgekippt werden. Bei nach unten konisch verlaufenden Bauwer=-
ken wird die DurchmesservergridBerung durch entsprechendes Aus-
fahren der Teleskoptriger 2 in Abhidngigkeit von der Abwdrisbe-
wegung ausgeglichen. Die Konsolriistu.ng wird entsprechend dem
Abtragsfortschritt nach unten umgesetzt.



Erfindungsanspruch

1. Verfahren und Abtragen von turmartigen Bauwerksn, vorzugs-
weise mit rundem Querschnitt, insbesondere Industrieschorn=~
steinen, durch Herstellen von Trennschnitten im Bauwerk,
gekennﬁeichnet dadurch, daB ein oder mehrere Trennschnitte
spiralformig hergestellt werden und gleichzeitig Bauwerks-
teile streifenférmig oder nach dem Durchtrennen eines
streifenfarmigen Bauwerksteils blockweise abgebrochen und
abgekippt werden.

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
'~ gekennzeichnet dadurch, daB an einem Rahmen (1) mindestens
zwel gegenldufig ein- und ausfahrbare Teleskoptriger (2)
angeordnet sind, an dessen Enden gich jeweils ein mit dem
Bauwerk (11) verbindbarer Anirieb zum spiralfdrmigen Drehen
des Rahmens (1) um die Bauwerksachse und eine an sich bekann-
- te Einrichiung zum Herstellen von Trennschnitten in der Bau-
werkswand sowle ein dieser Einrichtung nachgefiihrtes, in den
spiralformigen Trennschnitt eingreifendes und die Vorrich-
tung auf das Bauwerk (11) abstiitzendes, bewegbares, keil=
' formiges Elemeni z.B. eine an sich bekannte Rolle (6) mit
spitzwinkligem AuBenrand befinden.
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