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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ele-
mentéw budowlanych z lekkiego betonu lub po-
dobnego tworzywa plastycznego przez odlewanie
wigkszych odlewéw i pozniejsze dzielenie ich na
mniejsze elementy, przy czym dzieli sie je przed
utwardzeniem. Wynalazek dotyczy réwniez urza-
dzenia, stuzgcego do przeprowadzania tego spo-
sobu.

Dzielenie odlewéw z lekkiego betonu na mniej-
sze elementy przed utwardzeniem znane jest juz
oddawna, stwierdzono jednak, ze stosowane do-
tychczas metody dzielenia posiadaja te wade, ze
pomiedzy elemenftami pozostaja resztki, ktére po
utwardzeniu w parze taczg elementy, tak, ze mu-.
szg by¢ one od siebie odrywamne. Wada ta wynika
stad, ze ciecie jest dokonywane wéwczas, kiedy
odlew lezy jeszcze ma podstawie do odlewania, co

jest spowodowane praktycznymi trudno$ciami, :

zwigzanymi z przesuwaniem odlewéw.

Proponowane sposoby przenoszenia odlewu
i formy na krajalnice okazaly sie trudne do zasto-
sowania wskutek trudnos$ci utrzymania odlewu
w formie podczas przenoszenia go.

Wydlug wynalazku odlew wykonuje sie w for-
mie bez dna, ustawionej na cdpowiedniej podsta-
‘wie, po czym jeszcze w stanie pélplastycznym
przenosi sie go w tej formie ma specjalng krajal-
nice zaopatrzomg w rowki lub w szczeliny, gdzie
zostaje on pociety przez marzady tnace, ktére
przenikaja poprzez odlew do rowkéw lub szezelin,
tak, ze uzyskuje sie ciecia nawskro$. Narzgdami
tnacymi sg druty rozpiete w trzymadlach, ktdre
podczas ciecia poruszajg sie ré6wnolegle do plasz-
czyzny przecinania odlewu i zostaja wprawione
w ruch drgajacy.

Na rysunkach przedstawiono schematycznie
urzadzenie do wykonywania sposobu wedtug wy-
lazku. Fig. 1 uwidocznia przekr6j formy bez dna
ustawionej na podstawie do odlewania, na fig. 2
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narozy w formie, fig. 4 uwidocznia zastosowanie'

tormy podczas przenoszenia odlewu, fig. 5 przed-
otawia krajalnice z narzgdami tngcymi w widoku
z géry, tig. 6 — widok krajalnicy z boku, a fig. 7
~— przekréj poprzeczny, krajalnicy.

“Wedlug fig. 1 —4 forma bez dna sklada sie¢ -

z prostokgtmej ramy o pionowych lub przewaanie
pionowych $cianach bocznych 1, ktére moga byé

. mastawiane za pomocsg w!aéciwyoh, na rysunkach
nieuwidocznionych okué naroznikowych lub na-
rzad6w regulujacych. -

Podczas ?dle'wama odlewu umieszcza sie rame
na odpowiedniej podstawie 2, stuzgcej jednoczes-
nie jako dno formy. Aby odlew mégl byé przeno-
swnwaonm‘lebezdmzpodstafwynapnyﬂdad
ma krajalnice bez obawy wypadniecia z formy,
zaopatruje si¢ dwie przeciwlegle §ciany boczne
ramy w listwy 3, umieszozone na stronie wewne-
trznej i biegnace wzdiuz formy, lub tez w naro-
zach ramy umieszcza sie¢ marozniki 4, Listwy 3»
1ub naroiniki 4 umieszcza sie na dolnych krawe-
dziach $cian bocznych. Podstawa do odlewania
urzgdzona jest w ten sposdb, ze dotyka wewngytrz
listew lub nar6znikéw w ramie, przy czym jej
powierachnia znajduje sie¢ na tym samym pozio-
mie, cp i powierzchmia listew lub mnaroznikéw,
przez co tworzy sie poziome dno formy. zapobie-

gajgce powstawaniu nadlewéw, ktére pééniej

muszg byé usuwane. Szerokoéé listew 3 lub wiel-
koéé naroznikéw 4 powinna stanowié tylko mie-
wielkg cze$é szerokodci ramy. Odlew G jesacze
w stanie pélplastycznym, nadajgcym sie do cie-
cia przenosi sie w formie bez dna jak pokazano
fa fig. 4 na krajalnice 5. Krajalnica 5 urzadzona
jest w ten sposdb, ze tak samo, jak podstawa do
odlewania, przenika do formy bez dna, skutkiem
czégo bocane Sciany formy miogg byé odlaczone
i usuniete, umodliwiajagc swobodne ci¢cie odlewu
przez narzady thace.

Na fig. 5— 7 uwidoczniona jest krajalnica, kt6-
Tej podstawa podzielona jest wzdluznie szczelina-
mi lub rowkami 6 mia czeéci 7, ktérych liczba od-
powiada liczbie elementéw, na kitére odlew ma
by¢é podzleluny Czeci 7 podtrzymywane sg na
koficach przez poprzeczne belki 8. Rowki lub
szczeliny 6 miedzy cze$ciami 7 krajalnicy stuzg

jako prowadnice dla drutéw narzadéw tngeych 9,

napietych prostopadle w ramie 10, dajacej sie
przesuwaé wadbuz krajalnicy. Za pomocg ramy 10
i marzgdéw dmacych 9 odlew moze byé po-
dzielony ma podiuzme elementy. Dlugoéé kra-
jalnicy miedzy belkami 8 jest wieksza, anizeli
dlugosé odlewu, tak, ze rama 10 moze byé usta-
wiona na jednym koricu krajalnicy bez uwjemmego

‘wplywu na te jej a$é, ktéra tworzy podstawe
dla odlewu,

Krajalnica § jest zaopatrzona réwniez w po-
przeczne rowki 11 lub umieszczone na dolnej

' stronié ‘krajalnicy szczeliny. Poprzeczne rowtki 11

tworzg tulejki prowadnicze dla dolnego ramienia
widetkowych trzymadel! 12 z pionowymi dru-
tami tnacymi 13, ktére stuzg do podzialu od-
lewu w kierunku poprzecznym i przesuwane s§
przy tym wadtuz boku podiuznego krajalnicy. Gdy
stosuje sie kilka frzymadet 12, to czesé tylng trzy-
madel laczy sie najkorzystniej ze soba za pomocg
preta 14, dzigki czermmu mozna je przesuwaé po-
przez odlew jednoczesnie.

Wobec tego, Zze druty tngce 9 lub 13 przenikaja
przez szczeliny ‘w krajalnicy, osigga si¢ zupel-
ny podzial odlewu, tak, ze po cieciu nie pozosta-
ja zadne resztki, ktére by laczyly poszczegélne
elementy. Aby zapewni¢ przenikanie ramion wi-
delkowatych trzymadet 12 'w poprzeczne TOW-
ki 11 rowki te przebiegaja od JedneJ lm-a.wedd
krajalnicy do drugiej.

Fonma bez dna moze byé uzyta do dalszego
przesuwania podzielonego odlewu, szczegélnie

‘witedy, kiedy odleglo$é miedzy co nafjmniej dwie-

ma przeciwleglymi jej Scianami bocznymi, przede
wszystkim za$ zaopatrzonymi w listwy, moze byé
zmniejszona W stopniu odpowiadajacym catkowi-
tej sZerokoéci ci¢é w odlewie, przebiegajacych
réwnolegle do Scian bocznych. Czesto jednak za-
biegi te s3 zbedne.

‘Chociaz wymiary odlewéw wynosza okolo
6x2 m, mimo to odlewy te moga byé przenoszone
w formie bez dna, skladajgcej sie z obramowania
écian bocznych, otaczajacego odlew oraz listew
lub naroznikéw, ktére podtrzymujg krawedzie
odlewn,

“Urzadzenie wibracyjne, uzyte do wprawienia
narzgdéw tngcych w ruch drgajgcy, jest umiesz-
czone najkorzystniej na trzymadiach, dzwigaja-
cych te marzgdy. Kierunek ruchu drgajacego na-
danego marzadom tngcym powinien byé réwmng-
legly _c;g_p_lgslg@y 7 _przeciecia odlewu, ale to mie
jest koniecznym warunkiem do uzyskania ko-
rzystnych wynikéw ciecia. Ruchy drgajace stosu-
je sie o wysokiej czestotliwoéei drgan i bardzo
matej ich amplitudzie, dlatego tez ruchu tego mie
nalegy utozsamiaé z ruchem pily, gizie ilogé
drgan jest stosunkowo mala, a amplituda ich
jest duza.

_ Zastrzezemia patentowe
1. Sposéb wytwarzania element6w budowla-
nych z betonu lekkiego, Jub podobnego two-
rzywa plastycznego, przez odlewanie wiek-
szych odlewéw i pézniejsze dzielemie tych



2.

.-odlewéw- przed: ich-utwandzeniem, znamien-

ny tym, ze odlew dzieli sie za pomocg drga-
jacych narzgdow tnacych.

Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny {ym, ze
narzadom tngcym madaje si¢ ruch drgajacy,
ktérego kierumek jest réwnolegly do plasz-
Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym,
ze odlew zostaje sporzadzony w formie bez

‘dna, ustawionej na qddzielmej podstawie,
. przeniesiony w stanie péiplastycznym w tej

formie na krajalnice, zaopatrzong w rowki

_lub szczeliny, po czym zostaje pociety za

pomocy narzadéw tngeych, przenikajgcych
w rowki lub ‘seczeliny krajalnicy w celu
uzyskania przeciecia nawskro§ odlewu.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,

ze marzady tngce skladajgce si¢ z drutéw;
napietych w trzymadlach, sg pobudzane pod-
czas ciecia do drgan w plaszczyZnie ruchu
tngcego tych narzadéw.

Urzgdzenie do przeprowadzania sposobu we-
diug zastrz, 3. 4, znamienne tym, ze forma
bez dna sklada sie¢ z ramy posiadajacej na-
rézniki lub listwy, znajdujace si¢ na dolnym
brzegu ramy od jej strony wewnetrznej,
a podstawa do odlewania lub krajalnica ma-
ja ksztatt taki, 2e po ustawieniu na niej
formy podstawa ta lub krajalnica czeSciowo
zaglebia si¢ od dolu do ramy formy, przy

\(

‘listew ramy i powierzchnia gérna .podstawy

.lul.? krajh‘lmiéy leza w tej samej plaszczyz-

© mie

Urzgdzenie wed!q‘xg zastrz. 5, znamienmne
tym, ze przeciwlegle boki ramy formy sa
osadzone nastawmnie.

Urzgdzenie wedtug zastrz. 6, znamienne
tym, ze dostepna od géry krajalnica jest za-
opatrzona w g6mej swej czesci w rowki,
lub w dolnej swej czeSci w szczeliny, w kt6-
re przenikajq narzady tngce podczas ciecia,
dzigki czemu elementy budowlane moga byé
Ppo przecieciu calkowicie od siebie oddzielo-
ne,

Urzgdzemie wedlug zastrz. 7, znamienne
tym, Ze szczeliny sg przystosowane do prze-
suwnego osadzenia ramienia wideltkowych
frzymadel narzgdéw' tnacych, prowadzonegp

" w mich przy ruchu tngcym tych narzadéw

wzdtuz krajalnicy.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, 8, znamienne

10.

tym, ze rowki lub szczeliny przebiegajg od
jednej $ciany bocznej krajalnicy do drugiej.
Urzadzenie wedlug zastrz. 7, 9, znamienne
tym, ze widetkowe trzymadia narzadéw tng-
cych sq polaczcne miedzy soba.
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