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Pierwszenstwo: 17 listopada 1923 r. (Niemcy),

Smary wyrabiane z olejéw mineral-
nych, mazi pogazowej i t. p. produktow
wykazuja te niedogodno$é, iz przy uzyciu
zmieniaja sie i traca, jako smar, na swej
wartosci. Okazalo sie, ze smary te zmie-
niaja sie wskutek obecnosci w nich pew-
nych zwiazkéw, ktére mozna usunaé ze
smaru, obrabiajac go cialami laczacemi sie
ze zwigzkami, zawierajacemi siarke i tlen.
Smary, otrzymywane wedtug wynalazku ni-
niejszego, znamionuja sie¢ tem, ze wyrabia
siec je z wysokowrzacych frakcyj olejow
mineralnych i t. p. produktéw, ktére desty-
luje sie ponad tlenkami, wodorotlenkami,
weglanami  alkalicznemi i ziem alkalicz-
nych, stosujac mozliwie wysoka préznie.
Destylacje prowadzi si¢ w prézni i dla
latwiejszego jej przebiegu stosuje sig¢ prze-

grzana par¢ wodna. Do zwigzania potla-
czen, zawierajacych siarke i tlen, mozna
stosowaé¢ wodorotlenki alkaliczne i wodo-
rotlenki glinowe. Szczegélnie nadaja sie
w tym celu sole t. zw. kwaséw metalo-
wych, jak zelazian sodowy, glinian sodo-
wy, zelaziglinian sodowy i t. p. zwiazki,
Zwiazki te mozna stosowaé badz oddziel-
nie, bad? zmieszane ze soba.

Zwykle oczyszczanie chemiczne sma-
réw, wyrabianych w mys$l wynalazku ni-
niejszego, jest zbyteczne, gdyz pod wzgle-
dem czystosci chemicznej stoja one znacz-
nie wyzej lub, w najgorszym razie, nie
ustepuja smarom, oczyszczonym zwyktle-
mi sposobami, polegajacemi na przemywa-
niu ich kwasami i tugami. Podczas gdy
przy zwyklem oczyszczaniu chemicznem



skladniki najcenniejsze, warunkujace sma-
rownosé, zostaja zniszczone i usuniete ze
smaru, przy oczyszczaniu sposobem ni-
niejszym' skladniki te pozostaja w smarze.

Olej wrzecionowy:

Najodpowiednicjszemi emarami, otrzy-
manemi wedlug wynalazku niniejszego, sa
smary nastepujace:

Olej maszynowy:

Olej maszynowy:

Olej maszynowy:

Olej cylindrowy:

Ciezar wlasciwy 0,923

Punkt zaplonienia 160°C
Lepkosé 5/20°
Temperatura zestalania — 159 ciekly

Barwa jasno zo6lta.
Cigzar wlasciwy 0,934

Punkt zaplonienia- 185°C
Lepkosé 4,3/50°

Punkt zestalania — 15° ciekly
Barwa zolta.

Cigzar wlasciwy 0,940

Punkt zaplonienia 200°C
Lepkosé 9/50°

Punkt zestalania — 15° ciekly
Barwa z6lta.

Ciezar wlasciwy 0,946

Punkt zaplonienia 230°C
Lepko$é 18,3/50

Punkt zestalania — 10°

Barwa pomararnczowa.
Ciezar wlasciwy 0,948

Punkt zaptonienia: 260°C
Lepkosc 3,3/100°
Punkt zestalania 0° ciekly. .
Barwa czerwona przezroczysta.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania smaru, zna-
mienny tem, Ze otrzymuje si¢ go z wyso-
ko wrzacych frakcyj olejéw mineralnych,
otrzymanych bez oczyszczania chemiczne-
go i fizycznego, zapomoca destylacji ich
ponad cialami wiazacemi zwiazki zawie-
rajace tlen i siarke.

2. Sposéb wytwarzania smaru wedlug

zastrz. 1, znamienny tem, Ze otrzymuje sie
go z wysoko wrzacych frakcyj olejéw mine-
ralnych, ktére destyluje si¢ ponad solami
kwaséw metalowych. .

Deutsche Petroleum-Aktien-
 Gesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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