POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

17267

Patent dodatkowy
do patentu nr

Zgloszono:

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszenie ogloszono:

27.07.78 (P. 208 709)

Opis patentowy opublikowano:

08. 04. 80

Int. C1.3 B24B 33/00

CZY ..uNIA

Urzedu Patentowege

15. 03. 1983 Pelakis] nmmmlz.- o) Lucews]

Tworcy wynalazku: Henryk Lubinski, Krzysztof Kowalewski, Alfred
Szal, Jerzy Kaniewski, Jan Andersohn

Uprawniony z patentu: Fabryka Pras Automatycznych ,,Ponar-Plasomat”
Zaklad nr 4 ,,Formet”, Bydgoszcz (Polska)

Sposob i urzadzenie do oscylacyjnego dogladzania i polerowania
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Przedmiotem wynalazku jest sposob i urzadzenie
do oscylacyjnego dogladzania i polerowania na ob-
rabiarkach konwencjonalnych, zwlaszcza szlifier-

_ kach.

Znane sg urzadzenia do oscylacyjnego dogladza-
nia i polerowania na obrabiarkach konwencjonal-
nych zbudowane z korpusu wyposazonego w kon-
strukcje mocujaca oraz wlasny naped ruchu oscy-
lacyjnego posuwisto-zwrotnego. Urzadzenia te ma-
ja narzedzie zamocowane najczeSciej na suporcie
urzadzenia, ktérym to suportem narzedzie docis-
kane jest do obrabianego przedmiotu.

W najbardziej znanych urzadzeniach docisk ten
realizowany jest sprezyna, a naped ruchu oscyla-
cyjnego stanowi najcze$ciej silnik elektryczny na-
pedzajacy oddzielny mechanizm zamiany ruchu ob-
rotowego na posuwisto-zwrotny. Urzadzenia te mo-
cowane sa zaleznie od obrabiarki na jej wrzecien-
niku lub suporcie.

Wada opisanych wyzej urzadzen jest niemozli-
wosé uzyskania regulowanego docisku narzedzia
z uwagi na charakterystyke sprezyny oraz zmien-
no$é tego nacisku przy obrébce powierzchni ksztal-
towych.

Znane sg rowniez podobne urzgdzenia w ktérych
narzedzie dociskane jest do przedmiotu silowni-
kiem hydraulicznym 1ub pneumatycznym co wy-
maga stosowania dodatkowych urzadzen sterujgcych
ci$nieniem roboczym, co réwniez nie zapewnia
utrzymania stalej sily docisku.
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Celem wynalazku jest * opracowanie sposobu
i urzadzenia do dogladzania i polerowania powierz-
chni przedmiotéw na znanych obrabiarkach i nie
posiadajgcego wymienionych wad. :

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Zze do-

. cisk narzedzia do obrabianej powierzchni powodu-

je sie ciezarem ruchomej wzgledem obrabiarki
czeSci urzgdzenia stanowigcej‘jego suport, a wiel-
ko$¢ tego docisku reguluje sie od zera do wielko3ci
rownej ciezarowi suportu.

Urzadzenie wedlug wynalazku korpus polgczony
jest obrotowo na konstrukecji nosnej, mocujacej
urzadzenie do wrzeciennika obrabiarki, przy czym
korpus ma powadnice pionowe, w ktérych zamo-
cowany jest suport urzgdzenia, zawierajgcy silnik
napedowy oraz cylinder silownika ktérego tlok po-
laczony jest z korpusem ramieniem. Otwoér dopro-
wadzajacy ciecz do cylindra umieszezony jest_po-
nad  tlokiem, a mechanizm ruchu oscylacyjnego
koncéwki wibracyjnej zamocowany jest na wale
silnika. Mechanizm ten stanowi ulozyskowana
w obudowie i osadzona na wale krzywka oraz
umieszczona w niej druga krzywka z ramieniem na
koncu ktérego osadzona jest tulejka umieszczona
w otworze koncéwki wibracyjnej.

Wynalazek przedstawiono blizej w przykladzie
wykonania na rysunku, gdzie fig. 1 przedstawia
urzadzenie w widoku z przodu, fig. 2 przekroj
wzdluz linii A-A z fig. 1, a fig 3 przedstawia urzg-
dzenie w widoku z boku.
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Jak pokazano na rysunku urzadzenie wyposazo-
ne jest w konstrukcje mocujaca 1, ktéra jest ono
polaczone z wrzeciennikiem szlifierki. Do konstruk-
cji tej zamocowany jest obrotowo sworzniem 2 kor-
pus 3 wyposazony w prowadnice 4, w ktérych osa-
dzony jest suport 5. Do suportu 5 zamocowany jest
silnik 6 oraz cylinder 7 silownika hydraulicznego.
Korpus 3 ma ramie 8 na ktérym zawieszony jest
trzonem 9 ‘tlok 10. Powyzej tloka 10 cylinder 7 ma
otwér 11 doprowadzajacy olej do cylindra.

Na wale silnika 6 osadzony jest mechanizm za-
miany ruchu obrotowego silnika na ruch oscyla-
cyjny koncéwki wibracyjnej 17.

Mechanizm ten stanowi osadzona na wale i. ulo-
zyskowana w obudowie 13 krzywka 12 oraz umie-
szczona w niej druga krzywka 14 wyposazona
w ramie 15 na ktérego koncu osadzona jest tulejka
16 umieszczona w otworze koncéwki wibracyjnej
17 i przytwierdzona do niej $§rubami 18. Narzedzie
robocze mocuje sie w konicéwce wibracyjnej 17.

Zamocowarniy na stole szlifierki przedmiot obra-
biany zmienia swoje polozenie dzieki wykorzysta-
niu ruchéw. stolu obrabiarki. Docisk narzedzia do
obrabianego przedmiotu realizuje sie lgcznym cie-
zarem suportu 5, a wielko$é tego docisku reguluje
sie bezstopniowo silownikiem doprowadzajacym do
cylindra 7 otworem 11 olej, ktérego ciSnienie réow-

nowazy czeSciowo lub catkowicie ciezar suportu 5

co daje mozliwo$é regulacji docisku od zera do
warto$ci réownej lacznemu ciezarowi suportu przy
zaniku cis$nienia.

Zamocowanie korpusu 3 na sworzniu 2 umozli-
wia obrébke powierzchni nachylonych pod rézny-
mi katami wzgledem plaszczyzny stotu szlifierki.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb oscylacyjnego dogladzania i polerowa-
nia powierzchni przedmiotéw umieszczonych na
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stole obrabiarki, zwlaszcza szlifierki, za pomocg
mocowanego na jej wrzecienniku urzadzenia wy-
posazonego we wlasny naped ruchu oscylacyjnego
posuwisto-zwrotnego oraz naped prostoliniowego
ruchu suportu w kierunku obrabianego przedmio-
tu, znamienny tym, Ze docisk narzedzid do. obra-
bianej powierzchni powoduje sie ciezarem rucho-
mego wzgledem obrabiarki suportu (5), a wielkogé
tego docisku reguluje sig¢ bezstopniowo w przedzia-
le od zera do wielko$ci rownej ciezarowi suportu
(5).

2. Urzadzenie do oscylacyjnego dogladzania i po-
lerowania powierzchni zamocowane na wrzecien-
niku obrabiarki, zwlaszcza szlifierki, zbudowane
z korpusu w ktérym zamieszczony jest suport i wy-
posazone w silnik napedu ruchu oscylacyjnego oraz
silownik stanowigcy naped suportu, znamienne tym,
ze korpus (3) polaczony jest obrotowo sworzniem
(2) z zamocowana do wrzeciennika obrabiarki kon-
strukcjg mocujaca (1), a suport (5) zamocowany jest
w pionowych prowadnicach korpusu (3) i zawiera
silnik (6) oraz cylinder (7), ktérego tlok (10) polg-
czony jest z korpusem (3) ramieniem (8), przy czym
na wale silnika (6) osadzony jest mechanizm ruchu
oscylacyjnego koncéwki wibracyjnej (17), a cylin-
der (7) ma otwér (11) doprowadzajacy ciecz, umie-
szczony ponad tlokiem (10).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze mechanizm napedzajacy koncéwke wibracyjna
(17) stanowi ulozyskowana w obudowie (13) i osa-
dzona na wale silnika (6) krzywka (12) oraz umie-
szczona wewnatrz niej druga krzywka (14) z ramie-
niem (15) na koncu ktérego osadzona jest tulejka
(16) umieszczona w otworze koncéwki wibracyjnej
(17) i przytwierdzona do niej §rubami (18).
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