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Témén keksinndn kohteena on tasoviirakoneessa kiytettavd yhteenkudotuista
koneen suuntaisista langoista ja n&ihin nihden poikittaisista langoista valmis-
tettu kuivauskangas, jolloin némé langat on kudottu nelinifttiseksi kudontakuviok-
si, poikittaiset langat ovat t&yssynteettistd ainetta ja koneen suuntaiset langat
ovat joko téyssynteettistd ainetta tai metallia tei metallilla pédllystettyjé
lankoja.

Tasoviirakoneella tapahtuvassa paperinvalmistuksessa paperimassasaos tulee
levedlle liukuhihnalle, joka on kudottua verkkorakenteista kangasta. Paperi-
massasta imeytyy vettd kankaen 1épi, jolloin massassa olevat paperikuidut muodos-
tavat paperiradan, ts. sen alkuvaiheen. Témén jilkeen ratea siirtyy tasoviirakonees-
ta paperikoneen kuivausosastoon.

Tasoviirekoneissa kéytettévit kankaat on valmistettu hyvin monenlaisina
kudontakuvioina. Materiaalivalikoima on myds lasja. Useiden vuosien ajan ko.
kankaat kudottiin metallilangaste. Pehme&i messinkilankeaa kéytettiin kankean

"sis#&n" jdAvéna kudelankana ja pronssilankae loimilankana. Loimilangat jaivat
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t&116in sidospisteiden kohdalta korkeammslle kankaanpinnasta ja muodostivat

ensiksi kuluvan pinnan. My8s muita materiaaleja on kédytetty, esimerkiksi ruostu-
matonta terédslankaa. Kidytetyt langat ovat olleet seki vksi- ettd moniséikeisii.
Myds onttoa metallilankaa on kokeiltu. Kudontakuvioina on kiytetty siledd kudontaa,
ns. puolitoimikaskudontaa ja useita neliniittisia kuvioita. Viime vuosina on
alettu kédyttdd myds synteettisid lankoja, joskus yhdessi metallilangan kanssa.
Synteettiselld materiaalilla p#&llystettyd metallilanksa on myds Jossain m#drin
kokeiltu.

Synteettisid lankoja on runsas valikoima. Tasoviirakoneiden kankaisiin
kdytettiin aikaisemmin jonkin verran nailonia, koska se kest#i kovaa kulutusta.
Mydhemmin siirryttiin kuitenkin polyesterilankoihin, jotka ovat kéyténndllisesti
katsoen "vedenpitévid" ja joita paperimassa ei yleensi pysty kuluttemaan. Myds
synteettiset langat ovat olleet sekd yksi- ettd monisdikeisi#é. Niiden kohdalla
on kuitenkin ollut vaikeutena se, etteivéit ne stabiloidu 1. asetu niinkuin metalli~
lanka, kun ne joutuvat kaareutumsan kangaste kudottaessa. Téstd syystd onkin kehi-
tetty useita menetelmid synteettisistid langoista kudottujen kuivauskankaiden
stabiloimiseksi mitoiltsan kutomisvaiheen jadlkeen.

Tasoviirakoneen kuivauskankaalle asetetaan paljon vastimuksia. Sen ylé-
puolen 1. paperiradan muodostavan pinnan on kankasan verkkorakenteesta riippumatta
oltava tasainen, koska paperirataan ei saa tulla jalkid kankaasta. Liséksi
kankaan on pystyttévé kuivattamaan paperirata oikeassa suhteessa, ts. sen veden-
lépéisykyvyn on oltava ao. tarkoitukseen sopiva. Kankaan on myds pystyttivi esté-
méén hienojen massakuitujen huuhtoutuminen paperimassasta kankesn 13pi poistuvan
veden mukana. Kankaan on siis toimittava paperiradan muodostamislaitteens, jossa
paperikuidut liittyvdt toisiinsa sopivassa suhteessa koneen poikittaissuunnassa.
Kankaan alapuoli 1. sen varsinainen kulutuspinta ei saa tehdd uria koneen imu-
laatikkoihin, teloihin eik#d muihinkaan pintoihin. Kankaan vetolujuuden on myds
oltavae tarpeeksi suuri, koska kangas joutuu liikkumaan telojen pidllé suurella
nopeudella. Liséksi kankasn on oltava mitoiltaan muuttumaton, ts. se ei saa
venyéd liikaa. Kankaan on pysytt&vd myds siledn&. Se ei saa siis mist#én kohdasta
taipua eiké aaltoilla. Kangas on myds kudottava siten, ettd se voidaen riittévén
lujilla ja kankaan pitkdn kéyttS5isn tekaavilla ssumoilla 1iittai yhtéjaksoiseksi
hihnaksi.

Keksinndn erdéné tarkoituksena on saada aikaan kangas, joka kestdd kauan
kéytdssd, sillé tasoviirakoneen kankaan paikoilleen asentamisesta ja irrottami-
sesta aiheutuva koneen seisonta-aika tulee hyvin kalliiksi. Jotkut metallikankaat
ovat kesténeet paperikoneessa vain muutamia p#ivii, kun sen sijaen synteettisisté

aineista valmistettujen kankaiden kiyttdika on ollut viikkoja, jopa kuukausia.
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Téstd johtuen paperiteollisuudessa on siirrytty metallikankaasta synteettisiin
materiaasleihin. Koska kankaan kulutuskestdvyyttd on pystytty lis#améin se kuluu
luonnollisesti véhemmin joutuessaan kosketukseen koneen imulaatikkojen telojen
ym. osien kanssa. Liséksi synteettisten materiaalien sySpymittdmyys kemiallisia
aineita kisiteltdessd on lis@nnyt niiden kéyttda.

Sen lis#ksi, ettd ko. kanksan on téytettdvd edelld esitetyt lukuisat vasti-
mukset, jokainen paperikoneessa kiytettiavi kangas on tehtévd "raitdlintydna"
Jotta se sopii juuri ao. koneeseen, Tésté syystd jossakin koneessa hyviksi osoit-
tautuneet kudontarakenteet, ~kuviot ja -materiamlit eivit ehkd annakaan tyydytta~
vid tuloksia en#d toisessa paperikoneessa. Kankaan verkkorakenne on myds otettava
huomioon. Jotkut kankaast kudotaan niin "karkeiksi" ettei niissd ole edes kymmenta
loimilankaa tuumas kohden, kun taas joissakin kankaissa saattas tuumaa kohden
olla jopa useita satoja loimilankoja. Kudelankoja on tuumae kohden tavallisesti
véhemmén. T&std yleisperiaatteesta on kuitenkin my3s tuntuvia poikkeuksia. Kaikki
loimilangat ovat tavallisesti yhté peksuja, samoin kaikki kudelangat. Kude- ja
loimilankojen keskindinen paksuus voi kuitenkin vaihdella. Jos sen sijaan kude-
lankana kéytet#sn kahta eripaksuista lankaa, kankaan kulutuspinta tulee epé-
tasaisemmaksi kuin tavanomaisella kudonnalls. Nyt on ehkd hieman véarin puhua
kankaan pinnasta, koska se on tdssi tapauksessa avoin verkko, joke muodostuu
sidospisteiden kohdalta polvekkeiksi kudotuista langoista, jolloin saadaan aslto-
mainen kuvio, joka ei varsinaisesti rajas mdrdttyd tasoa. Tdstd huolimatta pinta-
sanaa kdytetésn téssé selostuksessa tarkoittamaan kankaan yleisdériviivoja
sen jommalta kummalts puolelte katsottuna, ja langan sidospisteiden sanotaan
olevan méirétyissd tasoissa. THA11& tarkoitetaan taas sitd, etta po. pisteet
ovat maddridtyssi tasossa tai mé&rdtylld korkeudella kankaan maksimipaksuuteen
néhden mitattuina lankojen ulommaisists polvekepinnoista, jotka rajaavat kankaan
ulommaiset tasot.

Eripaksuisten kudelankojen kéyttéminen ei ole sinénsg uutta. T&té on
sovellettu US-patentissa nio 3 216 893, kuitenkin siten, ettd metallista kude-
lankaa on kdytetty vuorotellen muovikudelangan kanssa tasaisens kudontana, ts.
yksi lanka ylitse toinen alitse. Muovinen kudelanka on t&113in ollut paksumpaa.
Kaikki loimipolvekkeiden harjat on néin saatu samaan tasoon kankasn molemmilla
puolilla. Tarkoituksena on ollut seada aikaan ns. yksitasorakenne kankaan molem-
mille puolille. Ko. taso on muodostunut t8113in vain loimilankojen polvekkeista.
Tém& rekenne eroaa kuitenkin téysin nyt késitelt#véné olevan keksinndn tarkoituk-
sesta. US-patentissa n:o 3 523 867 on taas kéytetty ohuempia lankoja vahvikkeena
hulpion loimilankojen vieressi. US-patentin n:o 1 616 222 mukaisessa, tasoviira-

koneeseen tarkoitetussa kankaassa on peksumpia loimi- ja kudelankoja midrittyjen
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etdisyyksien pi#ssé toisistaan. T&ll& on tarkoitus muuttas kankaan kuivaus-
ominaisuuksia vesileimapaperia valmistettaessa. Kumpikaan em. menetelmisti ei
kuitenkaan vastaa nyt selostettavaa keksintda.

Keksinndn pd#tarkoituksena on ssada aikaan sellainen tasoviirskoneesss
kéytettdvé kangas, joka on kulutuspinnaltaan suhteellisen epdyhdenmukainen ja
kulutuskestdvyydeltdén ja kéyttdidltasn aikeisempia parempi.

Keksinndn mukaiselle kuivauskankaalle on tunnusomaista se, ettid poikittai-
set langat vaihtelevat halkaisijaltaan joidenkin lankojen halkaisijan ollesss
suurempi kuin muiden vélissd olevien lankojen halkaisijd, jolloin vihimméiisero
suurempien ja pienempien poikittaisten lankojen halkaisijoiden valilla on vi-
hintdén 10 % pienemmasts poikittaislangan halkaisijasta, ettd koneen suuntaisten
lankojen polvekkeiden harjapisteet kankaan kulutuspinnan puolella ovat syvemméallsg
kuin se kuviteltu pinta, jonka suyuremman halkaisijan omeavien poikittaislankojen
polvekkeiden harjapisteet muodostavat, je ettéd pienemmén halkeisijan omaavien
poikittaislankojen polvekkeiden harjapisteet kankasan kulutuspinnen puolella ovat
syverméllé kuin se kuviteltu pinta, jonka suuremman halkaisijan omaavien poikit-
taislankojen polvekkeiden harjapisteet muodostavat kankaan kulutuspinnan puolella.
Patenttivaatimuksissa 2-5 on Yksityiskohtaisemmin mééritelty keksinndn edullisis
suoritusmuotoja.

Keksint88 selostetaan seurassvassa viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 on perspektiivikuva erddsts keksinndn mukaan valmistetusta ja
suositettavasta tasoviirakoneen kankaan rekennemuodosta,

kuvio 2 esittéa kuvion 1 mukaisen kankaan kulutuspinnan osaa suurennettuna,

kuvio 3 on leikkaus kuvion 2 tasoa 3-3 pitkin, ja

kuvio L on leikkaus kuvion 2 tasoca L-l pitkin.

Kuviossa 1 nihdéén tasoviirskoneen kangas 1, joka on muodostettu liittd-
méllé yhteen médrdmittaiseksi kudotun kankaan vastakkaiset péét saumasta 2, Val-
miin kankaan leveys voi olla n. 9 m, jopa enemmiénkin., Kankaan muodostamen yhte-
néisen radan pituus voi olla n. 54 m. Kanksan mitat riippuvat ao. paperikoneesta,
jota varten se kudotaan, joten téssa esitetyt mitat on tarkoitettu vain asian
havainnollistamiseksi. Kuviosss 1 nékyvén kankaan 1 ylépinta on sen varsinainen
paperinvalmistuspinta. Paperikuitusaos syStet#én sen toiseen pdéhén. Ksenkaan 1
sisdpuoli on taas sen varsinainen kulutuspinta, joka kulkee koneen telojen ja
imulaatikkojen kautta Ja nykysikaisemmissa koneisss liséksi aikaisemmin kéytetty-
Jen pienien alatelojen tilallas olevien osien kautta. Kangas 1 liikkuu eteenpdin
melkoisella nopeudella ja vettd imeytyy massasta kankaan lapi, jolloin kuidut
muodostavat paperiradan (alkuradan). S&8témélld veden virtmaminen kankaan lépi -

kangas liikkuu t8118in myds koneen poikittaissuunnassa (ravistusliike) - kuidut
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suuntautuvat eri tahoille suuren osan niistd tullessa yhdensuuntaisiksi koneen
poikittaissuuntaan ndhden. Néin muodostuu paperirata, jonka lopullinen kestavyys
on hyvé joka suuntaan. Kun telat, aikeisemmin k#ytettyjen pienien alatelojen
tilalle tulleet osat sekd imulaatikot jérjestetdén keskenddn sopivaan suhteeseen,
veden poistumismidrd massasta kankaan ldpi pystytéén sédt&médn sopiveksi, miké
helpottasa paperiradan muodostumista.

Kuviossa 2 n#hdéén osa kankaan 1 kulutuspinnasta suurennettuna. Loimi-
langat eli koneensuuntaiset langat 3 kulkevat siind pystysuoraan, siis ylh#adlta
alaspédin. Kun kangas 1 valmistetaan yhtendiseksi radaksi kuten kuvasta 1 nékyy,
loimilangat 3 ulottuvat koko radan pituudelle koneen pituussuunnassa, ts. siinid
suunnassa, jossa kangas 1 liikkuu telojen ja muiden tasoviirakoneen osien kautta.

Kuviossa 2 ndkyvien kudelankojen eli koneeseen n&hden poikittaisten
lankojen paksuus vaihtelee vuorotellen siten, ettd kudelangat 4 ovat suhteellisen
paksuja ja kudelangat 5 taas ohuempia. Loimilangat 3 ovat sen sijaan kauttaaltaan
yhtéd paksuja. Loimilangat 3 ja kudelangat 4, 5 kudotesan neliniittisend kuvion
ollessa 1-2-3-4. N&din ollen jokaisessa neljén vierekkdisen loimilengan 3 ryhméssé
ensimmiinen loimilanke menee ensimmiisen kudelangan alitse, toinen loimilanka
menee taas seuraavan kudelangan alitse, kolmas loimilanke menee sité seuraavan
kudelangan alitse ja neljés loimilanke jélleen sitd seuraaven kudelangen alitse.
Néin saadasan erdénlainen toimikesefekti. Neliniittistd kudontas suoritetaan myds
ns. satiinikuviona, jossa loimilankojen jirjestys vaihtelee 1-3-2-L, seké ns.
tdystoimikaskudontana, jossa jokainen loimilanka menee ensin kahden kudelangan
yli ja sitten kahden kudelangan alitse seuraavien loimilankojen ollessa porras-
tettuina erillisella kudelangalla.

Kuviossa 3 n&hdéén osa loimilangasta 3, joka menee kahden paksun kude-
langan 4 ja yhden ohuen kudelangan 5 yli ja sen jélkeen yhden ohuen kudelangan 5
alitse toistuvana kuviona.

Kuviossa 4 néhddin osa viereisestd loimilangasta 3, joka menee kahden
ohuen kudelangan 5 ja yhden paksun kudelangan U yli ja sitten yhden paksun kude-
langan b alitse toistuvans kuviona. Molemmissa kuvioissa 3 ja 4 kankaan 1 paperin-
valmistuspuoli on yl&spéin ja teloihin ym. koskettava kulutuspinta alaspéin.

Kudonnassa, josta kuviot 2-4 on otettu, kidytettiin 79 loimilankaa Jja
56 kudelankaa tuumas kohden. Loimilangan paksuus oli 0,20 mm, mik& on muuten
tyypillinen loimilangan paksuus t&lld silmékoolla valmistettavalls normaali-
kankaalla. Paksut kudelangat 4 olivat 0,25 mm ja ohuet kudelangat 5 taas 0,20 mm.
Némé kudelankojen paksuudet vastaavat 0,22 mm kudelenkaa, joka olisi sopiva pak-
suus em. silmikoolle (79 loimilankaa ja 56 kudelankasa tuumalle). Paksumpien kude-

lankojen kokoa suurennettiin t&118in normaalivahvuudesta suunnilleen yhté paljon



6 57623

kuin ohuempie kudelankoja pienennettiin normaaliarvosta. Tasta Jjohtuen nyt selos-
tettavan rakennemuodon "avoimien" silmien pinta-ala vastaa saman silmiluvun
sisdltévien kankaiden silmien pinta-alaa. Vedenlépéisykokeet osoittivat, etti
keksinn®n mukaisilla kankailla pit#isi olla samat lépaisyarvot kuin muilla
vastaavan silmidluvun sisdltévilld kankeilla, joten eripaksuisia kudelankoja
késittédvad keksinndn mukaista uutta rakennetta voidaen soveltaa tasoviirakoneiden
kankaiden valmistukseen, ilman ettd muissa téhén liittyvissd tekijdissid tapahtuu
oleellisia muutoksia.

Loimilankoina 3 ja kudelankoina 4 ja 5 kiytet#in kuvioiden 1-l4 esittiméssi
kankaassa mieluimmin polyesteri&. Kuten edelld jo mainittiin, myds muita synteet-
tisid materimaleja voidaan kéyttéd, esimerkkeind nailon, skryylit ja kopolymeerit
1. sekapolymeerit. My&s metallilankoja, pé8llystettyja metallilankoja ja néiden
eri lankamateriaaslien yhdistelmi& voidaan k#yttdd keksinndn soveltamiseen.

Kankaan pinta on t&4118in kuitenkin saatava pysymaén epétasaisena.

Kuviot 3 ja U4 ovat vain kaavekuvia, silla lankojen joutuessa kudottaessa
kovaan puristukseen niissé tapahtuu jonkin verran fysikaalisia muutoksia, var-
sinkin sidospisteiden ja polvekkeiden kohdalla. T#llaisis muutoksia ei ole kui-
tenkaan esitetty kuviossa. Kuvista voidaan kuitenkin todeta, etti paksummassa
kudelangassa 4 m8irityt pisteet ovat eri tasossa kuin vastaavat pisteet ohuessa
kudelangassa 5. Lisdksi voidaan todeta, ettd kankaan pohja- 1. varsinaisella
kulumispuolella olevat loimilankojen polvekekohdat, jotka menevdt ohuen kude-
langan 5 alitse, ovat eri tasossa kuin paksun kudelangan 4 alitse menevdt loimi-
langan polvekkeet 7. Mittaukset ovat osoittaneet, ettd kankasn 1 varsinaisella
kulumispuolella osa paksujen kudelankojen 4 polvekkeista muodostas kulutuspinnan
alimmat kohdat. N&in ollen ne rajasavat kuvitellun ulkopinnan je sammlla sen pak-
suuden. Siirryttéessd siséfnpdin kuvitellusta ulkopinnasta, tai kuvioita 3 ja 4
yldspdin, niin seuraava '"vastaantuleva'" lankapinta on osa ohuiden kudelankojen 5
polvekkeista. Seuraavaksi korkeamman kankaassa 1 olevan lankepinnan muodostavat
loimilangan polvekkeet T, jotka menevdt paksujen kudelankojen LI alitse. Ja vield
syvemmélli kankaassa 1 ovat loimilangan polvekkeet 6, jotka menevdt ohuiden kude-
lankojen 5 alitse. Kankaaseen muodostuvat tasot saattavat kyll: poiketa edelld
esitettyjen mittausten tuloksista, mutta koska kankaaseen 1 on kéytetty vuorotellen
eripeksuisia kudelankoja, on siihen muodostuva kulutuspinta, jonka eri lankapinnat
rajaavat, suhteellisen epétasainen tai epéyhtendinen.

Suurin kuluminen kohdistuu paksuihin kudelankoihin 4, joissa on kankaan
kulutuspinnassa pitkd&t ulkonevat polvekkeet. Sen sijaan ohuet kudelangat 5 kuluvat
vihemmén, koska ne ovat sisempénd ja koska niiden pinta-ala on liséksi pienempi.
Loimilangat 3 kuluvat taas vasta sitten, kun kangasta on jo pitemmin aikaa kéytetty.
Keksinndn mukaisten kankaiden pitkéd kdyttdikd riippuukin luultavasti siitd, ettd

kuluminen on "siirretty" hyvin suurelta osalta vain



7 57623

Joihinkin kudelankoihin. Toisena tekijini saattaa olla myds gse, otti kulutus-
pinnan épitasaisuus vihent## kankean 1 imutehoa sen, kulkiessa imulaatikkojen
~Ja muiden koneen osien yli, jolloin kankaan ja imulaatikkojen ym. osien pin-
tojen vilinen puristus pienenee. Tuloksena on joka tapauksessa ettd kankaan
hankauskuluminen on saatu pienemmiksi ja kestoikX pitemmikei. Lisiksi voidaan
esittdd mySs sellainen teoria, etti kankaan 1 alempiin osiin kohdistuva vesi-
virta muuttuu kankaan kulutuspinnan epitasaisuudesta johtuen, jolloin lan-
kojen pohjapinnat huuhtoutuvat tai niiden pintaan muodostuu nestekalvo, kun
ne liikkuvat imulaatikon ja muiden koneen osien yli. THmi saattaa parantaa
"voitelua" mik# puolestaan lis#i kankaan kiyttsik#d. Joka tapauksessa keksin-
té parantaa kankaan kdyttdominaisuuksia.

Koska loimipolvekkeiden harjat 6 Ja 7 on "nostettu" kankaaseen, loi-
mipolvekkeiden aaltoilevuus pienenee ja koska loimipolvekkeet jHivit niin ma-
talammiksi, loimilangat 3 eivit kiristyeesdin pilse venymiin yhti helposti
kuin jyrkdt polvekkeet. Kangas 1 pysyy tdlléin helpommin mitoiltaan muuttu-
mattomana. Loimilankojen polvekkeet ovat kuitenkin tarpeeksi gyvid Ja kaare-
via,joten ne lukittuvat riittédvidn hyvin kudelankoihin 4 Jja 5. Kankaasta ei
tdl16in tule liian ohutta.

Edellé selostetun rakennemuodon mukaan tasoviirakoneen kankaaseen saa-
daan epdtasainen pinta kéyttimill¥ paksuudeltaan erilaisia lmdelankoja. Kun
keksintdd on sovellettu Kiyténts¥n, ohuemmat kudelangat ovat tavallisesti ol-
leet normaalikudoksen kudelankoja ohuempia kun taas paksumpi kudelanka on
ollut normaalia kudelankaa paksumpaa. Kankaan silmipinta-ala ei t#llsin
Juuri muutu ja kankaan vedenl¥pHisykykykin niyttdi pysyvin aikaisempiin vas-
taavan tyyppisiin kankaisiin verrattuna samana. Sitd# vastoin kudelankojen
kokonaismiiri (tilavuus) lisdlintyy jonkin verran, milli saattaa olla tietty
vaikutus po. kankaan parempaan kulutuskestdvyyteen.

Kudelankojen paksuus vuorottelee mieluimmin siten, ettd vierekk#iiset
langat kankaan toisella puolella ovat eri tasoissa. Tim# kankaan lankatasojen
epdtasaisuus kytkeytyy vierekkiisten lankojen tasaiseen keskiniiseen etHi-
syyteen kankaan koko pinnassa. Kun t#ti epdiyhdenmukaista pintaa kiytetddn
kulutuspintanar kankaan kdytt6ikd pitenee. Syyti t#hln ei tosin tdysin tun-
neta. Voidaan kuitenkin olettaa, ettéd kankaan lipi tapahtuva veden virtaami-
nen muuttuu l&hinnd juuri kankaan alapinnassa, joka menee koneen imulaatikko-
Jen, telojen ym. osien yli. Vesi piisee nyt ehki helpommin virtaamaan kankaan
kulutuspintaa pitkin ja muodostaa kalvon, joka "voitelee" langat, mik# taas
vihentds niiden hankauskulumista. Syynd voi olla myds se, ettd kdytettiessd
osaksi paksumpia kudelankoja saadaan kankaan kiyttsikiy pidentivdt suuremmat
kulutuspinnat. Koska po. ilmididen luonnetta ei kuitenkaan tunneta tarkasti,
néiden clettamusten ei pidid katsoa mitenkddn rajoittavan keksintdd.

Paksun ja ohuen kudelangan halkaisijan eronpitéisi olla vihintii#n 10 %
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ohuemman langan paksuudesta. Ero voi tosin olla jopa 50 %, vaikkakin yliraja
voi eri sovellutuksissa epiiileméitti vaihdella. Loimilangan oletetaan em. kude-
lankojen mittasuhteet huomioon ottaen oleven kankaassa kauttaaltaan yhtd paksua.
Tém¥n ei kuitenkaan tarvitse olla rajoitus keksintbi kiytéintssn sovelletta-
essa. Samoin ei téssd selostetun erikoiskudoksen tarvitse mydskiin muodostaa
rajoittava tekijé kunhan vain epiyhdenmukainen ts. epdtasainen pintarakenne

saadaan aikaan.
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Patenttivastimukset:

1. Tasoviirakoneessa kéytettévd yhteenkudotuista koneen suuntaisista
langoista (3) ja ndéihin ndhden poikittaisista langoista (L4,5) valmistettu kuivaus-
kangas, jolloin n&mi langat (3,4,5) on kudottu neliniittiseksi kudontakuvioksi,
poikittaiset langat (L4,5) ovat t#yssynteettist# ainetta ja koneen suuntaiset
langat (3) ovat joko tdyssynteettistd aminetta tai metallia tai metallilla paal-
lystettyjé lankoje, t unn e t t u siitd, ettd poikittaiset langat (k4,5) vaihte-
levat halkaisijaltaan joidenkin lankojen (k4) halkaisijan ollessa suurempi kuin
muiden vdlissd olevien lankojen (5) halkaisija, jolloin véhimméisero suurempien (4)
ja pienempien (5) poikittaisten lankojen halkaisijoiden v&1illad on v&hint#&n 10 %
pienemméstd poikittaislangan halkaisijasta, ettéd koneen suuntaisten lankojen (3)
polvekkeiden harjapisteet (6,7) kankaan kulutuspinnan puolells ovat syvemm&lla
kuin se kuviteltu pinta, jonka suuremmen halkaisijan omaavien poikittaislankojen
(4) polvekkeiden harjapisteet muodostavat, ja ettd pienemmin halkaisijan omaavien
poikittaislankojen (5) polvekkeiden harjapisteet kankaan kulutuspinnen puolella
ovat syvemmdlld kuin se kuviteltu pinta, jonka suuremman halkaisijan omaavien
poikittaislankojen (4) polvekkeiden harjapisteet muodostavat kankean kulutuspinnan
puolells.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen paperikoneen kuivauskanges, t unne t -
t u siitd, ettd koneen suuntaisten lankojen (3) polvekkeiden harjapisteet (6)
kankaan kulutuspinnan puolellas ovat syvemm#ll#é kankaassa kuin pienemmén halkai-
sijan omaavien poikittaislankojen (5) polvekkeiden harjapisteet.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen paperikoneen kuivauskanges,
tunnettu siité, ettéd koneen suuntaisilla langoilla (3) on oleellisesti
sama halkaisija.

L. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen paperikoneen kuivauskangas,
tunnettu siitéd, ettd joka toisen poikittaislangan (4) halkaisija on
suurempi kuin niiden vélissé& vuorottelevan poikittaislangan (5) halkaisija.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen paperikoneen kuivauskengas,
tunnettu siité, ettd jokainen koneen suuntainen lanka (3) kulkee yhden
poikittaislangan (4,5) ympari kankaan kulutuspinnan puolella ja sen jilkeen kolmen
poikittaislangan (4,5) ympéri kankaan vastakkaisells puolella ja ettd jokainen
poikittaislanka (4,5) kulkee kolmen koneen suunteisen langan (3) ympiri kankaan
kulutuspinnan puolella ja sen jalkeen yhden koneen suuntaisen langan (3) ympari

kankaan vastakkaisells puolella.
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Patentkrav:

1. Avvattningsfilt f6r planviramaskin tillverkad av sammanvdvda, i maskin-
riktningen fSrldpande trddar (3) och relativt dessa tvirgdende trddar (L,5),
varvid dessa trddar (3,4,5) &r sammanvdvda i ett fyrskaftsvivmdnster, de tvar-
glende trddarna (L4,5) bestdr av ett helsyntetiskt material och de i maskin-
riktningen forldpande trédarna (3) bestér antingen av ett helsyntetiskt material
eller ett metalliskt material eller trddarna #r belagdae med metall, k A&nn e -
tecknad dérav, att de tvirgdende tréddarna (4,5) har alternerande diametrar,
sd att ndgra trddar (4) har stdrre diameter &n andra mellanliggende trddar (5),
varvid den minsta skillnaden mellan de stdrre (4) och de mindre (5) tvirgdende
trddarnas diameter &r &tminstone 10 % av den mindre tvirgéende trddens diameter,
att de i maskinriktningen férldpande tr&dernas (3) krdkningstoppar (6,7) p&
filtens slitsida &r mer fdrsénkta &n den imagindra yta, som definieras av de
med stOrre diameter fdrsedda tvérgdende trddarnas (L) krdkningstoppar, och att de
med mindre diameter firsedda tvirgdende trddarnas (5) krdkningstoppar p& filtens
slitsida &r mer fdrsénkta #n den imaginéra yta, som definieras av de med stdrre
diameter férsedda tvérglende trédarnas (U4) krdkningstoppar p& filtens slitsida.

2. Avvattningsfilt for pappermaskin enligt patentkravet 1, k 8 nn e ~
tecknad dérav, att de i maskinriktningen férldpande trddarnas (3) krdk-
ningstoppar (6) p& filtens slitsida &r mer fdrsinkte inom filten &n de med mindre
diameter férsedda tvérglende trddarnas (5) krdkningstoppar.

3. Avvattningsfilt for pappermaskin enligt patentkravet 1 eller 2,
kdnnetecknad dérav, att de i maskinriktningen férlépande tridarna (3)
har huvudsakligen jimn diameter.

L. Avvattningsfilt f&r pappermaskin enligt ndgot av patentkraven 1-3,
kdnnetecknad dérav, att varannan tviargdende trdd (4) har en stdrre
diameter &n diametern hos den alternerande tvirgdende trdden (5) déremellen.

5. Avvattningsfilt fOr pappermaskin enligt ndgot av patentkraven 1-k,
k&nnetecknad dérav, att varje i maskinriktningen fdrldpande trdd (3)
passerar en av de tvérgdende trddarna (4,5) pd filtens slitsida och darefter tre
av de tvdrgdende trddarna (4,5) pd filtens motsatta sida, och att varje tvér-
glende trdd (L4,5) passerar tre av de i maskinriktningen férldpande trddarna (3)
péd filtens slitside och dérefter en av de i maskinriktningen férldpande trédarna
(3) p& filtens motsatta sida.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(FI) L0 967 (D 21 f 1/10).
Iso-Britannia-Storbritannien(GB) 1 308 538 (D 03 D 1/00). USA(US) 3 603 354
(D 03 D 1/00), 2 554 034 (139-426). Kanada(CA) 630 675.
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