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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania przedmiotéw kauczukowych,
w szczegblnosci poduszek meblowych z
kauczuku gabczastego lub komoérkowatego.

Znane jest wytwarzanie z kauczuku
gabczastego lub komérkowatego poduszek
meblowych, posiadajacych wglebienia w
podstawie.

Wynalazek niniejszy dotyczy w szcze-
golnosci wytwarzania poduszek meblo-
wych z kauczuku gabczastego lub komoér-
kowatego, posiadajacych wglebienia i wy-
konanych z pienistych wodnych zawiesin
lub roztworéw kauczuku. W zakres wyna-
lazku wchodzi tez wytwarzanie przedmio-

tow kauczukowych, posiadajacych wgle-
bienia, z wodnych zawiesin lub roztworéw
kauczuku nie majacych wlasciwosci pie-
nienia sie.

Przy wyrcbie odlewanych komérkowa-
tych przedmiotéw z pienistego mleka kau-
czukowego, np. sposobem opisanym w pa-
tencie nr 15133, stosunkowo znaczna lep-
ko$¢é mieszaniny pienistego mleka kauczu-
kowego nie pozwala na wydatne zmniej-
szenie grubosci $cianek w jakiejkolwiek
czeséci przedmiotu.

Gléwnym przedmiotem wynalazku ni-
niejszego jest sposéb wytwarzania z pie-
nistych wodnych roztworéw lub zawiesin
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kauczuku poduszek meblowych, posiada-
_jacych wglebienia, przedzielone $Sciankami
o znacanie mnief¥zej grubosci. .

Stmerdzomo, ze mozna wytwarzaé bar-
dzo latwo przedmioty z kauczuku gabcza-
stego lub komérkowatego przez zanurza-
nie pewnej liczby narzadéw, nadajacych
ksztalt (zwanych ponizej narzadami for-
mujacymi), ustawionych odpowiednio w
ten sposéb, iz niektére z wglebienn przed-
miotu sa wytwarzane za pomocy. samych
narzadéw formujacych, natomiast wgle-
bienia pozostalte, ktére moga mieé ksztalt
zasadniczo taki sam lub inny, sa wytwa-
rzane ze S$cianek wymienionych wyzej
wglebieri oraz z warstw lub zeber pieni-
stej zawiesiny, powstajacych pomiedzy
najblizszymi cze$ciami sasiednich narza-
déw formujacych wskutek specjalnego
ustawienia tychze narzadéw formujacych.

Najblizsze czeéci przylegajacych do
siebie warstw moga byé polaczone réiny-
mi sposobami. Jezeli najblizsze czesci sa-
siadujacych ze soba narzadéw formujacych
sa bardzo blisko siebie, to warstwy styka-
ja sie ze soba po prostu wzdtuz ich krawe-
dzi, bez tworzenia sie blon lub zeber. Je-
dynie wtedy, gdy narzady formujace sa
ustawione w pewnych do$é znacznych od-
legtosciach wzajemnych, powstaja laczace
blony lub zebra. Jezeli jednak najblizsze
czeSci sasiadujacych narzadéw formuja-
cych sa w odleglosciach zbyt wielkich, to
potrzebne blony lub zebra moga sie zaczaé
tworzyé dopiero wtedy, gdy grubosé
warstw stanie sie dostatecznie wielka, co
mozna osiagnaé przez kilkakrotne zanu-
rzanie,
~ Najlepiej jest, jezeli narzady formuja-
ce sg ustawione réwnolegle do siebie i po-
siadaja mniej wiecej jednakowy przekroj
poprzeczny.

Wedlug wynalazku niniejszego sposéb
wytwarzania przedmiotéw kauczukowych,
posiadajacych dwa oméwione wyzej ro-
dzaje wglebieri, z wodnych zawiesin kau-

czuku lub z cial zawierajacych kauczuk
polega mna nakladaniu wodnych zawiesin
kauczuku lub zawierajacych kauczuk na
pewna, liczbe narzadéw formujacych, usta-
wionych w taki sposéb i w takich odleglo-
Sciach wzajemnych, ze warstwa, znajduja-
ca si¢ na kazdym z narzadéw formuja-
cych, laczy si¢ np. blonami lub zebrami
z warstwa lub z kilkoma warstwami sasie-
dnimi.

Wedtug jednej z korzysinych postaci
wykonania wynalazku, sposéb wytwarza-
nia poduszek meblowych z kauczuku ko-
moérkowego lub gabczastego z dwoma ro-
dzajami oméwionych wyzej wglebienn i z
zastosowaniem pienistych wodnych zawie-
sin kauczuku wzglednie zawiesin, zawie-
rajacych kauczuk, polega na nakladaniu
wodnej pienistej zawiesiny na pewna licz-
be narzadéw formujacych, ustawionych
i rozstawionych w taki sposéb, iz war-
stwa, osadzona na ktérymkolwiek z ma-
rzadéw formujacych, taczy sie z jedna lub
kilkoma warstwami sasiednimi za pomoca
blon lub Zeber z pienistej zawiesiny, ktére
nastepnie poddaje sie $cinaniu.

Przy stosowaniu tej metody spieniona
zawiesina wodna powinna wykazywaé od-
powiednie niewielkie napiecie powierzch-
niowe.

Jezeli przedmiot gotowy ma posiadaé
stosunkowo znaczna wytrzymatosé w kie-
runku poprzecznym, to w ostatecznym
wyrobie umieszcza si¢ pewna liczbe narza-
déw formujacych, posiadajacych przekro-
je prostokatne; mozna jednak stosowaé
i inne ksztalty, np. narzady formujace, po-
siadajace tréjkatne i szeéciokatne prze-
kroje poprzeczne.

Co do najdogodniejszej postaci urza-
dzenia do zanurzania, to trzeba zaznaczyé,
ze grubo§é kazdej scianki zalezy od pew-
nej odpornosci przeciwko sitom znieksztal-
cajacym, duzego tarcia wewnetrznego i sto-
sunkowo znacznej ilosci skladnikéw sta-
tych w wodnej zawiesinie podobnie, jak



przy stosowaniu zwyklych sposobéw zanu-
rzania, i ze jest ona prawie niezalezna od
rozmiar6w i rozstawienia narzadéw for-
mujacych. Poza tym kazdy ze zwyklych
sposobéw osadzania warstwy kauczuku z
mleka kauczukowego moze znalezé zasto-
sowanie, np. kilkakrotne zanurzanie narza-
du formujacego w mieszaninie mleka kau-
czukowego oraz doprowadzanie do koagu-
lacji kazdej warstwy z osobna przez su-
szenie jej, zanurzanie gorgcego narzadu
formujacego do mieszaniny mleka kauczu-
kowego, ktorej stalo§é chemiczna zostala
naruszona dzialaniem ciepla, zanurzanie
narzadu formujacego, zwilzonego substan-
cja przy$pieszajaca koagulacje, do zawie-
siny kauczuku lub zanurzanie narzadu for-
mujacego do mieszaniny o réwnowadze
chemicznej dobranej tak, aby koagulacja
nastgpowala samorzutnie po uplywie pew-
nego okreslonego z goéry czasu.

Stosowane zawiesiny zawieraja natu-
ralng lub sztuczna wodna zawiesine kau-
czuku lub podobnej zywicy roslinnej, mp.
gutaperki, balaty z dodatkiem lub bez do-
datku wodnych zawiesin cial podobnych do
kauczuku, np. kauczuku syntetycznego,
kauczuku mineralnego lub namiastki kau-
czuku, np. faktisu, lub odpadkéw kauczu-
ku, albo tez kauczuku i olejéw, np. oleju
rzepakowego lub olejéw wulkanizowanych,
a takze estréw celulozy lub bialka, np. ka-
zeiny.

kauczuku

olejanu amonu

siarki
dwuetylo - dwutiokarbominianu
tlenku cynku

bieli ,agerite”

Sktadniki
57%.

Narzady formujace ustawia sie wzgle-
dem siebie w ten sposéb, iz powstaja bto-

stale mieszaniny wynosza

cynku,

Gléwna zawiesina moze byé stezona
oraz (lub) zwulkanizowana uprzednio
i (lub) polaczona z dodatkami, lub tez
najpierw polaczona z dodatkami, a naste-
pnie stezoma.

Sktadnikami dodatkowymi moga byé
ciala wulkanizujace, jak np. siarka, przy-
$pieszacze orgamiczne, ciata wypelniajace
oraz srodki wzmacniajace, np. szlamowana
kreda, glina, siarczan baru, litopon, sadze
lampowe, sadze gazowe, tlenek cynku lub
sproszkowany ebomit albo wulkanit, jak

réwniez ciala barwigce, chroniace lub
zmigkczajace. -
Szczegblnie dobrze nadaja sie do

uzytku substancje, opisane w patencie an-
gielskim nr 290313,

Wodne zawiesiny kauczuku syntetycz-
nego z dodatkiem lub bez dodatku jednej
lub kilku wspomnianych wyzej substancji
réwniez nadaja sie do uzytku.

Mozna tez stosowaé odwracalne pieni-
ste emulsje lub zawiesiny wodne, opisane
w patencie nr 15 133 oraz nr 13903.

Ponizej podany jest przyktad wykona-
nia sposobu wedtug wynalazku.

Urzadzenie ksztaltujace sklada sie z
pewnej liczby réwnoleglych pryzmatycz-
nych narzadéw formujacych o przekroju
prostokatnym, ktére zanurza sie¢ do pieni-
stej mieszaniny mleka kauczukowego
o nastepujacym skladzie:
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ny wodnej zawiesiny pienistej, taczace ze
soba cze$ci osadu pienistego mleka kau-
czukowego po usunieciu narzadéw formu-
jacych z zawiesiny. Po usunigciu tych na-



rzadéw z zawiesiny pienistej osad dopro-
wadza sie do koagulacji przez zraszanie
go 10%-owym roztworem kwasu octowe-
go w alkoholu. Zanurzanie narzadéw for-
mujacych do mieszaniny mleka kauczuko-
wego oraz nastepujaca poédzniej koagula-
cja moga byé powtarzane dowolng liczbe
razy. Nastepnie osad wulkanizuje si¢ we
wrzacej wodzie, $ciaga =z narzadéw for-
mujacych i suszy cieplym powietrzem.
W celu nadania lepszego wygladu zewne-
trznego przedmiotowi z kauczuku gabcza-
stego dobrze jest otoczyé na jaki§ czas
zewnetrzne narzady formujace urzadzenia
ksztattujacego arkuszem odpowiedniego
materiatu, np. papieru, nastgpnie osadzié
na mim i doprowadzié¢ do koagulacji wodna
zawiesing, pozniej usunaé ostroznie chwi-
lowo nalozony arkusz materialu z urza-
dzenia ksztaltujacego w ten sposéb, aby
utworzony osad wszedl w bezposrednie
zetkniecie si¢ z osadem kauczukowym na
zewnetrznych narzadach formujacych oraz
z odpowiednimi skoagulowanymi blonami
taczacymi, 1 w koricu wywrze¢ odpowie-
dnie cisnienie, zazwyczaj bardzo niewiel-
kie, w celu potaczenia osadu zewnetrzne-
go z osadem, utworzonym mna mnarzadach
formujacych, i skoagulowanymi btonami
taczacymi.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wytwarzania przedmiotow
kauczukowych, w szczegélnosci poduszek
meblowych, z kauczuku gabczastego lub
komérkowatego, posiadajacych wglebienia,
z wodnych zawiesin kauczuku lub zawie-
rajacych kauczuk, znamienny tym, ze wo-
dne zawiesiny kauczuku lub zawierajace
kauczuk naklada si¢ na pewna liczbe na-
rzadéw formujacych, ustawionych i roz-
stawionych w ten sposéb, iz warstwa, two-
rzaca si¢ na ktérymkolwiek z tych narza-
déw, laczy si¢ blonami lub zebrami z je-
dna lub z kilkoma warstwami sasiednimi,
a nastepnie wywoluje si¢ $cinanie si¢ tych
warstw oraz blon lub zeber.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje si¢ wodne zawiesiny
kauczuku o malym napieciu powierzch-
niowym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, zZe stosuje si¢ narzady for-
mujace, posiadajace przekréj prostokatny.
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