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EMBALAGEM PARA ALIMENTACAO GOTA A GOTA E METODO
PARA PRODUZIR UMA EMBALAGEM DE ALIMENTACAO GOTA A
GOTA

Fundamentos

[001] A presente inveng¢ao se refere a uma embalagem para produtos
alimenticios, em particular produtos alimenticios médicos liquidos tipo
alimentagdo gota a gota.

[002] As demandas sobre os alimentos, em especial por alimentagao
gota a gota, muitas vezes referenciadas também como alimenta¢do por tubo,
com relagdo a higiene, sdo muito altas. Além disso, esses produtos sdo
vedados e devem ser mantidos estéreis. No passado, alimentagdo gota a gota
era fornecida em frascos esterilizados. Quando em uso, esses frascos ficavam
suspensos de cabeca para baixo e um tubo liberava o seu conteido para um
paciente. Hoje em dia o requerente prové alimentacdo a gotas entre outras em
uma embalagem descartdvel referenciada como Nutrison® Pack. Esta
embalagem € produzida a partir de varias folhas de 1aminas de plastico para
produzir uma embalagem do tipo bolsa, cheia com alimentagdo gota a gota e
esterilizada ap6s o preenchimento e vedagdo. O aquecimento da embalagem
coloca muita exigéncia sobre o material da embalagem. Existe espago para
melhorias da embalagem.

[003] EP- 1210960 se refere a uma valvula de agulhas para infusio
intravenosa. Em seus desenhos, mostra um desenho esquemadtico geral da
classificacdo geral de embalagem para alimentacdo gota a gota para aplicagio
intravenosa. Como mencionado anteriormente, essas embalagens sdo
amplamente utilizadas.

[004] WO-A1-2006/068523 divulga um recipiente desmontavel para
alimento dispensavel em geral, cujo recipiente tem paredes laterais em forma
de sanfona que sdo produzidas usando-se um processo de termoconformacgao.

Esse recipiente € vedado permanentemente em um flange com um filme de
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vedacdo que tem uma configuracdo especifica, uma abertura de boca central.
As paredes laterais sdo em forma de sanfona para comprimir o recipiente e
para esvazii-lo de iogurte ou de outros produtos alimenticios similares. Esse
recipiente nao tem meios para suspender isso. Além do mais ndo pode ser
completamente esvaziado pela for¢a da gravidade.

[005] WO-A2-02/066337 revela uma embalagem para produtos
alimenticios granulados que tém uma porta com um selo de vedagdo ou um
batente em uma parte de estampagem profunda da embalagem. Em caso de
utilizacdo da alimentagdo gota a gota, a porta, como também o fechamento
para a porta deveria ser feito em uma embalagem cheia com um contetido
liquido. E evidente que essa embalagem nio é adequada para contetido
liquido e nem para alimentagdo gota a gota.

[006] WO-A1-2004/005150 divulga um envelope vedado para
produtos que saem em fluxo, como ketchup, produtos de beleza e similares. A
bolsa deve ser aberta quando uma aba da bolsa for levantada. Isso torna essa
bolsa inadequada para produtos tipo alimentagdo gota a gota.

[007] WO-A1-97/17264 divulga uma embalagem de atmosfera
controlada para o alimento. Nessa embalagem ¢é importante manter o
equilibrio adequado dos gases em uma atmosfera controlada. A embalagem
tem uma membrana de vedagdo e uma tampa protetora com furos de
ventilacdo que deixam livre a membrana de vedagdo. Essa embalagem ndo
parece ser adequada para produtos alimenticios liquidos e muito menos para
alimentagdo gota a gota.

[008] FR-1.437.667 revela uma embalagem de bulbos de flores que
tem uma parte profunda com a forma de prisma e com um aro circunferencial
e com um furo no flange para suspender a embalagem. Esse furo, entretanto,
se estende através de um canal de conexdo com o interior da embalagem. A
embalagem é fechada com uma folha de papel. Essas caracteristicas tornam a

embalagem inadequada para o acondicionamento de produtos liquidos.
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[009] A US-3.407.969 revela uma embalagem descartivel para
produtos liquidos ou pastosos. A embalagem ¢é substancialmente prismatica
ou em forma de cunha. A embalagem parece ser feita de 1amina de plastico
que € apoiada em papeldo. As embalagens devem ser esvaziadas usando a
forca da gravidade ou sendo espremidas.

[0010] DE-U-8215495 divulga uma embalagem descartavel para
alimentos tendo uma primeira parte que € feita a partir de uma lamina de
estampagem profunda. A embalagem deve ser transparente para que um
cliente possa estar apto a inspecionar o contetido, mas também ser adequada
para conter cerca de 100-200 g de produto. Esta embalagem ndo € adequada a
produtos alimenticios de alta tecnologia tipo alimentagdo gota a gota.

[0011] Em especial quando se utiliza a embalagem para alimentac¢ao
gota a gota, as exigéncias em relacdo ao ambiente de produgio asséptico, a
baixa taxa de falhas na produg¢do e no enchimento, € prote¢do contra a
abertura antes de usar coloca exigéncias na embalagem.

Sumario da Invencio

[0012] A invenc¢do objetiva melhorar a embalagem para alimentos, em
particular para produtos alimenticios de alta tecnologia, como por exemplo,
alimentagio gota a gota.

[0013] A invenc¢do adicional ou alternativamente objetiva reduzir
custos da embalagem atual.

[0014] A invenc¢do adicional ou alternativamente, objetiva prover
melhoria asséptica, producao e enchimento estéril e uso seguro.

[0015] De acordo com o primeiro aspecto da invengdo, isso €
realizado com uma embalagem para alimentacdo gota a gota, incluindo uma
primeira parte de estampagem profunda termoconformada definindo um
produto contendo espago tendo um aro com flange e um filme de polimero,
permanentemente ligado ao dito flange para permanentemente cobrir e vedar

dito espaco, dito filme de polimero de vedagdo incluindo uma saida perto do
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dito aro, e dita embalagem incluindo adicionalmente um olhal de fixa¢do no
dito flange oposto a dita saida, dita embalagem é amoldada e dita saida esta
localizada perto do dito aro para facilitar, quando dita embalagem € suspensa
a partir do dito olhal de fixacdo, a esvaziar a dita embalagem sob a for¢a de
gravidade.

[0016] A invencdo prové adicionalmente um método para fazer uma
embalagem para alimentacdo gota a gota, incluindo as etapas de estampagem
profunda em um primeiro filme de polimero para fazer uma primeira parte
termoconformada de estampagem profunda, definir um espaco contendo
conta-gotas, encher dito espaco do produto com dito produto de alimentagio
gota a gota, aplicar um segundo filme de polimero sobre a dita primeira parte,
vedar permanentemente dito segundo filme de polimero sobre a dita primeira
parte.

[0017] Ao se usar pegas de estampagem profunda, permite-se que
uma embalagem seja produzida sendo asséptica. Pode ser produzida de uma
forma barata, em alta velocidade, em particular no que se permite um rapido
enchimento. Além disso, permite que um material mais forte seja utilizado.
[0018] Embalagens de estampagem profunda, como sdo geralmente
conhecidas, mas nunca foram utilizadas para os produtos delicados e de
demanda e uso tipo alimentagdo gota a gota. A US-6.415.939, por exemplo,
que na verdade envolve embalagem dispensadora reutilizavel e, pelo fato de
que mostra muitos tipos de fechamentos, em geral revela a embalagem de
estampagem profunda. Nio se refere a utilizacdo em produtos delicados tipo
alimentacdo gota a gota, e nem menciona enchimento rapido, nem outras
diferencas em comparagdo com o tipo de embalagem geralmente usado nesses
produtos, até agora, ou as exigéncias especificas.

[0019] Outra vantagem da utilizacdo da embalagem de estampagem
profunda € que a tecnologia envolvida, como tal, ¢ uma tecnologia muito

robusta. Por exemplo, quando o produto é derramado em um aro ou flange
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durante o enchimento, a vedacdo do filme de vedacdo ainda fornecera uma
vedacdo estanque a liquido.

[0020] Deve ficar evidente que, embora a forma e a posicao de saida
sejam tais que o esvaziamento sob a influ€ncia da forca da gravidade é
facilitado, também pode ser possivel esvaziar a embalagem utilizando-se uma
bomba. Posicionar a saida perto do dito aro, em especial, limitando-a com
dito aro, ou adjacente a dito flange, ira facilitar especialmente o esvaziamento
completo da embalagem. Em particular, o olhal de fixacdo e a saida sdo
posicionados de tal maneira que, quando a embalagem estd suspensa pelo
olhal, uma linha guia cruzara a saida através do olhal.

[0021] Em uma configuragdo, a primeira parte tem um fundo e
paredes laterais, ditas paredes de fundo tendo uma forma alongada, tendo dois
lados curtos opostos, dita primeira passada afilando a partir de um lado curto
para o outro e o lado curto oposto ao lado curto na extremidade afilada tendo
uma indentacdo, e a dita saida posicionada perto do dito lado curto na
extremidade afilada e em uma configuracdo a saida ira incluir uma torneira
colada ao filme de vedagdo de polimero, em uma configura¢io adicional, dita
torneira incluindo uma tampa de vedacao.

[0022] Em uma configuragio, a dita primeira parte inclui uma janela
translicida, em particular, transparente estendendo-se entre o lado superior e
o lado inferior (quando suspensa). A janela pode, em particular se estender
desde o topo para o lado de fundo. Em uma configuracao, dita primeira parte
¢ translicida, em particular transparente, clara. Especialmente para
alimentagio gota a gota, isso permite que o pessoal médico acesse facilmente
o nivel do produto. Em outra configuragio ou configurac¢io adicional, o filme
de vedac¢do pode incluir uma janela translicida, de preferéncia, transparente.
Novamente, a janela pode atingir do topo ao fundo.

[0023] Em uma configuragdo, a embalagem inclui adicionalmente

uma embalagem externa separada mantendo essa dita primeira parte como
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uma bandeja. Dessa maneira a embalagem é protegida durante o transporte.
Isso permite que um material mais fino seja usado na embalagem. A
embalagem externa pode ser reutilizada. Ao ser empilhada, apds o uso, exige
pouco espaco.

[0024] Em uma configuragio, dita primeira parte € feita de material
de polimero estriado selecionado do grupo que consiste de poliéster, por
exemplo, PET, por exemplo, sob a forma de PET amorfa, polipropileno (PP),
poliestireno (PS), PAN, e PVC, resultando em uma primeira parte estriada.
Uma vantagem de tal primeira parte estriada que pode ser facilmente
armazenada, por exemplo, livremente de pé em uma prateleira. Além disso, a
primeira parte estriada pode ser muito resistente a perfuragdes. Outra
vantagem de utilizar uma primeira parte estriada € que a embalagem também
pode ser usada da mesma forma que um frasco, ou seja, seu contetido também
pode ser vertido e usado. Assim, a embalagem pode ser usada de duas
maneiras.

[0025] Em uma configuragio, dita primeira parte € feita de material
de polimero que tem uma espessura de cerca de 5-20 microns. Em uma
configuragdo, o filme € feito de uma pelicula de polimero de cerca de 150-160
microns incluindo uma camada de poliamida ou um filme de polimero de
cerca de 150-160 microns incluindo uma camada de polietileno. Isso se aplica
especialmente a uma embalagem com um conteido de cerca de 1000-1500
ml. Ao utilizar um contetdo de cerca de 500 ml, o filme, na maioria dos casos
serd de cerca de 120-150 microns de espessura. Em uma configuragao, o filme
val ser um laminado incluindo uma for¢a provendo filme de polimero, tal
como mencionado, laminado com um filme que tem um ponto de fusdo mais
baixo, para a vedagdo do filme sobre a primeira parte. Uma camada de
barreira de gas também pode ser fornecida.

[0026] Em uma modalidade, dita primeira parte € feita de material

polimérico selecionado do grupo que consiste de poliéster, por exemplo, PET,
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por exemplo, sob a forma de PET amorfa, polipropileno (PP), poliestireno
(PS), PAN, e PVC, aplicada de uma forma que resulta em uma primeira parte
macia. Assim, alguns destes polimeros sdo fornecidos com aditivos como
plastificantes. Uma embalagem macia pode em alguns casos, esvaziar mais
facil sob a for¢a da gravidade.

[0027] Em ambas a primeira parte mole e primeira parte estriada, o
material de polimero pode ser um laminado de varios materiais, incluindo
uma camada do material de polimero mencionado. Outras camadas podem
incluir uma camada de barreira, como uma camada estanque a gas ou
estanque a vapor. Como tal, estas camadas para embalagens de estampagem
profunda sdo conhecidas por uma pessoa versada na técnica. Para esta
aplicagdo, a produgdo estéril ou o processamento € importante.

[0028] Em uma configuragdo, dito filme de polimero é um laminado
que inclui uma camada de O-(orientada)-poliamida, O-poliéster ou O-
polipropileno, uma camada de barreira estanque a gas, por exemplo, de
EVOH, SiO2 ou AlOx sobre um lado, o qual € preso a primeira parte, isto € o
lado de dentro e dito filme de vedacdo inclui uma camada de O(orientada)-
PA, O-PP, O-PET, PE e PP no exterior para permitir que a saida seja vedada
sobre o filme de vedagdo. Em uma configuracao, o filme de vedacdo tem uma
espessura de cerca de 50-70 microns.

[0029] A invencdo refere-se adicionalmente a um filme de vedagdo
que inclui uma camada de O(orientada)-poliamida, O-poliéster ou O-
polipropileno, uma camada de barreira estanque a gas, por exemplo, de
EVOH, SiO; ou AlOx em um lado do referido filme de vedagdo, e uma
camada de Of(orientada)-PA, O-PP, O-PET, PE e PP no outro lado. Isto
permite, por exemplo, uma saida para ser vedada no filme de vedagao.

[0030] Em uma configuracdo da inven¢do se refere a embalagem
descrita acima, cheia por alimentagdo gota a gota.

[0031] Em uma configuragdo do método, que inclui ainda a etapa de
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esterilizagdo da alimentagdo gota a gota antes de preencher o espaco do dito
produto com ele. Uma vantagem de uma producio de estampagem profunda é
que pode ser feito em um ambiente assé€ptico. Esta, a embalagem cheia pode
ndo precisar de esterilizacdo depois de ser vedada. Desta forma, outros
materiais podem ser usados para as embalagens, materiais que nao precisam
ser capazes de resistir a temperaturas de esterilizacdo por um longo tempo.
Estes materiais podem ser otimizados para resist€éncia a perfuragdo, peso,
propriedades assépticas.

[0032] Uma vantagem da primeira parte de estampagem profunda é
que ela pode proporcionar uma grande abertura de enchimento. Em uma
configuracdo, dita primeira parte € de estampagem profunda com um aro
circunferencial. Dito aro pode formar um flange. Quando dita flange tem uma
superficie superior lisa e plana, um filme de vedacdo pode ser preso a dita
superficie-flange.

[0033] Usando técnicas de estampagem profunda, uma adicional
ainda tem uma grande margem de liberdade na escolha da forma da primeira
parte. O formato pode assim ser mais bem adaptado ao uso.

[0034] Em uma configuragdo, dito espaco do produto € cheio usando-
se uma saida de enchimento que se fecha contra o referido aro circunferencial.
Isso torna possivel encher muito rapido, sem respingos, € com a formagao de
espuma.

[0035] Em uma configuragdo, dita primeira parte € preenchida com
enchimento usando ar comprimido. Na verdade, quando combinado com o
uso do aro circunferencial, pode ser conseguido um preenchimento muito
rapido e claro.

[0036] Outra vantagem em se usar embalagem de estampagem
profunda para essa aplicagdo especifica € que a atmosfera protetora pode ser
usada antes, depois ou apds o preenchimento. Isso pode ser mais facil para

manter condi¢gdes estéreis. Esta atmosfera protetora pode, por exemplo, ser
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aplicada sob pressdo reduzida.
[0037] A invencdo se refere ainda a uma embalagem constituida por
um ou mais dos elementos caracteristicos descritos na descricdo e / ou
mostrados nos desenhos em anexo, € a um método que inclui uma ou mais das
caracteristicas descritas na descri¢do e/ou, mostradas nos desenhos em anexo.
[0038] Os varios aspectos discutidos nessa patente podem ser
combinados de modo a proporcionar beneficios adicionais. Esses aspectos
podem ser parte de uma ou mais patentes divisionais.
Descricao dos Desenhos
[0039] A invenc¢do serd esclarecida agora com referencia a uma
configuracdo de uma embalagem mostrada nos desenhos anexos, mostrando
que:

Fig. 1 é uma vista em perspectiva de uma embalagem macia;

Fig. 2 € uma vista em perspectiva de uma bandeja para a
embalagem da Fig. 1;

Fig. 3 é uma vista em perspectiva de uma embalagem estriada.
Descricao Detalhada das Configuracoes.
[0040] A embalagem atual, estando atualmente em desenvolvimento
tem duas configuracoes distintas.
[0041] Em uma primeira configuracdo, a embalagem ¢ feita de
material flexivel, o qual d4 pouco suporte estrutural ao contorno do produto. E
muito macio ou frouxo. Essa embalagem pode ser liberada como tal,
empacotada em, por exemplo, uma caixa. Essa embalagem também pode ter
uma bandeja relativamente estriada na qual o contorno € colocado e cuja
bandeja pode ser reciclada/reutilizada.
[0042] Em uma segunda configuragio, a embalagem ¢ feita de um
material que € mais estriado, e esse material prové uma embalagem que pode
ser usada como tal.

[0043] Nessa descricdo detalhada, sera discutida em primeiro lugar a
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embalagem macia.

[0044] Na figura 1, é mostrada uma primeira configuragdo de uma
embalagem 1 para alimentagdo gota a gota. A embalagem tem uma primeira
parte termoconformada de estampagem profunda 2 a qual define um espago
do produto. A primeira parte 2 € permanentemente vedada com um filme de
vedacdo 3. Com essa finalidade a primeira parte 2 tem um flange ou aro
circunferencial 4 o qual tem uma superficie planar sobre a qual o filme de
vedacdo 3 esta permanentemente vedado. Nao se pretende que um usuario
seja capaz de remover o filme de vedagdo 3 como € usual, no caso de, por
exemplo, embalagens para queijo. Uma vantagem da embalagem macia € que
a quantia de perda serd minima, tanto em volume quanto em peso. Além do
mais, o tipo de filme usado nesse tipo de embalagem € muito tenaz e
resistente a perfuragdes.

[0045] Especialmente para alimentagdo gota a gota, onde o recipiente
parta o produto de alimentacdo gota a gota estd preso a um suporte em um
nivel mais alto do que o nivel do paciente a fim de prover de forma maior a
administragdo através da gravidade, essa embalagem 2 tem um olhal de
fixagao 5. Esse olhal de fixagdo 5 € localizado no flange ou aro 4, o qual nessa
localizacdo pode ser mais largo do que a parte restante do flange 4.

[0046] Também provida em ou no filme de vedagio 3, oposta ao olhal
de fixagdo 5, estd uma saida 6. De modo a permitir que a embalagem esvazie
sob a for¢a da gravidade quando a embalagem for suspensa no olhal de
fixa¢do 5, a saida € localizada mais préoxima possivel ao flange 4 e oposta ao
olhal de fixagdo 5. A saida ird permitir fixagdo do tubo usual que transporta a
alimentagdo gota a gota ao paciente. Nesta forma de realizagdo, a saida 6 tem
um bico 7 com rosca externa e uma tampa 8 rosqueada sobre o bico 7. Usando
a tampa, a embalagem pode ser fechada quando ndo estiver em uso.

[0047] A saida 6 pode ser fixada sobre o filme de vedagdo 3 antes que

o filme de vedacao 3 seja fixado sobre a primeira parte 2. Isso pode ser feito
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de tal maneira que o filme de vedacdo 3 permaneca intacto. Nesses casos uma
tampa pode ser usada a qual ird perfurar o filme de vedacdo 3 antes ou
durante sua remog¢do da torneira 7. Isso pode dar um maximo de seguranga
contra contaminagao.

[0048] Em outra configuracdo a saida 6 € presa sobre o filme de
vedacdo 3 depois que o filme de vedacdo € fixado a primeira parte. Nessa
situagdo, entretanto, medidas especiais podem ser necessarias para evitar
perfurar o filme 3 e/ou deteriorar o contetido da embalagem 2.

[0049] A primeira parte termoconformada de estampagem profunda 2
sera feita geralmente de filme ou 1amina de poliamida, poliéster polipropileno.
Filmes adequados sdo conhecidos de uma pessoa especializada na técnica. O
filme pode ser provido com uma camada de barreira de gids como EVOH
(copolimero de etileno-vinil dlcool) cobrindo o espago do produto para evitar
que o oxigénio entre em contato com o interior da embalagem. Novamente,
uma pessoa especializada na técnica € familiarizada com esses tipos de
camadas de barreira. A espessura dos filmes usados para a primeira parte 2
geralmente € de 150 a 160 microns. Se for usada uma camada de barreira
EVOH essa camada terd geralmente uma espessura de cerca de 25 a 35
microns.

[0050] O filme de vedagdo 3 para a “embalagem macia” 1 €
geralmente  O(orientada)-poliamida, O-poliester ou  O-polipropileno.
Novamente, esse filme pode ser provido com uma camada de barreira de
EVOH sobre um lado que € preso ao flange 4, i.e. o lado de dentro. O filme
de vedagdo 3 pode incluir adicionalmente uma camada de O(orientada)-PA,
O-PP, O-PET, PE ou PP para permitir que a saida seja vedada no filme de
vedagdo 3. Geralmente, o filme de vedagdo 3 tem uma espessura de cerca de
50-70 microns.

[0051] A figura 2 mostra uma configuragio de uma bandeja de

plastico 10 a qual pode ser usada para manter a embalagem macia 2 durante o
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transporte € armazenagem. Essa bandeja plastica pode ser reutilizada, e
fornece protecdo adicional para em particular a embalagem macia 1. Ela tem
um aro 11 contra o qual o flange circunferencial da embalagem 1 pode
descansar.

[0052] Na configuragido da “embalagem”, a primeira parte € feita a
partir de um tipo de material mais fino. Exemplos do filme que pode ser
usado sdo A (morphous)-PET, PAN, Polistireno, Polipropileno e PVC. Esses
filmes podem ser cobertos ou providos com um filme laminado de EVOH
como uma camada de barreira de gas. Depois que a primeira parte € formada
pelo processo de estampagem profunda, a camada de EVOH cobrird seu
interior, o produto contendo espaco.

[0053] Uma vantagem da embalagem estriada é que a embalagem ¢
mais resistente a perfuracdes. Além do mais, como essa embalagem € estavel
por suas dimensdes, ela pode ser facilmente colocada em uma prateleira ou
sobre uma mesa.

[0054] Uma vantagem adicional de ambas as embalagens, a estriada e
a macia, ¢ que a primeira parte de estampagem profunda 2 pode ser
transparente. Isso torna possivel ver o conteido restante na embalagem,
quando em uso.

[0055] Em ambas as embalagens, tanto a estriada como a macia,
aplicar a saida 6 no filme de vedagdo 3 pode ser feito antes que o filme seja
preso sobre a primeira parte de estampagem profunda 2 da embalagem, ou
depois que o filma estiver preso. A fixagdo da saida 6 pode ser feita usando
métodos que sdo bem conhecidos da pessoa especializada na técnica. A saida
6 pode ser colada ou fundida no filme. Pode também ser presa usando-se
técnicas de ultra-som. Quando fundindo a saida sobre o filme, pode-se usar
um filme que seja provido com uma fina camada de polietileno (PE) sobre um
ou dois de seus lados. Uma vantagem de aplicar a saida, a qual ird ter sempre

a forma de uma torneira, sobre o filme de vedacdo antes que o filme de
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vedacdo seja aplicado sobre a primeira parte 2, € que o risco de contaminagao
do conteudo € reduzido.

[0056] O preenchimento de ambas as embalagens, a estriada e a macia
seguirdo o mesmo procedimento. Antes que o filme de vedacdo 3 seja
aplicado a primeira parte 2, a primeira parte 2 da embalagem 1 sera
preenchida, Como a abertura para preenchimento assim provida tem se¢io
transversal muito grande, serd possivel preencher o produto contendo espacgo,
muito rapido, sem usar pressdo. Pode ser possivel, por exemplo, usar-se
varios bocais de preenchimento, mas, pode ser possivel também usar-se uma
grande saida de enchimento a qual tem um aro circunferencial, a qual fecha
contra ou dentro do flange 4 da primeira parte 2 da embalagem. O produto ja
pode ser esterilizado antes ou enquanto estiver sendo administrado a primeira
parte 2. A grande abertura de preenchimento que a primeira parte de
estampagem profunda prové reduz a formag¢do de espuma durante o
preenchimento.

[0057] O preenchimento das primeiras partes depois que elas foram
feitas usando o processo de estampagem profunda, pode acontecer
intermitentemente. A fim de evitar respingos do liquido, pode ser considerado
também que preenchimentos acontecam também durante o tempo em que as
primeiras partes recém-fabricadas estdo sendo transportadas para o local onde
o filme de vedagdo ¢ aplicado. Isso pode exigir que a saida de enchimento (ou
saidas) se movam com o deslocamento das primeiras partes 2 na linha de
produgdo e na linha de preenchimento.

[0058] Em uso, a embalagem € suspendida perto de uma pessoa
usando o olhal de fixa¢do. Nessa posicdo, a saida é embaixo. A tampa serd
removida da torneira, geralmente desenroscando-se a tampa. Um tubo sera
aparafusado (ou encaixado) na torneira, € o contetido da embalagem ira para a
pessoa, via o tubo. Geralmente, a embalagem ird esvaziar-se sob a for¢a da

gravidade. Depois do uso, a embalagem vazia podera ser reciclada.
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[0059] Fica 6bvio que a descrigdo acima, como também os desenhos
sao incluidos para ilustras algumas configura¢cdes da invengdo, e ndo para
limitar o escopo de protecdo. Partindo dessa descoberta, muitas outras
configuracoes ficardo evidentes para uma pessoa especializada na técnica, as
quais estdo dentro do escopo de protecdo e esséncia dessa invencao e as quais
sdo combinagdes Obvias da técnica e técnica anteriores e da descoberta dessa

patente.
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REIVINDICACOES

1. Embalagem (1) para alimentacido gota a gota
compreendendo uma primeira parte (2) definindo um espaco contendo
produto tendo um aro com um flange (4) e um filme de polimero (3) ligado de
modo permanente ao dito flange para cobrir € vedar de modo permanente dito
espago, dito filme de vedacdo de polimero compreendendo uma saida (6)
proxima de dito aro, e dita embalagem compreendendo ainda um olhal de
fixag¢do (5) no dito flange oposto a dita saida, dita embalagem é conformada e
dita saida fica proxima a dito aro para facilitar, quando dita embalagem esta
suspensa a partir de dito olhal de fixacdo, que dita embalagem se esvazie sob

a for¢a de gravidade, caracterizada pelo fato de que dita primeira parte €

termoconformada em estampagem profunda para definir dito espago contendo
produto.

2. Embalagem de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizada

pelo fato de que dita primeira parte tem uma parede de fundo e paredes
laterais, dita parede de fundo tendo uma forma alongada tendo dois lados
curtos opostos, dita primeira parte afilando-se a partir de um lado curto para o
outro e o lado curto oposto do lado curto na extremidade afilada tendo uma
indentacdo, e dita saida posicionada perto de dito lado curto na extremidade
afilada, e em uma modalidade a saida vai compreender um bico (7) ligado ao
filme de vedagdo de polimero, em uma outra modalidade adicional dito bico
compreendendo uma tampa de vedagao (8).

3. Embalagem de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,

caracterizada pelo fato de que dita primeira parte € translicida, em particular

transparente, clara.
4. Embalagem de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que compreende ainda uma

embalagem (10) exterior separada retendo pelo menos dita primeira parte

como uma bandeja.
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5. Embalagem de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que dita primeira parte € feita de

material de polimero estriado selecionado do grupo que consiste em poliéster,
por exemplo PET, polipropileno (PP), poliestireno (PS), PAN, PET amorfo, e
PVC, resultando em uma primeira parte estriada.

6. Embalagem de acordo com qualquer uma das reivindicagoes

precedentes, caracterizada pelo fato de que dita primeira parte € feita de um

filme de polimero de cerca de 150-160 microns compreendendo uma camada
de poliamida ou um filme de polimero de cerca de 150-160 microns
compreendendo uma camada de polietileno.

7. Embalagem de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizada pelo fato de que dita primeira parte € feita de

material de polimero estriado selecionado do grupo que consiste em poliéster,
por exemplo PET, polipropileno (PP), poliestireno (PS), PAN, PET amorfo, e
PVC, resultando em uma primeira parte macia.

8. Embalagem de acordo com qualquer uma das reivindicagoes

precedentes, caracterizada pelo fato de que dito filme de polimero € um
laminado compreendendo uma camada de O(orientada)-poliamida, O-
poliéster ou O-polipropileno, uma camada de barreira estanque a gis, por
exemplo de EVOH, SiO; ou AlOy sobre um lado que € fixado a primeira
parte, ou seja, o lado de dentro, e dito filme de vedacdo ainda compreende
uma camada de O(orientada)-PA, O-PP, O-PET, PE ou PP no lado exterior
permitir que saida seja vedada sobre o filme de vedacido, em uma modalidade
o filme de vedacdo tem uma espessura de cerca de 50-70 microns.

9. Embalagem de acordo com qualquer uma das reivindica¢des

precedentes, caracterizada pelo fato de que € cheia com alimentagdo gota a

gota.
10. Método para produzir uma embalagem de alimentagdo gota

a gota, caracterizado pelo fato de que compreende as etapas de:
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- estampagem profunda de um primeiro filme de polimero para
produzir uma primeira parte termoconformada por estampagem profunda que
define um espago contendo alimentagio gota a gota;

- enchimento de dito espago de produto com dito produto de
alimentagio gota a gota;

- aplicacdo de um segundo filme de polimero sobre dita
primeira apds enchimento de dito espago de produto com dito produto de
alimentagio gota a gota;

- vedar permanentemente dito segundo filme de polimero
sobre dita primeira parte.

11. Método de acordo com a reivindicagdo 10, caracterizado

pelo fato de que compreende ainda a etapa de esterilizar a alimentac@o gota a
gota antes do enchimento dito espaco de produto com ela.
12. Método de acordo com a reivindicacdo 10 ou 11,

caracterizado pelo fato de que dita primeira parte sofre estampagem profunda

com um aro circunferencial.

13. Método de acordo com a reivindicagdo 12, caracterizado

pelo fato de que dito espago de produto € cheio usando uma saida de
enchimento que se fecha contra dito aro circunferencial.
14. Método de acordo com as reivindicagdes 10-13,

caracterizado pelo fato de que dita primeira parte € cheia usando enchimento

hermético.
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Fig 3




