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(57)摘要

本实用新型涉及汽车技术领域，公开了一种

轻卡传动轴安装定位结构，用于轻卡传动轴与车

架横梁的连接，包括支撑块、设在轻卡传动轴上

设有转动座，轻卡传动轴穿过转动座与转动座形

成转动连接，转动座的两侧均设有连接耳，连接

耳上设有连接孔；支撑块的顶面为支撑平面，支

撑块的底面为支撑斜面，支撑块的两端均设有与

连接孔一一对应的长槽孔，支撑块的支撑斜面的

中心设有U形通槽，长槽孔与U形通槽的底面贯

通，连接耳上的连接孔处通过螺栓、螺母与长槽

孔连接；所述连接耳与支撑平面之间设有补偿垫

片，补偿垫片上设有与长槽孔一一对应的避让槽

孔。本实用新型具有安装方便、能调整轻卡传动

轴安装角度的有益效果。
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1.一种轻卡传动轴安装定位结构，用于轻卡传动轴与车架横梁的连接，其特征是，包括

支撑块、设在轻卡传动轴上设有转动座，所述轻卡传动轴穿过转动座与转动座形成转动连

接，所述转动座的两侧均设有连接耳，所述连接耳上设有连接孔；所述支撑块的顶面为支撑

平面，所述支撑块的底面为支撑斜面，所述支撑块的两端均设有与连接孔一一对应的长槽

孔，所述支撑块的支撑斜面的中心设有U形通槽，所示长槽孔与U形通槽的底面贯通，所述支

撑块的支撑面与车架横梁的顶面焊接固定，所述连接耳上的连接孔处通过螺栓、螺母与长

槽孔连接；所述连接耳与支撑平面之间设有补偿垫片，所述补偿垫片上设有与长槽孔一一

对应的避让槽孔。

2.根据权利要求1所述的一种轻卡传动轴安装定位结构，其特征是，所述支撑平面与支

撑斜面之间构成的夹角为α，其中3°≤α≤7°。

3.根据权利要求1或2所述的一种轻卡传动轴安装定位结构，其特征是，所述支撑平面

上设有若干与U形通槽底面连通的减重孔，所述补偿垫片的中心设有减重长槽。

4.根据权利要求1所述的一种轻卡传动轴安装定位结构，其特征是，所述支撑块的两端

设有限位凹槽，所述补偿垫片的两端设有一一对应卡入限位凹槽内的限位凸耳；所述支撑

平面的低端边缘处设有支撑凸条。

5.根据权利要求1所述的一种轻卡传动轴安装定位结构，其特征是，所述支撑斜面上设

有若干与倾斜方向垂直分布的锯齿。
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一种轻卡传动轴安装定位结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及汽车技术领域，尤其涉及一种轻卡传动轴安装定位结构。

背景技术

[0002] 轻卡传动轴是轻卡动力传递系统中重要的组成部分，传动轴的中间部位需要通过

安装支架与车架横梁安装定位，目前的安装支架为钣金件，钣金件上的连接孔直接通过铆

钉与车架横梁固定在一起，由于传动轴安装时对角度有需求，轻卡上要求轻卡传动轴的轴

线与车架所在面的夹角为5°，从而满足传动轴两端的装配以及防止与其他部件干涉，而传

动轴是通过车架横梁与车架固定的，车架横梁与车架之间的装配存在误差，传动座安装又

以车架横梁的顶面为基准面，因此安装好之后需要对传动轴的安装角度进行检测，如果安

装角度不符合标准的情况下，需要重新安装；然而由于钣金支架通过铆钉固定，拆卸不方

便，钣金支架的角度难以调节，需要准备多种不同规格的钣金支架。

实用新型内容

[0003] 本实用新型为了解决现有技术中的轻卡传动轴安装时存在的上述问题，提供了一

种安装方便、能调整轻卡传动轴安装角度的轻卡传动轴安装定位结构。

[0004] 轻卡传动轴安装定位结构

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0006] 一种轻卡传动轴安装定位结构，用于轻卡传动轴与车架横梁的连接，包括支撑块、

设在轻卡传动轴上设有转动座，所述轻卡传动轴穿过转动座与转动座形成转动连接，所述

转动座的两侧均设有连接耳，所述连接耳上设有连接孔；所述支撑块的顶面为支撑平面，所

述支撑块的底面为支撑斜面，所述支撑块的两端均设有与连接孔一一对应的长槽孔，所述

支撑块的支撑斜面的中心设有U形通槽，所述长槽孔与U形通槽的底面贯通，所述支撑块的

支撑面与车架横梁的顶面焊接固定，所述连接耳上的连接孔处通过螺栓、螺母与长槽孔连

接；所述连接耳与支撑平面之间设有补偿垫片，所述补偿垫片上设有与长槽孔一一对应的

避让槽孔。

[0007] 安装前，将支撑块的支撑斜面与车架横梁接触后，通过角度测量仪测量支撑平面

与车架基准面（车架的某一个位置取一个基准面）之间的夹角，将该角度与轻卡传动轴所需

要的角度进行比较，如果该角度与轻卡传动轴的安装角度一致时，将支撑块与车架横梁顶

面焊接固定，再将连接耳、补偿垫片通过螺栓螺母与支撑块固定，此时轻卡传动轴的轴线与

车架之间的夹角即为所需要的夹角；如果角度测量仪检测的角度与所需要的角度不一致

时，记录下角度差，取下支撑块，通过铣床对支撑斜面进行定量的铣削作业，铣削后将支撑

块的支撑斜面与车架横梁接触，再次检测角度，检测后角度满足需求，将支撑块与车架横梁

顶面焊接固定，最后将将连接耳、补偿垫片通过螺栓螺母与支撑块固定；由于支撑斜面经过

铣削后会导致最后的位置高度存在差异，通过选择不同厚度的补偿垫片以补偿该高度差。

该种安装定位结构能针对具体的车架对支撑块进行处理（支撑斜面铣削加工处理），从而满
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足轻卡传动轴安装后的角度需求，确保轻卡传动轴安装后的角度精度。

[0008] 作为优选，所述支撑平面与支撑斜面之间构成的夹角为α，其中3°≤α≤7°。夹角为

α位于该范围内，与轻卡传动轴的最终装配角度较一致，即使需要对支撑斜面进行铣削作

业，铣削量也很小，铣削作业效率高。

[0009] 作为优选，所述支撑平面上设有若干与U形通槽底面连通的减重孔，所述补偿垫片

的中心设有减重长槽。U形通槽、减重孔均是为了减轻重量，满足轻量化要求。

[0010] 作为优选，所述支撑块的两端设有限位凹槽，所述补偿垫片的两端设有一一对应

卡入限位凹槽内的限位凸耳；所述支撑平面的低端边缘处设有支撑凸条。补偿垫片的两端

通过限位凸耳与限位凹槽限位，补偿垫片的安装更加方便。

[0011] 作为优选，所述支撑斜面上设有若干与倾斜方向垂直分布的锯齿。当需要对支撑

斜面进行铣削作业时，锯齿使得单位面积内需要铣削的材料减少，减小铣刀的铣削阻力，提

高铣刀的铣削效率。

[0012] 因此，本实用新型具有安装方便、能调整轻卡传动轴安装角度的有益效果。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的一种结构示意图。

[0014] 图2为图1的俯视图。

[0015] 图3 为转动座、支撑块与车架横梁的连接示意图。

[0016] 图4为补偿垫片与支撑块的连接示意图。

[0017] 图5为图4的俯视图。

[0018] 图6为图5中A-A处剖视图。

[0019] 图中：轻卡传动轴1、车架横梁2、支撑块3、支撑平面30、支撑斜面31、锯齿310、U形

通槽32、减重孔33、限位凹槽34、支撑凸条35、转动座4、连接耳5、长槽孔6、螺栓7、螺母8、补

偿垫片9、避让槽孔90、减重长槽91、限位凸耳92。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步描述：

[0021] 如图1、图2、图3、图4所示的一种轻卡传动轴安装定位结构，用于轻卡传动轴1与车

架横梁2的连接，包括支撑块3、设在轻卡传动轴上设有转动座4，轻卡传动轴1穿过转动座4

与转动座4形成转动连接，转动座4的两侧均设有连接耳5，连接耳上设有连接孔；支撑块3的

顶面为支撑平面30，支撑块的底面为支撑斜面31，支撑平面与支撑斜面之间构成的夹角为

α，其中3°≤α≤7°，本实施例中的α=5°，支撑斜面31上设有若干与倾斜方向垂直分布的锯齿

310；如图4、图5和图6所示，支撑块3的两端均设有与连接孔一一对应的长槽孔6，支撑块3的

支撑斜面的中心设有U形通槽32，长槽孔6与U形通槽的底面贯通，支撑块的支撑面与车架横

梁的顶面焊接固定，连接耳5上的连接孔处通过螺栓7、螺母8与长槽孔连接；连接耳5与支撑

平面之间设有补偿垫片9，补偿垫片9上设有与长槽孔一一对应的避让槽孔90，支撑平面30

上设有若干与U形通槽底面连通的减重孔33，补偿垫片9的中心设有减重长槽91；支撑块3的

两端设有限位凹槽34，补偿垫片9的两端设有一一对应卡入限位凹槽内的限位凸耳92，支撑

平面3的低端边缘处设有支撑凸条35。
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[0022] 结合附图，本实用新型的原理如下：安装前，将支撑块的支撑斜面与车架横梁接触

后，通过角度测量仪测量支撑平面与车架基准面（车架的某一个位置取一个基准面）之间的

夹角，将该角度与轻卡传动轴所需要的角度进行比较，如果该角度与轻卡传动轴的安装角

度一致时，将支撑块与车架横梁顶面焊接固定，再将连接耳、补偿垫片通过螺栓螺母与支撑

块固定，此时轻卡传动轴的轴线与车架之间的夹角即为所需要的夹角；如果角度测量仪检

测的角度与所需要的角度不一致时，记录下角度差，取下支撑块，通过铣床对支撑斜面进行

定量的铣削作业，铣削后将支撑块的支撑斜面与车架横梁接触，再次检测角度，检测后角度

满足需求，将支撑块与车架横梁顶面焊接固定，最后将将连接耳、补偿垫片通过螺栓螺母与

支撑块固定；由于支撑斜面经过铣削后会导致最后的位置高度存在差异，通过选择不同厚

度的补偿垫片以补偿该高度差。该种安装定位结构能针对具体的车架对支撑块进行处理

（支撑斜面铣削加工处理），从而满足轻卡传动轴安装后的角度需求，确保轻卡传动轴安装

后的角度精度。

[0023] 以上仅为本实用新型的具体实施例，但本实用新型的技术特征并不局限于此。任

何以本实用新型为基础，为解决基本相同的技术问题，实现基本相同的技术效果，所作出的

简单变化、等同替换或者修饰等，皆涵盖于本实用新型的保护范围之中。
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图3

图4
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图5

图6
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