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Zlaczki dwumetalowe stosuje sie do }aczenia
przewodow elektx"ycznych, wykonanych z réznych
* metali, co ma miejsce przy przej$ciu z linii mie-
dzianych na linie aluminiowe. W miejscach sty-
ku dwéch metali zachodzi zjawisko korozji, po-
wstajace wskutek Jokalnych dzialan elektroli-
tycznych, spowodowanych réznica potencjaléw
wchodzacych w gre metali wobec' elektrolitu, ja-
kim jest wilgotne powietrze. Zadaniem zlgezki
dwumetalowej jest sprowadzenie korozji, a wige
rozpadu przewodu w miejscach styku, do mini-
mum. Osiaga si¢ to, powodujac przeplyw pradu
z jednego metalu do drugiego wewnatrz zlaczki,
z wylaczeniem dostepu powietrza.

Dotychezas ztaczki tego rodzaju wykonywano
przez mechaniczne laczenie (stlaczanic) dwéch
metali z zastosowaniem dedatkowych * uszezelek,
nie dopuszezajacych powietrza do miejsca wza-
jemnego styku tych metali, albo teZz stvsowano
do budowy tych zlaczek dwuwarstwowa blache
Al-Cu tzw. blache cupalowa, przy czym przewdd
miedziany stykal sie z warstwa miedziang, alu-
miniowy za§ — z warstwa aluminiowa & samo
przej$cie pradu z miedzi na aluminium odbywa-

lo si¢ wewnatrz blachy dwuwarstwowej, bez do-
stepu powietrza. .

Nowy sposéb wykonywania ztaczek polega na
tym, ze cze§¢ kontaktowa, wykonana z metalu
jednego z przewodéw o wyzszym punkeie topnie-
nia (miedz), wktada sie w gniazdo odpowiedniej
formy lub matrycy, przedstawiajacej kadtub-
ztacza, i zalewa sie metalem o nizszym punkcie:
topliwos$ei, z ktorego, wykonany jest drugi prze-
wod (aluminium, lub stopy aluminiowe).

Dzigki réznicy wspélezynnikéw rozszerzalnos
ci cieplnej tych dwéch metali wystajaca czesé
miedziana dwumetalowego zespolu zestaje mocno
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" zaci$nieta stygnacym aluminium, uniemozliwia-

jac dostep powietrza w glab styku, przez ktory
odbywa sie przeptyw pradu. Wytwarza sie w ten
sposéb zespét dwumetalowy o wlasciwosciach bla--
chy cupalowej.

Miejsce styku obu metali na zewnatrz po-
krywa sie lakierem, odpornym na wplywy atmo-
sferyezne.

Sposob wykonywama zlaczek wedlug wyna-
lazku daje:



1. Oszczedno$é na obrobece czeSei wchodzacych
w sklad zespolu dwumetalowego zlaczki lub
wyeliminowanie konieczno$ci ‘stosowania bla-
chy cupalowej. o

2. Zwigkszenie trwaloSei zlaczki, spowodowane
SciSlejszym przyleganiem obu metali, niz to
jest mozliwe do osiagnigcia przez ich mecha-
niczne laczenie. '

3. Zmniejszenie oporu stykowego, a tym samym
spadku napigcia na zlaczu.

Ponizej opisano dwa przyklady wykonania
ztaczek wedlug wynalazku. )

Przyktad 1. Produkcja dwumetalowej ztaczki A

odgateiznej Al-Cu. Zlaczka ta sklada sie z dwu-
metalowego zespotu §rodkowego oraz uchwytéow:
miedzianego od strony linki miedzianej i alumi-
niowego_ od strony linki aluminiowej. Przekrdj
czesei zlaczki uwidoczniono na fig. 1. Calosé jest
Sciggana Srubami. Zespét dwumetalowy  posiada
wkladke miedziana, uksztaltowana odpowiednio
do przekroju linki miedzianej, osadzona w ka-
dtubie aluminiowym, przylegajacym do linki alu-
miniowej. Polaezenie wkladki miedzianej, wytto-
czonej uprzednio z blachy, z czescia aluminiowa
wykonuje si¢ w ten sposéb, ze wkladke te wkla-
da sie do wneki dwudzielnej matrycy, przedsta-
wiajacej forme zespolu dwumetalowego (fig. 2)
i dokonuje zalania wystajacej stopy i wnetrza
wktadki miedzianej aluminium lub jego stopem
mna maszynie do odlewania wtryskowego lub pod
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ci$nieniem. Matryca jest wykonana w ten spo-
sob, ze wzdluz styku blachy miedzianej z alumi-
nium powstaje rowek, ktéry wypelnia sie lakie-
rem, chroniacym zewnetrzne miejsce styku obu
metali od zetknigcia si¢ z powietrzem. Przy pra-
widlowym zalozeniu ztaczki (linka aluminiowa.
u géry a miedziana u dotu) wystajacy wokét
rowka kolnierz tworzy okap, nie dopuszczajacy
Sciekajacej wilgoci do miejse pokrytych lakie-
rem. Stopa wkladki miedzianej moze byé dowol-
nie gleboko wpuszczona w aluminium, co zwiegk-
sza dlugotrwalo§¢ zlaczki.

Przyktad 2. Produkecja dwumetalowej zlacz- -
ki przelotowo - odprowadzeniowej Al-Cu.

Zlaczka ta (fig. 3) posiada kadlub aluminio-
wy z przelotem na linke aluminiowa oraz swo-
rzefi miedziany, odprowadzajacy linke miedzia-
n3. Analogicznie, jak poprzednio, sworzef mie-
dziany wktada si¢ w cylindryezny otwér dwu-.
dzielnej matrycy i wystajaca cze$é sworznia za-
lewa sie aluminium lub jego stopem (fig. 4).

Zastrzezenie patentowe

Ztaczka dwumetalowa do laczenia przewo-
déw elektrycznych, wykonanych z dwéch metali ,
o roéznych temperaturach topnienia, znamienna
tym, ze zespél dwumetalowy zlaczki jest wyko-
nany przez zalanie czeSci skladowej zespolu z
metalu o wyzszej temperaturze topnienia, meta-
lem o nizszej temperaturze topnienia.
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