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本实用新型提供的一种可灵活夹持的汽车

仪表盘横梁焊接夹持装置，至少包括底座、顶板、

焊枪和夹持装置，所述底座通过两侧的立柱与顶

板连接，且夹持装置对称位于两侧立柱上，所述

夹持装置包括第一电机、旋转板和夹具，且夹具

活动连接在旋转板的上下两端，所述立柱上设有

支撑板，且第一电机位于支撑板上，所述第一电

机上通过第一转轴连接有第一电动伸缩轴，且第

一电动伸缩轴与旋转板连接，所述顶板的底部设

有滑轨，且滑轨上设有移动块，所述移动块底部

通过第二电动伸缩轴与焊枪连接，该可灵活夹持

的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置可以根据需求

夹持不同规格尺寸的仪表盘横梁，操作简单，夹

持效果好。
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1.一种可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置，至少包括底座、顶板、焊枪和夹持

装置，所述底座通过两侧的立柱与顶板连接，且夹持装置对称位于两侧立柱上，其特征在

于：所述夹持装置包括第一电机、旋转板和夹具，且夹具活动连接在旋转板的上下两端，所

述立柱上设有支撑板，且第一电机位于支撑板上，所述第一电机上通过第一转轴连接有第

一电动伸缩轴，且第一电动伸缩轴与旋转板连接，所述顶板的底部设有滑轨，且滑轨上设有

移动块，所述移动块底部通过第二电动伸缩轴与焊枪连接。

2.根据权利要求1所述的可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置，其特征在于：所

述旋转板内部设有容置腔，且旋转板上设有与容置腔连通的条形通孔，所述容置腔的内壁

上设有第一滑槽，且第一滑槽的上下两端均设有第一滑块，两个所述第一滑块之间通过第

三电动伸缩轴连接，且第一滑块上设有第二电机，所述第二电机通过第二转轴与夹具，且第

二转轴位于条形通孔内。

3.根据权利要求1所述的可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置，其特征在于：所

述夹具包括旋转块，且旋转块上设有凹槽，所述凹槽内设有第一压板和第二压板，且第一压

板和第二压板均与凹槽的内壁活动连接，所述凹槽内设有丝杆，且丝杆的一端连接有第三

电机，所述第一压板上设有螺纹套，且第二压板上设有轴承，所述丝杆位于螺纹套和轴承

内。

4.根据权利要求3所述的可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置，其特征在于：所

述凹槽两侧内壁上设有第二滑槽，且第一压板的两侧均设有第二滑块，第二滑块位于第二

滑槽内，所述第二压板的两侧与凹槽的两侧内壁固定连接。

5.根据权利要求3所述的可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置，其特征在于：所

述第一压板的下底面和第二压板的上底面均设有摩擦缓冲层。
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一种可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置，属于焊接夹具

技术领域。

背景技术

[0002] 目前在生产汽车仪表盘时，需要在汽车仪表盘横梁上焊接部件以保证仪表盘能顺

利安装。目前对于仪表盘横梁进行焊接时，需要将仪表盘横梁放置在专用的夹具上进行夹

持，但是由于仪表盘横梁的规格不同，会遇到不同夹持部位的问题，而一般的夹持装置只能

夹持横向或者纵向的部位，如果被夹持的部位不规则，要么夹持效果差，要么无法夹持，因

此现有的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置不够灵活，急需一种可灵活调节的夹持装置。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于解决现有仪表盘横梁夹持装置的不足，提供一种可灵活夹

持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置，可以根据需求夹持不同规格尺寸的仪表盘横梁，操作

简单，夹持效果好。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案如下：一种可灵活夹持的汽车仪表

盘横梁焊接夹持装置，至少包括底座、顶板、焊枪和夹持装置，所述底座通过两侧的立柱与

顶板连接，且夹持装置对称位于两侧立柱上，所述夹持装置包括第一电机、旋转板和夹具，

且夹具活动连接在旋转板的上下两端，所述立柱上设有支撑板，且第一电机位于支撑板上，

所述第一电机上通过第一转轴连接有第一电动伸缩轴，且第一电动伸缩轴与旋转板连接，

所述顶板的底部设有滑轨，且滑轨上设有移动块，所述移动块底部通过第二电动伸缩轴与

焊枪连接。

[0005] 进一步的，所述旋转板内部设有容置腔，且旋转板上设有与容置腔连通的条形通

孔，所述容置腔的内壁上设有第一滑槽，且第一滑槽的上下两端均设有第一滑块，两个所述

第一滑块之间通过第三电动伸缩轴连接，且第一滑块上设有第二电机，所述第二电机通过

第二转轴与夹具，且第二转轴位于条形通孔内。

[0006] 进一步的，所述夹具包括旋转块，且旋转块上设有凹槽，所述凹槽内设有第一压板

和第二压板，且第一压板和第二压板均与凹槽的内壁活动连接，所述凹槽内设有丝杆，且丝

杆的一端连接有第三电机，所述第一压板上设有螺纹套，且第二压板上设有轴承，所述丝杆

位于螺纹套和轴承内。

[0007] 进一步的，所述凹槽两侧内壁上设有第二滑槽，且第一压板的两侧均设有第二滑

块，第二滑块位于第二滑槽内，所述第二压板的两侧与凹槽的两侧内壁固定连接。

[0008] 进一步的，所述第一压板的下底面和第二压板的上底面均设有摩擦缓冲层。

[0009] 本实用新型提供的可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置的有益效果在于：

[0010] （1）该可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置通过在立柱上设置两个对称的

夹持装置，使旋转板不仅可以旋转，还可以左右移动，同时夹具在旋转板上可以沿着条形通
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孔移动，使上下两个夹具可以靠近也可以远离，还使夹具旋转，使第一压板和第二压板进行

夹持不规则的部位，实现灵活夹持。

[0011] （2）该可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置通过启动第三电机，使丝杆旋

转，第一压板沿着丝杆上下移动，第一压板与第二压板靠近并进行夹持，通过摩擦缓冲层使

夹持效果很好。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置的示意图。

[0013] 图2为本实用新型旋转板的侧视图。

[0014] 图3为本实用新型旋转板的内部剖视图。

[0015] 图4为本实用新型夹具的示意图。

[0016] 图中：1.底座，2.顶板，3.焊枪，4.夹持装置，41.第一电机，42.旋转板，43.夹具，

44.第一转轴，45.第二电动伸缩轴，46.容置腔，47.条形通孔，48.第一滑槽，49.第一滑块，

410.第三电动伸缩轴，411.第二电机，412.第二转轴，413.旋转块，414.凹槽，415.第一压

板，416.第二压板，417.丝杆，418.第三电机，419.螺纹套，420.轴承，421.第二滑槽，422.第

二滑块，423.摩擦缓冲层，5.立柱，6.滑轨，7.移动块，8.第一电动伸缩轴，9.支撑板。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图及具体的实施例对本实用新型进行进一步描述。

[0018] 如图1‑4所示，本实用新型提供的一种可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装

置，至少包括底座1、顶板2、焊枪3和夹持装置4，所述底座1通过两侧的立柱5与顶板2连接，

且夹持装置4对称位于两侧立柱5上，所述夹持装置4包括第一电机41、旋转板42和夹具43，

且夹具43活动连接在旋转板42的上下两端，所述立柱5上设有支撑板9，且第一电机位41于

支撑板9上，所述第一电机41上通过第一转轴44连接有第一电动伸缩轴45，且第一电动伸缩

轴45与旋转板42连接，所述顶板2的底部设有滑轨6，且滑轨6上设有移动块7，所述移动块7

底部通过第二电动伸缩轴8与焊枪3连接。

[0019] 进一步的，所述旋转板42内部设有容置腔46，且旋转板42上设有与容置腔46连通

的条形通孔47，所述容置腔46的内壁上设有第一滑槽48，且第一滑槽48的上下两端均设有

第一滑块49，两个所述第一滑块49之间通过第三电动伸缩轴410连接，且第一滑块49上设有

第二电机411，所述第二电机411通过第二转轴412与夹具43，且第二转轴412位于条形通孔

47内。

[0020] 进一步的，所述夹具43包括旋转块413，且旋转块413上设有凹槽414，所述凹槽414

内设有第一压板415和第二压板416，且第一压板415和第二压板416均与凹槽414的内壁活

动连接，所述凹槽414内设有丝杆417，且丝杆417的一端连接有第三电机418，所述第一压板

415上设有螺纹套419，且第二压板416上设有轴承420，所述丝杆417位于螺纹套419和轴承

420内。

[0021] 进一步的，所述凹槽414两侧内壁上设有第二滑槽421，且第一压板415的两侧均设

有第二滑块422，第二滑块422位于第二滑槽421内，所述第二压板416的两侧与凹槽414的两

侧内壁固定连接。

说　明　书 2/3 页

4

CN 214185924 U

4



[0022] 进一步的，所述第一压板415的下底面和第二压板416的上底面均设有摩擦缓冲层

423。

[0023] 该可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置的使用步骤如下：启动第一电机

41，同时启动第二电动伸缩轴45，可以使旋转板42旋转的同时左右移动，启动第二电机411

和第三电动伸缩轴410，可以使夹具43自转的同时沿着旋转板42上的条形通孔47移动，可以

调节两个夹具43之间的距离，启动第三电机418，使第一压板415靠近第二压板416，实现夹

持，因此可以看出可灵活夹持的汽车仪表盘横梁焊接夹持装置适用于不同规格的横梁夹

持，且夹持效果好。

[0024] 优选的，在第一压板415和第二压板416的外侧壁上均设有红外线反射传感器，通

过发射两条平行的红外线，使被夹持的部位位于两个平行红外线之间，且通过红外线反射

回程的距离，是否确定被夹持部位位于两个平行红外线之间，其作用在于可实现自动定位

夹持，通过两个夹具43随着旋转板42旋转，且两个夹具43相互靠近和远离移动，以及两个夹

具43自转的过程，进行确定被夹持部位位于两个平行红外线之间，然后通过第二电动伸缩

轴45使夹具43自动移动至夹持物上进行夹持。
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图1
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图2
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图3
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图4
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