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Pristroj na plnenie oddefovacich ramov (1) hygroskopic-
kym materidlom pre izolainé sklo, pricom tieto ramy (1)
obsahuji prvia stenu (2) a druhui stenu (4), ktoré le¥ia
mimo, pripadne vo vnitri izolatného skla, a dve tretie
bolné steny (5) usporiadané prilahlo k sklenenym tabu-
liam tvoriacim izolatné sklo. Pristroj obsahuje prvy pros-
triedok na vytvorenie aspofi jedného otvoru (7) pri druhej
vnitornej stene (4) rimu (1), druhy prostriedok na vlo-
Zenie hygroskopického materiélu a treti prostriedok na u-
tesnenie otvoru (7) vytvoreného na druhej vniitornej stene
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PRISTROJ NA PLNENIE ODDELOVACICH RAMOV PRE IZOLACNE SKLO
HYGROSKOPICKYM MATERIALOM

Oblast techniky

Vyndlez sa tyka pristroja na plnenie oddelovacich ramov pre
izolaéné sklo hygroskopickym materidlom, pricdom tieto ramy
obsahujui prvi stenu a druhi stenu, ktoré leZia mimo, pripadne vo
vnitri izolac¢ného skla, a dve tretie boéné steny usporiadané
prilahlo k sklenenym tabuliam tvoriacim zmienené izolaéné sklo.

Zmienené oddelovacie ramy zvyéajne obsahuju duté profilované
tyée, ktoré si obvykle spojené pri jednom alebo niekolkych rohoch
prostrednictvom uholnikov vyrobenych z plastov alebo z kovu.

Hygroskopicky materidl musi Dbyt vliaty do vnitra
oddelovacich ramov a pri druhej vnitornej stene s vytvorené
prispdsobené otvory na udrZiavanie Ziadaného stupna vlhkosti vo
vnutri izolacného skla.

DoteraijsSi stav techniky

Je zndme, Ze na tento uéel sa vyrdbaju oddelovacie ramy,
ktoré sui prislusSne na troch strandch zahnuté pri ponechani koncov
prilahlych Xk jednému rohu rozpojenych, a predovsetkym tak, Ze
jeden 2z obidvoch koncov nie je zahnuty, a teda vycénieva mimo
obvodovy okraj druhého.

To umoZiuje zaviest hygroskopicky materidl na dve strany
ramu, to znamend, na strany, ktorych konce su volné; ked téato
operacia bola raz vykonana, jeden =z obidvoch koncov je zahnuty
a pripojeny k druhému vhodnou vloZkou z kovu alebo plastu.



Jednako vSak tento spdsob ma znaéné nevyhody: najprv, ram je
naloZeny hygroskopickym materidlom len pri dvoch 2z jeho Styroch
stran a po naplneni je dalej nevyhnutné vykonat pridavné pracovné
kroky, ktoré mézu napriklad spdsobit nahodni stratu c¢asti tohto
hygroskopického materidalu.

Ako ¢iastoéné riesenie odstranenia tychto nevyhod je znama
vyroba ramov, Ktoré s opat zahnuté, takZe tvoria geometricky
tvar, ktory je pri jednom rohu otvoreny. K volnym koncom mdZe byt
pripojena uzatvaracia vlozka tvaru L.

Hygroskopicky materidl sa opat vkladd pred zostavenim vlozky
tvaru L. Jednako vSak i toto rieSenie md vyssSie uvedené nevyhody,
a teda umoznuje naplnit radm hygroskopickym materidlom iba na
dvoch strandch s pridavnou nevyhodou nasledkom taZkosti
s hermetickym utesnenim ramu pri rohu, i ked je utesneny miestnym
vstrekom butylu.

Dalej, keby bolo pozZadované naplnenie kazdej jednotlivé
strany ramu hygroskopickym materiidlom, bolo by treba ram vytvorit
z mnozZstva prvkov, Kktoré by bolo moZné nédsledne spojit pouzitim
uhlovych vlozZiek, ktoré umozﬁujﬁ- pripojenie k nasledujicej
strane.

Ani toto riesenie by nebolo optimdlne, lebo jednak by nebolo
moZné utesnit rém hermeticky pri jeho rohoch ani miestnym
vstrekom butylu, a dalej by tu bol nadmerny c¢asovy interval medzi
zavedenim hygroskopického materidlu a pripojenia ramu k sklenenym
tabuliam.

Dalej by bola nutnd nadmernd ruénd praca na zostavenie
zloZeného ramu, to znamend ramu, Kktorého strany si pri svojich
koncoch spojené uhlovymi vlozkami.

V doterajsom stave technikv Jje taktieZ znamy taliansky
patentovy spis ¢islo 1190881 podla prihlasky vynalezu é&islo
21991 A/82 zo dna 22.juna 1982. Tento patentovy spis popisuje



pristroj na plnenie oddelovacich ramov hygroskopickym materialom,
ktorého udelom 3je umoznit koneéné a permanentné plnenie
oddelovacich ramov, ktoré sui uZ zahnuté, a teda uzatvorené.

Toto sa dosiahne pristrojom, ktory vytvara otvor vo
vonkajsej stene oddelovacieho rému. Hygroskopicky material
a zavedie tymto otvorom, ktory sa utesni zavarenim.

No i toto rieSenie ma nevyhody vplyvom pouZitia niekolkych
pristrojov, véi?ane zvaracieho stroja, ktory spbésobuje znacné
problémy, pretoZe zvaranie musi byt vykonané na rame, ktory ma
velmi obmedzenu hribku.

Je tu problém hermeticky zavarit tento otvor a tieZ je treba
vziat do dvahy, Ze akékolvek nanesenie materidlu zmeni rovinnost
vonkajSieho povrchu ramu, ktora musi byt ¢o najviac zachovana
s ohladom na optimdlne ndsledné nanesenie tesniaceho prostriedku.

Ako Giastodné rieSenie na odstranenie tejto nevyhody by bolo
mozné uvazit vytvorenie tesnenia na otvore vytvorenom voO
vonkajSej stene ramu nie zvaracim strojom, ale napriklad butylom.
AvSak toto riesenie by vidy malo nevyhody nasledkom nelahkosti
utesnenia otvoru v Jjeho hribke bez toho, aby bolo nastriekané
nadbytoéné mnozstvo tesniaceho prostriedku, zavislé na hribke
profilu, alebo bez toho, Ze by boli vytvorené otvory s golieron,
ktoré by spbsobovali velké taZkosti.

Je tu teda nebezpeéenstvo, Ze sa nedosiahne rovinnost rému
pri vytvoreni plniaceho otvoru vo vonkajsej stene ramu.

TaktieZz by na zmienenej vonkajSej stene ramu, na ktorej musi
byt nasledné vytvorené druhé tesnenie, mohla byt vytvorena
nespojitost, a to by spdsobilo nespojitosti a problémy
s nanesenim vrstvy tesniaceho prostriedku u otvoru.

Rovnako je zname vyrobit ram v uzatvorenom tvare, u ktorého

sa dodatoéne vytvoria otvory pri boénych stenach, ktoré si potom



usporiadané prilahlo k tabuliam skla tvoriacim izolac¢né sklo.

Aj toto rieSenie md nevyhody, pretoZe je tu stale problém
spojeny s nevyhnutnostou utesnenia zmienenych  otvorov,
s naslednou pozorovanou pritomnostou nespojitosti pofas nanasania
prvého tesnenia, ked je uskutocnené. Tieto nespojitosti sa
zhorsia, ak boéné steny opatrené otvormi musia byt pritlacdené
k sklenenym tabuliam tvoriacim izolaéné sklo.

V skutoénosti sa pozorovalo, Ze pocas nandSania tesniaceho
prostriedku mdéZe byt tento pri otvore preruseny, co spdsobuje, Ze
radm nie je viac hermeticky utesneny.

Je treba poznamenat, Ze ram musi byt priepustny pre vzduch
len pri stene leZiacej vo vnitri izolaéného skla.

zakladnou tulohou predloZeného vyndlezu teda je vyriesit
vysSie popisané technické problémy, vyliéit nevyhody znéameho
stavu techniky a vytvorit pristroj, ktory by umoZnil plnenie
oddelovacich ramov pre izolaéné sklo hygroskopickym materialom
pri zachovani dokonalého hermetického utesnenia pre ram s ohladom

na prostredie mimo izolaéného skla.

PpalSou ulohou predloZeného vynadlezu je vytvorit pristroj
umozfiujici optimdlne plnenie rdéznych ¢&asti tvoriacich réam
hygroskopickym materialom.

DalSou vyznamnou tlohou predloZeného vyndlezu je vytvorit
pristroj umoznujuici lahké plnenie vSetkych stran ramu
hygroskopickym materiidlom a zamedzit pouZitiu zvaracich strojov
alebo nanagania tesniacich prostriedkov, ako Jje butyl, pri
otvoroch na zavadzanie hygroskopického materialu.

Dalsou vyznamnou uilohou predloZeného vyndlezu Je vytvorit
pristroj umoznujuci zachovat optimdlnu rovinnost stien, ktoré su
ovplyvnené vonkaj$im tesnenim a spolupdsobia s povrchmi tabuil
tvoriacich izolaéné sklo.
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DalSou ulohou predloZeného vyndlezu je vytvorit pristroj,
ktory je spolahlivy a bezpecény Vv prevadzke a ktorého vyrobné
naklady su nizke.

Podstata vyndlezu

Vyndlez riesi vyssSie uvedené ulohy tym, Ze vytvara pristroj
pre plnenie oddelovacich ramov pre izolaéné sklo hygroskopickym
materidlom, pricom tieto rdmy obsahuju prvi stenu a druhui stenu,
ktoré 1lezia mimo, pripadne vo vnutri izolac¢ného skla, a dve
tretie boéné steny usporiadané prilahlo k sklenenym tabuliam
tvoriacim zmienené izolaéné sklo, ktorého podstata spoéiva v tonm,
Ze obsahuje prvy prostriedok pre vytvorenie aspon jedného otvoru
pri zmienenej druhej vnitornej stene 2zmieneného ramu, druhy
prostriedok pre vlozZenie zmieneného hygroskopického materidlu
a treti prostriedok na utesnenie zmieneného aspoii jedného otvoru.

Dalsie vyznaky a vyhody pristroja podla vyndlezu si zrejmé
z nasledovného podrobného popisu zvlastneho, ale nie
obmedzujiceho vyhotovenia vynalezu, znazorneného ako

neobmedzujici priklad na priloZenych vykresoch.

Prehlad obrizkov na vykresoch
Vyndlez je zndzorneny na vykresoch, kde:

obr. 1 je schematicky pohlad na roh oddelovacieho ramu s prvym
prostriedkom na vytvorenie otvoru pri druhej vnuitornej
stene zmieneného ramu,

obr. 2 je pohlad podobny obr. 1 na druhy prostriedok pre plnenie
strdn ramu hygroskopickym materidlom,

obr. 3 je pohlad podobny obr. 2 na treti prostriedok na
utesnenie otvorovo vytvorenych v rame,



obr. 4 je pohlad podobny obr. 3 na éast ramu, kde 2z dévodov
jasnosti obrdzku bol pri otvore prieény rez prevrateny,
a pohlad na prostriedok pre utesnenie 2zmieneného otvoru
po¢as kroku, ktory predchddza utesneniu,

obr. 5,6,7,8 zndzornujui rozliéné sledy, ktorymi je otvor
utesneny,
obr. 9 je detailny pohlad na moZné vyhotovenie,

obr. 10,11,12,13 a 14 znazornuju v rozliénych sledoch, ako sa
utesni otvor v rdéznych vyhotoveniach.

Priklady vyhotovenia vyndlezu

Na obrazkoch vykresov Jje vztahovou 2zna¢kou 1 oznaeny
oddelovaci rém pre izola¢né sklo, Kktory je vyrobeny znamou
technoldégiou, napriklad ohybanim dutej profilovanej tyce.

Zmieneny ram 1 obsahuje prvi stenu 2, ktord lezZi mimo komory

3 zmieneného izolac¢ného skla.

Ram 1 ma dalej druhi stenu 4, ktord 1lezi vo wvnutri
izolaéného skla a je pripojena ku komore 3, a dalej ma& dve tretie

steny 5, ktoré su usporiadané bocéne a spolupdsobia s povrchmi
sklenenych tabuil uréenych na pripojenie k ramu 1.

Pristroj na plnenie zmienenych ramov, nazyvanych aj
oddelovacie ramy, hygroskopickym materidlom obsahuje prvy
prostriedok 6 na vytvorenie asponn Jjedného otvoru 7 pri druhej
stene 4 leziacej vo vnitri izolaéného skla.

Zmieneny prvy prostriedok 6 je tvoreny napriklad mechanickym
prostriedkom, ako Jje fréza alebo tepelnym prostriedkom, ako Jje
napriklad laser.

S vyhodou je pri vnitornej stene 4 leziacej vo vnuitri
izolac¢cného skla vytvorenych niekolko otvorov 7 v oblasti

prilahlej k rohom 8 zmieneného ramu 1.



Pristroj dalej obsahuje druhy prostriedok 9 pre vloZenie
hygroskopického materidlu otvormi 7. Zmieneny druhy prostriedok
9 je napriklad tvoreny nastrojom 10 majicim prvy kanal 11 pre
privod soli, ktory je pripojeny Kk druhym kanalom 12a a 12b,
ktorych volné konce mdzu byt priloZené k otvorom 7.

Pristroj dalej obsahuje treti prostriedok 13 pre utesnenie
otvorov 7. Zmieneny treti prostriedok 13 je napriklad tvoreny
dutymi hlavicami 14, ktoré maji vo vnitri pruzne pretvoritelny
prvok 15, napriklad zdtku majicu prednostne tvar gule.

Alternativne méze mat zatka najvyhodnejsi  tvar podla
zvlastnych pozZiadaviek.

Vo vnutri hlavic 14 si dalej ulozené tlaéniky 16, ktorych
iéelom je pretladit pruZne pretvoritelny prvok 15 néasypkou 17
k otvoru 7.

Nasypka 17 méZe axidlne kizat vzhladom k hlavici 14, takiZe
sa moZe sama nastavovat, ako bude zrejmé dalej, ¢iastoéne vo
vnitri rdmu 1, v priebehu vkladania pruZne pretvoriteIlného prvku
15, aby zabranila styku pruzne pretvoritelného prvku 15 s okrajom
otvoru 7, éim by doslo k deformacii.

Pruine pretvoritelny prvok 15 sa Vv1oZi do ramu 1 v slede
znazornenom na obr. 4, 5, 6, 6 a 8. Na zaéiatku tlacénik 16
pretliaca pruine pretvoritelny prvok 15 axidlne kizajici nasypkou
17, ktord ho pruZne stlaca, umoZnujuic jeho vlozZenie do ramu 1
otvorom 7 po zasunuti nisypky 17 do ochrannej dosky 23, ktorda je
vloZena kvdli zamedzeniu poskodenia oddelovacieho ramu 1.

Ked pruZne pretvoritelny prvok 15 minul obvodovy okraj 18
pri prednom konci ndsypky 17, ktory teraz leZi v rovine leZiacej
vo vnitri ramu 1, pruzne pretvoriteIny prvok 15 m& sklon obnovit
svoj tvar rozpinanim vo vnitri ramu 1.

Po skoncéeni tlacéného pohybu tlaénika 16 a po jeho zatiahnuti



do hlavice 14 sa pruZne pretvoritelny prvok 15 tplne rozopne a ma
také rozmery, Ze uzatvdara otvor 7, ako je napriklad zrejmé na
obr. 3.

Pristroj takto umoZrniuje uatvorit otvory 7, ¢im sa ziska ram
1, ktory je pri prvej vonkajSej stene a pri tretej stene leziacej
boéne vzhladom k izolaénému sklu hermeticky uzatvoreny.

To umozfiuje dosiahnut optimdlne spojenie ramu 1 so
sklenenymi tabulami tvoriacimi izola&né sklo a vykonat optimdlne
utesnenie tretich boénych stien 5 (prvé tesnenie) a prvej
vonkajsej steny 2 (druhé tesnenie).

Bolo teda pozorované, Ze vynalez dosiahol poZadované ciele
odstranenim vys$sie uvedenych technickych problémov a vyrieSenim
nevyhod zmieneného doterajsieho stavu techniky, pretozZe pristroj
podla vyndlezu umoZiiuje rychle a lahké naplnenie ramu, pripadne
uz tvarového alebo uzavretého alebo s jednou ¢&i niekolkymi
otvorenymi stranami, hygroskopickym materidlom, pri =ziskani
optimdlneho utesnenia otvorov vytvorenych na vnatornej strane
zmieneného ramu.

Dalej potom tym, Ze nepdsobi na prvi vonkajsiu steu alebo na
tretie bocéné steny rdmu, pristroj umozZnuje udrzat optimdlnu
rovinnost tychto stien pre nasledujice operdcie pre pripojenie
sklenenych tabuli a pre obvodové utesnenie, hlavne pre tretie
boc¢né steny 5.

Obr. 9 zndzornuje dalsSie vyuZitie vyndlezu, ktoré spoc&iva vo
vytvoreni otvoru 19 Vv pruzne pretvoritelnom prvku 15, ako
i v prvej stene leZ2iacej mimo radmu 1 pred pripojenim izolaéného
skla, pre pripadny vstrek plynu do vnitornej komory.

Zmieneny otvor 19, ako i otvor vytvoreny na prvej vonkajsej
stene 2 mdze byt uzatvoreny pouzitim vhodnej zatky 20 tvaru
hriba. Suosovo s driekom 21 zmienenej zatky 20 méze byt vloZeny

tesniaci prvok 22, ako O-kruzZok, alebo tesniaci prostriedok.
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Prirodzene, je mozné vykonat mnohé obmeny a zmeny vo

vyhotoveni vyndlezu, ktoré spadaji do réamca mySlienky vynalezu.

Tak napriklad obr. 10 a2z 14 zndzornuju iné vyhotovenie
oddelovacieho ramu 101 pre izolaéné sklo, ktoré obsahuje prvi
stenu 102 leZiacu mimo komory 103 izolaé¢ného skla.

Ram 101 mad dalej druhu stenu 104, ktora lezi vo vnutri
izolaéného skla, a je teda spojend s komorou 103, a dve tretie
steny 105, Kktoré su usporiadané boéne a spolupdsobia s povrchmi
sklenenych tabul uréenych na pripojenie k ramu 101.

Pristroj na plnenie zmienenych ramov hygroskopickym
materidlom obsahuje prvy prostriedok na vytvorenie aspon jedného
otvoru 107 pri druhej stene 104 leziacej vo vnitri izolacéného
skla, a druhy prostriedok pre vlozZenie hygroskopického materialu
pri otvoroch 107. Obidva prostriedky sui vysSSie popisaného typu.

Pristroj obsahuje aj treti prostriedok 113 na utesnenie
otvorov 107. Zmieneny treti prostriedok obsahuje duté hlavice
114, ktoré maju vo vnitri prvy a druhy pruZne pretvoritelny prvok
1ll5a, prip. 115b, napriklad zatku, ktoria md prednostne tvar gule.

o

Vo wvnutri hlavic 114 sd vytvorené valcové komory 15

(o)

obsahujuce tlac¢niky 116 doplnkového tvaru. Funkcia tlacénika 11

spoéiva Vv pretladeni dvoch pruZne pretvoritelnych prvkov 115a

a 115b sucéasne nasypkou 117 pri otvore 107.

Prvy pruZne pretvoritelny prvok 115a, ktory lezi voéi otvoru
107, sa vlozZi do ramu 101 v slede zndazornenom na obr. 10, 11,
12, 13 a 14. Tlaénik 116 spociatku tla¢i druhy pruzne
pretvoritelny prvok 115b proti prvému pruZne pretvoritelnému
prvku 1ll5a, ktory Jje pretldcany ndasypkou 117
stldaca, umoznujuic Jjeho vlozZenie otvorom 0

ktora ho pruzne

-~ -

do ramu 101 po
preniknuti ndasypky 117 ochrannou doskou 123 vloZenou kvéli

zamedzeniu poskodenia oddelovacieho ramu 101.
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Po priechode mimo obvodovy okraj 118 predného konca nasypky
117, Xtora teraz 1lezi v rovine vo vnuitri ramu 101, pruzne
pretvoritelny prvok 115a md sklon obnovit svoj tvar rozpinanim vo

vnitri ramu 101.

Po skonéeni tlaéného pohybu tlaénika 116 a po jeho
zatiahnuti do hlavice 114 je druhy pruZne pretvoritelny prvok
115b pripraveny na vlozenie otvorom 107, =zatial &o treti pruZne
pretvoritelny prvok 115c je uloZeny pdsobenim vhodne vyzbrojeného
nabijacieho zasobnika medzi druhy pruZne pretvoritelny prvok
115b a tlacénik 116 pre umoZnenie opatovného spustenia cyklu.

Pritomnost prvého a druhého pruZne pretvoritelného prvku
115a, pripadne 115b, umozfiuje zamedzit, aby tlaénik sdam hnal

v priebehu tlacenia jeden prvok, ktory je prave ukladany
v rame 101.

Materidly a rozmery jednotlivych suéasti pristroja podla
vyndlezu mé3u byt prirodzene 2zvolené ¢o najvyhodnejsie podla
zvlastnych pozZiadaviek.
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PATENTOVE NAROKY

1. Pristroj na plnenie oddelovacich ramov pre izolaéné sklo
hygroskopickym materidlom, pric¢om tieto ramy obsahujid prvi stenu
a druhd stenu, ktoré lezZia mimo, pripadne vo vnutri izolaéného
skla, a dve tretie bo&né steny usporiadané prilahlo k sklenenym
tabuliam tvoriacim zmienené izolaéné sklo, vyznacujuci sa tym, :Ze
obsahuje prvy prostriedok (6) na vytvorenie aspon jedného otvoru
(7,107) pri zmienenej druhej vnitornej stene (4,104) zmieneného
rdmu (1,101), druhy prostriedok (9) pre vloZenie zmieneného
hygroskopického materidlu a treti prostriedok (13,113) pre
utesnenie zmieneného aspon jedného otvoru (7, 107).

2. Pristroj na plnenie oddelovacich ramov pre izolaéné sklo
hygroskopickym materidlom, pricom tieto ramy obsahujl prvi stenu
a druhli stenu, ktoré leZia mimo, pripadne vo vnitri izolaéného
skla, a dve tretie boéné steny usporiadané prilahlo k sklenenym
tabuliam tvoriacim zmienené izolaéné sklo, vyznacujici sa tym, Ze
obsahuje druhy prostriedok (9) pre vloZenie 2zmieneného
hygroskopického materidlu pri aspoii Jjednom otvore (7,107)
vytvoreného na zmienenej druhej stene (4,104), a treti
prostriedok (13,113) pre utesnenie zmieneného aspon Jjedného
otvoru.

3. Pristroj na plnenie oddelovacich ré&mov pre izolaéné sklo
hygroskopickym materidlom, pric¢om tieto ramy obsahuju prvi stenu
a druhu stenu, Kktoré lezia mimo, pripadne vo vnitri izoladéného
skla, a dve tretie bo&né steny usporiadané prilahlo k sklenenym
tabuliam tvoriacim zmienené izolaéné sklo, vyznacujuci sa tym, Ze
obsahuje treti prostriedok (13,113) na utesnenie pri aspoii jednom
otvore (7, 107) vytvorenom u zmienenej druhej steny (4, 104).

4. Pristroj podla ndroku 1, vyznadujici sa tym, Ze zmieneny
treti prostriedok (13,113) utesfnuje zmieneny aspon jeden otvor
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(7,107) vlozenim asporni jedného pruZne pretvoritelného prvku
{15,115) do neho.

5. Pristroj podla naroku 1, vyznacéujici sa tym, Ze zmieneny
treti prostriedok (13,113) utesfiuje zmieneny aspon jeden otvor
(7,107) vloZenim nitu do neho.

6. Pristroj podla ktoréhokolvek 2z narokov 1 az 5,
vyznadujici sa tym, Ze treti prostriedok (13,113) pozostava
z dutych hlavic (14,114), ktoré vo vnitri obsahuji pruZne

pretvoritelny prvok (15,115).

7. Pristroj podla ndrokov 1 a 6, vyznadujici sa tym, :zZe
zmieneny pruZne pretvoritelny prvok je vytvoreny ako zdatka
(15,115), ktora ma prednostne tvar gule.

8. Pristroj podla ndrokov 1 a 6, vyznacdujici sa tym, 2ze
zmieneny pruZne pretvoritelny prvok (15,115) je vytvoreny ako
zatka, ktord md prednostne tvar obrateného "T".

9. Pristroj podla naroku 1, 7 alebo 8, vyznacujici sa tym,
Ze vV znmienenych hlaviciach je uloZeny tlac¢nik (16) a pretlaca
zmieneny pruZne pretvoritelny prvok (15,115) nalevkou (17,117)
pri zmienenom aspori jednom otvore (7,107).

10. Pristroj podla ndrokov 1 a 9, vyznadujici sa tym, Ze
zmieneny tlaénik (16) pretlacéa zmieneny pruzZne pretvoritelny
prvok nasypkou (17,117), ktord ho pruzne stldca umozriujic Jjeho
priechod zmienenym aspon jednym otvorom (7,107) Vv rame (1,101),
pric¢om obvodovy okraj vrcholu zmienenej nasypky (17,117) leZi pri
rovine vo vnitri zmieneného ramu (1,101).

11. Pristroj podla narokov 1 a 10, vyznadujici sa tym, Ze po
skonéeni tlaéného pohybu tlaénika (16) a po jeho =zatiahnuti do
zmienenej hlavice (14,114) sa zmieneny pruzne pretvoritelny prvok
(15,115) rozopne a uzatvori zmieneny aspon jeden otvor (7,107)
zachytenim v nom.
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12. Pristroj podla ktoréhokolvek 2z narokov 1 a2 11,
vyznacujici sa tym, Ze pre pripadny vstrek plynu do komory
(3,103) zmieneného izolaéného skla mdézZe byt vytvorend diera (19)
na 2zmienenej prvej vonkajsej stene (2,102) a na pruzZne
pretvoritelnom prvku (15,115) vloZenom v zmienenom rame (1,101)
a mézZu byt uzatvorené vhodnou zatkou (20) v tvare hriba, s ktorou
siosovo mdéZe byt uloZeny tesniaci prvok (22) ako O-kruizZok alebo
tesniaci prostriedok.

13. Pristroj podla naroku 1, vyznadujici sa tym, Ze zmieneny
prvy prostriedok (6) na vytvorenie =zmieneného aspor jedného
otvoru (7,107) pri zmienenej druhej vnutornej stene (4,104)
pozostava z mechanického prostriedku ako je fréza alebo

z tepelného prostriedku ako je laser.

14. Pristroj podla ndroku 1, vyznadujici sa tym, Ze zmieneny
druhy prostriedok (9) pre vloZenie hygroskopického materialu pri
otvoroch (7,107) pozostdva z nastroja majuceho prvy kanal (11)
pre zavedenie hygroskopického materidlu, ktory 3je pripojeny
k druhym kanalom (12a,12b), ktorych volné konce mbézu byt
umiestnené pri zmienenych otvoroch (7,107).

15. Pristroj na plnenie oddelovacich rémov pre izolaéné sklo
hygroskopickym materidlom, pricom tieto ramy obsahuji prvi stenu
a druhu stenu, ktoré lezZia mimo, pripadne vo vnitri izolacného
skla, a dve tretie bo¢né steny usporiadané prilahlo k sklenenym
tabuliam tvoriacim zmienené izolac¢né sklo, vyznacujici sa tym, Ze
obsahuje prvy prostriedok (6) na vytvorenie aspon jedného otvoru
(7,107) pri zmienenej druhej vnitornej stene (4,104) ramu
(1,101) v oblasti prilahlej k rohom (8) zmieneného ramu (1,101).

16. Pristroj podla narokov 1 a 10, vyznadujlici sa tym, Ze
nasypka (17,117) klze axidlne vzhladom Xk =zmienenej hlavici
(14,114).
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17. Pristroj podla nadrokov 1 a 16, vyznadujici sa tym, zZe
po¢as vkladania pruZne pretvoritelného prvku (15,115) sa hlavica
(14,114) umiestrfiuje sama v doske (23), ktora chrani proti
pretvoreniu zmieneného ramu (1, 101).

18. Pristroj podla nadrokov 1 a 16, vyznadujuici sa tym, Ze
poéas vkladania zmieneného pruZne pretvoritelného prvku (15,115)
sa zmienend nasypka (17,117) umiestriuje sama na rovine leZiacej
vo vnutri zmieneného otvoru (7,107).

19. Pristroj podla ktoréhokolvek 2z narokov 1 az 18,
vyznaéujici sa tym, Ze prebytok zmieneného hygroskopického
materidlu pri zmienenom otvore (7,107) Jje odstradneny vibraénymi
pristrojmi alebo vhodnymi kandlmi vytvorenymi v zmienenom

nastroji.

20. Pristroj na plnenie oddelovacich ramov pre izoladné sklo
hygroskopickym materidlom podla ktoréhokolvek z ndrokov 1 aZ 18,
vyznadujuici sa tym, Ze obsahuje treti prostriedok (13,113) na
utesnenie zmienenych otvorov, Kktory obsahuje duté hlavice
(14,114), ktoré vo vniutri obsahuji aspon prvy a druhy pruZne
pretvoritelny prvok (115a,115b), ktoré majui prednostne tvar gule.

21. Pristroj podla narokov 1 a 20, vyznacujici sa tym, Ze vo
vnitri zmienenych hlavic (14,114) je vytvorena valcova komora, vo
vnitri ktorej je doplnkovo tvarovany tlac¢nik (16) uspdsobeny na
si¢asne tladenie zmieneného prvého (115a) a druhého (115b) pruzZne
pretvoritelného prvku nalevkou (117) pri zmienenom otvore (107).

22. Pristroj podla ndrokov 1 a 21, vyznadujici sa tym, Ze
zmieneny tlaénik (16) tla¢i zmieneny druhy pruzZne pretvoritelny
prvok (115b) proti prvému pruZne pretvoritelnému prvku (115a),
ktory Jje pretlac¢any zmienenou ndsypkou (117), ktora ho pruZne
stlada umoZnujic jeho vloZenie do zmieneného rdmu (101) zmienenym
otvorom (107).
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23. Pristroj podla narokov 1 a 22, vyznadujici sa tym, Ze po
skonéeni tlaéného pohybu tlacénika (16), kedy tlaénik (16) bol
zatiahnuty do 2zmienenej hlavice (114), 2zmieneny druhy pruZne
pretvoritelny prvok (115b) je umiestneny proti zmienenému otvoru
(107), =zatial ¢&o treti pruzne pretvoritelny prvok (116) je
privedeny, aby sa sam uloZil medzi zmienenym druhym pruZne
pretvoritelnym prvkom (115b) a zmienenym tlaénikom (16).
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