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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade og et apparat
til knzkning af ®g. Nzrmere betegnet angar opfindelsen en fremgangsmide
ti1 knzkning af ®g og af den i krav 1’s indledning angivne art, samt et
#gknekkehoved til brug i ®gknzkkemaskiner og i gvrigt af den i den indle-
dende del af krav 3 angivne type.

Der kendes flere forskellige ®gknzkkemaskiner, som i de fleste til-
felde indeholder et antal individuelle og identiske ®gknzkkehoveder. Ek-
sempler pa sadanne maskiner med =zgknzkkehoveder kendes fra US patent-
skrift nr. 3 455 356 og nr. 3 589 419.

I disse patentskrifter beskrives forskellige bzreindretninger til

_ bevegelse af individuelle ®gknzkkehoveder frem til en ®gindlzgningsposi-

tion og derefter videre gennem knazkke-, dbne- og udhzldningsstationer, og
de péageldende maskiner fremstiller sdledes en flydende ®gmasse i produk-
tionslinier. I ovennzvnte US patentskrifter beskrives individuelle 2g-
knzkkehoveder, som indeholder skilformede eller afrundede ®gbzrearme og
#gklemmer, der modtager og fastholder aggene, og med samvirkende knive,
der knzkker ®ggeskallerne og deltager i adskillelsen af ®ggehalvdele un-
der udhazldnings- og skilleoperationen.

Kendte skillehoveder g¢r brug af par af knive i hvert hovede, som
er monteret ved hinanden, sdledes at en kniv er i indgreb med hver af #g-
geskalhalvdelene under ®ggets abning efter knzkningen.

Disse kendte knive har en hensigtsmessig funktion i forbindelse med
#ggeskallens fastholdelse, men deres beliggenhed nazrved eller hen over
skalhalvdelenes nederste dele har imidlertid tendens til at sparre for og
modvirke strgmmen af den flydende ®gmasse. Dette har nu vist sig at re-
sultere i en uheldig bremsende virkning under udhzldningsoperationen, i-
szr i nyere knazkkemaskiner, der arbejder med hgjere og hgjere knzkkeha-
stigheder. Knivenes beliggenhed har ogsd vist sig at resultere i en for
kraftig knivindtrengning i mindre &g, hvilket forarsager en udhzldning af
blommen og ogsa, at knivene forstyrrer under b1ommens udtagning.

Det er fglgelig den foreliggende opfindelses formal at tilvejebrin-
ge forbedrede zgknzkkehoveder til brug i agknzkkemaskiner og med et mere
velegnet knivarrangement.

Dette opnds ved udnyttelse af de i den kendetegnende del af krav 1
angivne ejendommeligheder. Herved tilvejebringes sdaledes en fremgangsmade
til knekning af g, hvorved der kan handteres g af varierende stgrrelse,
som kan knzkkes og tgmmes med en mindst mulig risiko for, at blommerne
brydes.
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I det folgende skal opfindelsen beskrives nazrmere ud fra en fore-
trukket udfgrelsesform og under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 er et sidebillede af et ®gknzkkehoved ifglge opfindelsen,

fig. 2 et planbillede af knzkkehovedet i fig. 1 set fra oven,

fig. 3, 4 og 5 respektive endebilleder af knzkkehovedet i fig. 1 og
visende efter hinanden fglgende positioner under knzkning og tgmning af
&g, 09

fig. 6 et skematisk billede af relative #g- og knivpositioner ved
forskellige =gstorrelser.

Som allerede antydet ovenfor er de ejendommelige trzk ved den fore-
liggende opfindelse knyttet til knivarrangementet i &gknakkehovederne.
Som det vil fremgi, kan disse ejendommeligheder udnyttes i @gknzkkehove-
der, der anvendes eller indgdr i forskellige kompiette &gknakkemaskiner.
Knzkkehovedet ifglge opfindelsen er serlig velegnet i agknzkkemaskiner af
den type, som er beskrevet i de ovenfor omtalte US patentskrifter, og
hvori knzkkehovederne fgres rundt i lukkede vandrette baner med forholds-
vis hgje hastigheder. I sidanne maskiner udszttes ®ggene samt disses
blommer og hvider for udadrettede centrifugalkrzfter under visse dele af
knzkke- og tgmmeoperationerne.

Disse maskiner indeholder stativer med passende ben samt et knzkke-
hoveddrivsystem eller -transportgr, sasom en drivkade eller en karrusel.
En typisk maskine, som anvender knzkkehoveder 1 ifglge opfindelsen, kan
have et maskinstativ 2, som indeholder en rulleskinne 3 (fig. 1), der
tilvejebringer en bare- og fereflade for individuelle ruller 5, der er
indrettet for hvert knzkkehoved 1 pid en knekkehovedmontagearm 6.

Som det bedst fremgar af fig. 1, er hvert knzkkehovede 1 fastgjort
til og drevet af en rullekade 7, som er fastgjort til de gverste dele af
armen 6, og en hermed samvirkende men ikke vist separator kan vare fast-
gjort udlgseligt til en nedad forlgbende del 8 af hver montagearm 6.

Nir rullekaden 7 drives kontinuerligt rundt i sin Tukkede bane, fg-
rer den knzkkehovederne 1 gennem de forskellige operationsomrader.

Funktion og indretning af knzkkehovederne ifglge opfindelsen vil nu
blive beskrevet mere detaljeret ud fra den foretrukne udfgrelsesform, som
er vist pa tegningen.

Hvert knzkkehovede 1 har to ved hinanden liggende ®gbzrearme 9, som
er monteret drejeligt i forhold til hinanden pd en langstrakt hangseltap
10. Bazrearmene 9 er fastgjort til tappen 10 ved hjelp af adskiite heng-
selorganer 11, og de yderste ender af begge bzrearme 9 er udformet med en
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i hovedsagen konkav zgbzreflade 12 til modtagelse og understgtning af =g

13 under knzkke- og udtgmmeoperationerne. Den langstrakte hangseltap 10

tjener ogsd til aftagelig montering af hvert knzkkehovede 1 péa opad for-

1gbende og adskilte flanger 14 pi montagearmene 16. En sammenklemt skrue-

fjeder 15 holder hvert knzkkehovede 1 pd plads ved at tvinge knzk-
kehovedet 1 i retning mod den overfor liggende flange 14, og knzkkehove-

det 1 kan udtages, nar hangée]tappen 10 skydes til venstre (i fig. 1) i-

mod kraften fra skruefjederen 15.

Kggene 13 holdes i position i knzkkehovedet 1 af en tilholderarm
16, der ved sin yderste ende fortrinsvis har en eftergivende zggribepude
17 af form som en flad skil. Puden 17 tvinges nedad mod =gget 13 af en
skruefjeder 18 anbragt ved en drejeledforbindelse 19 mellem tilholderar-
men 16 og et armholdeorgan 20.

En kamfglger 29 er fastgjort til den yderste ende af tilholderarmen
16 og er i indgreb med en dbnekam 21 (fig. 1), mens knzkkehovedet 1 beva-
ger sig gennem et zgilegningsomrade ved et ®gindferingsapparat.

En agknzkkekniv 22 er monteret drejeligt ved 23 pa hver af bazrear-
mene 9. Skruefjedre 24 ved de drejelige monteringer 23 tvinger hver af
knivene 22 til at dreje sig imod deres respektive #gknzkkepositioner un-
der kontrol af indstillelige stop 25. Kamfgigere 26 med lav friktion pa
de gverste dele 27 af knivene 22 er indrettet og anbragt til at ga i ind-
greb med en passende styrekam 28 til knivpositionering pd maskinen som
vist i fig. 1. Den afsluttende ende af styrekammen 28 er formgivet til
fgrst at spende knivene 22 ved at svinge disse bort fra zgget 13 og til
derefter at tillade knivene 22 at bevage sig pludseligt imod og ind i 2g-
get 13, nar styrekammen 28 ophgrer og frigiver knivene 22 ved ®gknzkkepo-
sitionen.

Fig. 1 illustrerer en foretrukket montageposition for knzkkeknivene
22. Knivene 22 er formgivet og anbragt sdledes i forhold til deres dreje-
Ted 23, knivstoppene 25 samt styrekammen 28, af knivenes 22 knazkkekanter
Tigger under en vinkel pa ca. 45° med vandret, nar knivene rammer og pas-
serer ind i ®ggeskallerne. Som belyst i figurerne 1 og 6 bringer dette de
nederste dele af knivenes knzkkekanter, som er i indgreb med @ggeskaller-
ne, til at ligge til venstre for de nederste dele af de knzkkede ®gge-
skaller. Dette muligger en hurtig og komplet temning af ®ggeskallerne,
idet ®ggehviden og ®ggeblommen strgmmer frit ud fra skallen gennem de ab-
ne nederste dele af den knzkkede skal.

Samtidig hermed holdes det knzkkede zgs 13 halvdele fast i position
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under knzkkehovedets knzkkeposition samt under de efterfglgende abne- el-
Jer tgmmepositioner ved hjzlp af gribepuden 17 samt de vasentlige dele af
knivene 22, som forbliver i kontakt med #ggeskalhalvdelene.

Som allerede omtalt bevzger zgknzkkehovederne 1 sig sadvanligvis
rundt i en Tukket bane i et i hovedsagen vandret plan, hvorved den fly-
dende aggehvide 30 og ®ggeblommen 31 udszttes for centrifugalkrefter i
retning udad og bort fra knzkkeknivene 22. Dette fremmer ogsa en hurtig
udtgmning af =ggehviden 30 fra de nederste og yderste dele af skal-
halvdelene, og en udtgmning af zggeblommen 31 uden at bryde denne bliver
ogsd lettere at gennemfgre, da blommerne 31 ogsd sgger at strgmme ud fra
zggeskallerne og bort fra knivene 22.

Det ovenfor beskrevne arrangement med knzkkeknivene 22 anbragt
skrit og inderst har ogsd den yderligere fordel, at knzkkeknivenes ind-
trengning i @ggene 13 kan kontrolleres eller styres i overensstemmelse
med zgstgrrelsen. Dette er illustreret skematisk 1 fig. 6, hvoraf det
fremgar, at en vandret kniv 22A vil trenge det samme stykke ind i det
knzkkede =g, uanset dettes stgrrelse. Som det vil fremgi, vil de ifglge
opfindelsen skrat monterede knive 22 derimod indtrange et aftagende styk-
ke med aftagende zgstgrrelse.

Milinger med 2g af normal stor stgrrelse, der mdler ca. 47-48 mm i
diameter, viser en indtrengning pa ca. 6 mm. For &g af mediumsterrelse,
der er ca. 39-40 mm i diameter, er der en mindre knivindtrangning pa kun
ca. 4-5 mm. Smi zg, der har en normal diameter pad ca. 31-32 mm, viser en
knivindtrengning pa kun ca. 3 mm. Knivindtrengningen er altsd begrenset i
hovedsagen i overenstemmelse med zgsterrelsen, og dette beskytter de sma
2gs blommer mod at blive sprangt af knivene.

Selv om indtrazngningens stgrrelse varierer med varierende &gster-
relse, har det vist sig, at den buede skaring i hver af de tre zgsterrel-
ser er tilstrekkelig til knzkning, nir den er ca. 25% af gomkredsen.

Efter at knzkkeknivene 22 er udlgst, sdledes at de trenger ind i
zgget pa den ovenfor beskrevne made, svinges knazkkehovedet 1 til en aben
tilstand omkring hzngseltappen 10 af styrekamme, som pavirker kamfgigere
33 og 34 pa de inderste ender af bzrearmene 19.

I fig. 3 ses en lukkekam 35, som udgver en nedadrettet kraft pa de
to kamfglgere 33 og 34 for at holde knzkkehovedet 1 Tlukket med knivene 2
liggende tzt ved hinanden.

Fig. 4 viser knzkkehovedet 1 bevaget til1 den fuldt abnede tgmmepo-
sition af en tgmmekam 32, som er monteret pd egknzkkemaskinen, og som
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tvinger kamfglgerne 33 og 34 opad, sdledes at bazrearmene 9 beveger sig
bort fra hinanden omkring hangseltappen 10. Hver af knivene 22 svinger
udad sammen med den bzrearm 9, hvortil den pigzidende kniv er fastgjort,
og forbliver i indgreb med den bageste del af =®ggeskallen. Knivene 22
holder, sammen med gribepuden 17, zghalvdelene fast i position for tgm-
ning. Knivenes position pd de knzkkede ®g vil sammen med centrifugalkraf-
ten pi grund af de i bevagelse varende knzkkehoveder 1 udtgmme blommerne
og ®ggehviden i hovedsagen foran knivene 22 og ned i en passende behol-
der- eller skilleindretning.

Det ovenfor beskrevne knivarrangement kan benyttes i forbindelse
med et knzkkehovede med to positioner, nemlig de allerede beskrevne Tuk-
kede og ibne positioner, men knivarrangementet kan ogsd benyttes i for-
bindelse med knazkkehoveder med tre positioner. Den tredie position kan
benyttes, mens knzkkehovederne fgres forbi den oprindelige tommestation
for at muligggre en fuldstendig og komplet udtgmning af @ggehviden fra
zggeskalhalvdelene. Under denne periode er det ikke ngdvendigt at holde
knzkkehovederne i deres fuldt abne positioner, og fglgelig bevages bare-
armene narmere sammen til den i fig. 5 viste position, hvor zghalvdelene
er fastholdt mere sikkert i position af den fortsatte lasevirkning fra
bezrearmene 9, knivene 22 og gribepuderne 17.

Denne delvis abne position kan opnas ved hjalp af en passende’an-
bragt styrekam, der holder knzkkehovederne abne imod Tukkekraften fra
lukkefjedrene 36, eller positionen kan opnas uden brug af en styrekam ved
at anbringe lukkefjederen 36 ovenover centerlinien for hengseltappen 10,
siledes at bzrearmene 9 holdes i den delvis &bne position, ndr fjederen
36 hviler mod en positionsstang 37 pa bereorganet 20. Knzkkehovederne vil
forblive i denne delvis &bne tommeposition, indtil de lukkes af Tukkekam-
men 35 i fig. 3.

Som det vil fremgd, har knzkkehovedet if#lge opfindelsen til brug i
agknzkkemaskiner en forbedret styring af knivpositionerne, hvilket bevir-
ker en forbedret udtgmning af ®ggehvide samt en beskyttelse af blommerne
mod sprangning. Dette er endvidere opniet med simpie midler, og knakkeho-
veder ifglge opfindelsen kan benyttes i allerede eksisterende maskiner.
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PATENTKRAV

1. Fremgangsmade til knzkning af &g og omfattende en fastholdelse
af ®ggene i par af ved hinanden liggende bzreindretninger, der bevager
sig i en lukket og i hovedsagen vandret bane, samt en gennembrydning af
#ggene ved hjalp af to ved hinanden liggende knive, som derefter i ind-
greb med hver sin ®ggeskalhalvdel bevages bort fra hinanden, KENDETEGNET
ved, AT knivenes kanter bevages gennem zggeskallerne i en position belig-
gende indad og opad i forhold til det punkt, hvori en lodret centerlinie
skarer zggeskallens bund, og den navnte Tukkede bane.

2. Fremgangsmide ifglge krav 1, KENDETEGNET ved, AT stillingen for
knivkanterne er ca. 45° i forhold til vandret.

3. Agknzkkehovede til brug i en ®gknzkkemaskine og indeholdende to
#gbereindretninger (9) med yderste endedele (12) til fastholdelse af =g
(13) samt midler (10) til drejelig fastgerelse af bareindretningerne med
henblik pa en hangselbevegelse af disse og med en zgknzkkekniv (22) dre-
jeligt fastgjort til hver bzreindretning ved mod hinanden vendende kanter
herpa, og med midler (23, 24, 25, 26, 27, 28) til positionering af nevnte
knive med henblik pa bevagelse mellem en fgrste position adskilt fra et
#g fastholdt i navnte endedele, samt en anden ®gknzkkeposition med knive-
nes knzkkekanter forlgbende inden for bareindretningerne, KENDETEGNET
ved, AT knivenes knzkkekanter forigber indad og opad fra et punkt i nar-
heden af det punkt, hvori en lodret centerlinie
skerer ®ggeskallens bund.

4. Knekkehovede ifglge krav 3, KENDETEGNET ved, AT knivenes knakke-
kanter danner en vinkel pa ca. 45° med vandret.
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