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(54) Behélterdeckel mit einer verschlossenen und éffenbaren Deckeldffnung.

(57) Bei einem Behalterdeckel (1) aus Metall fiir eine Getranke-
dose ist die Trink6ffnung (5) durch eine Aufreissfolie (6) 6ffenbar
verschlossen. Die bei der Bildung der Offnung (5) entstandene
Schnittkante (8) ist dabei umgebogen, so dass sie zur Oberseite
(2) des Behalterdeckels (1) zu liegen kommt. Damit entsteht ein
abgerundeter Rand (7) der Trinkéffnung (5), welcher keine Ver-
letzungsgefahr beim Offnen und bei der Konsumation des Ge-
tranks bildet. Ein zwischen Schnittkante (8) und Rand (7) liegen-
de Siegelflache (9) dient zur Befestigung der Aufreissfolie (6),
wobei die Siegelflache zum Rand hin ansteigend verlauft.
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Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalterdeckel aus Metall, mit einer Oberseite, einer Unterseite, einem Befestigungs-
rand und mindestens einer ausserhalb des Befestigungsrandes angeordneten verschlossenen und éffenbaren Deckel6ff-
nung. Ferner betrifft die Erfindung einen Behalter, insbesondere eine Getrankedose, mit einem solchen Behalterdeckel.
Weiter betrifft die Erfindung einen Deckelrohling zur Herstellung eines Behélterdeckels gemass der Erfindung, ein Verfah-
ren zur Herstellung des Behalterrohlings und ein Verfahren zur Herstellung des Deckels.

Hintergrund

[0002] Es sind Behalterdeckel an Getrankedosen bekannt, die eine zunachst geschlossene und 6ffenbare Trinkdffnung
bzw. Ausschankdffnung aufweisen. Die noch geschlossene Offnung ist durch eine Stanzung bzw. Schwéchungslinie im
Metallmaterial des Deckels definiert bzw. begrenzt. Der innerhalb der Schwachungslinie liegende Deckelteil kann mittels
einer Aufreisslasche zunachst an einer Stelle in Richtung des Behalterinneren in den Behalter hineingedrlickt werden,
was das Metallmaterial an einer Stelle der Schwéachungslinie verletzt, so dass danach der ganze Deckelteil entlang der
Schwachungslinie aufgerissen werden kann. Dies flihrt zu einer scharfen Kante der Trink6ffnung, was von Benutzern
solcher Getréankedosen als unangenehm empfunden werden kann und allenfalls sogar zu Verletzungen beim Aufreissen
oder Trinken fihren kann. Die Behalterdeckel mit einem derartigen «Verschluss», der eben nicht ein separater Verschluss
tiber einer vorbestehenden Offnung ist, sondern den Behalter dadurch verschliesst, dass die Offnung erst bei der Konsu-
mation des Behalterinhalts geschaffen wird, sind flissigkeits- und gasdicht, so dass sie besonders fiir kohlensaurehaltige
Getranke geeignet sind wie Limonade oder Bier.

[0003] Weiter sind Behélter mit Aufreissdeckeln bekannt, bei denen Uber einer bereits bei der Herstellung des Deckels
in dem dazu verwendeten Deckelrohling eine Offnung geschaffen worden ist, Uber der eine Siegelfolie (Aufreissfolie) als
abziehbarer Verschluss angeordnet wird. Solche Deckel sind mit einer Offnung versehen, deren Rand nach unten bzw. ins
Behalterinnere umgebogen ist, so dass keine Verletzungsgefahr besteht. Die auf der Deckeloberseite durch Heisssiege-
lung befestigte Folie verschliesst die Offnung ebenfalls dicht. Solche Aufreissdeckel weisen in der Regel grosse Entnah-
medffnungen fir ein pulverfdrmiges oder stiickiges Gut auf und sind fiir kohlenséurehaltige Fllissigkeiten kaum tauglich, da
sich die Folie unter dem Gasdruck aufwélben wirde, was zu einem Abschalen der Folie bzw. der Siegelung wie bei einer
Aufreissbewegung fihren kénnte. Dies kénnte dann zu einer Undichtigkeit des Verschlusses der Offnung flihren. Weiter
ist es bekannt, kleine Trinkéffnungen flr die Einflhrung eines Trinkréhrchens in nichtmetallischen Verpackungen ohne
Deckel vorzusehen, welche Trinkdffnungen ebenfalls mit einer Aufreissfolie verschlossen sind. Solche Verpackungen sind
fir kohlens&urehaltige Getranke nicht geeignet, da bereits die Verpackung selber keine genligende Steifigkeit aufweist.

Darstellung der Erfindung

[0004] Die Erfindung soll einen Behalterdeckel aus Metall bereitstellen, welcher die genannten Nachteile nicht aufweist
und welcher insbesondere fir kohlensaurehaltige Getranke geeignet ist und keine Verletzungsgefahr fiir den Konsumenten
beinhaltet.

[0005] Diese Aufgabe wird gemass der Erfindung mit einem Behalterdeckel gelést, der eine Deckeldffnung aufweist, die
durch eine ablésbare Siegelfolie verschlossen ist, wobei der Rand der Deckel6ffnung derart gebildet ist, dass die bei der
Erzeugung der Deckeléffnung gebildete Schnittkante zur Oberseite des Deckels hin umgebogen ist, wobei eine zwischen
der Kante und dem Rand der Deckel6ffnung liegende Siegelflache vorgesehen wird, welche von der Schnittkante zum
Rand der Deckeléffnung hin ansteigend verlauft.

[0006] Dadurch, dass die Schnittkante durch das Umbiegen zur Oberseite des Deckels hin weisend zu liegen kommt,
geht von ihr keine Verletzungsgefahr aus, und die gegen Korrosion ungeschitzte Schnittkante kommt nicht mit dem Be-
halterinhalt in Kontakt, und es wird durch die ansteigende Siegelflache, die bei dieser Art des Umbiegens geschaffen
werden kann, sichergestellt, dass auch beim Aufwélben der Siegelfolie durch den Gasdruck im Behélter auf die Siegelung
keine zu hohen Schalkrafte wirken. Damit kann auch ein kohlensaurehaltiges Getréank wie z.B. Limonade oder Bier in
einem Behélter angeboten werden, dessen Trinkdffnung im Behélterdeckel durch eine Aufreissfolie verschlossen ist. Die
genannten Vorteile ergeben sich bei einem Behalterdeckel geméss der Erfindung sowie bei einem mit diesem Behélter-
deckel versehenen Behélter.

[0007] Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen dargestellt. Besonders
bevorzugt ist es, wenn die Siegelfolie zuséatzlich auf der Deckeloberseite umlaufend aufgesiegelt wird, so dass die blanke
Schnittkante durch die Siegelfolie gegen Verschmutzung und Korrosion geschuitzt ist.

[0008] Die genannten Vorteile ergeben sich auch bei einem Deckelrohling zur Herstellung eines Behélterdeckels, wenn
dieser dann zur Deckelherstellung verwendet wird.

Ferner bei dem beanspruchten Verfahren zur Herstellung des Deckelrohlings bzw. bei dem beanspruchten Verfahren zur
Herstellung des Behélterdeckels.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0009] Weitere Ausgestaltungen, Vorteile und Anwendungen der Erfindung ergeben sich aus der nun folgenden Beschrei-
bung anhand der Figuren. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine schaubildliche Draufsicht auf einen verschlossenen Behalterdeckel;
Fig. 2 die Ansicht von Fig. 1 mit gedffnetem Behalterdeckel;
Fig. 3 einen Teil eines Deckelrohlings oder eines gedffneten Behalterdeckels; und

Fig. 4 eine Schnittansicht durch einen Teil eines Behélterdeckels entlang der Schnittlinie A—A von Figur 1.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0010] Die Fig. 1 und 2 zeigen in schaubildlicher Darstellung einen Behalterdeckel fir einen Behalter, insbesondere eine
Getrankedose. Der Behalter ist in den Fig. 1 und 2 lediglich mit der Seitenwand bzw. dem Mantel 15 angedeutet. Solche
Behalter sind dem Fachmann bekannt und auch die Befestigung eines Behélterdeckels am Mantel des Behalters. Insbe-
sondere ist dazu ein Befestigungsrand 4 am Deckel vorgesehen, welcher je nach Ausbildung eine bestimmte herkdmmli-
che Befestigungsart am Behélter ermdglicht. Dies ist dem Fachmann bekannt und ist nicht Gegenstand der vorliegenden
Erfindung.

[0011] Der Behélterdeckel 1 ist mit einer Offnung 5 versehen, welche in Fig. 2 ersichtlich ist. Fig. 2 zeigt somit den Be-
halterdeckel bzw. den Behélter nach der Offnung desselben. Das in dem Behélter befindliche Produkt kann durch die
Offnung 5 entnommen werden, welche insbesondere als Ausschankéffnung oder als Trinkéffnung bei einer Getrankedose
dient. Dieselbe Ansicht von Fig. 2 bietet auch ein Deckelrohling (dann indes ohne die angedeutete Wand 15 des Behél-
ters), bevor der Verschluss bzw. die Siegelfolie tiber der Offnung 5 angebracht wird. Dies wird noch erlautert. Fig. 1 zeigt
einen Behalterdeckel 1 in ungedéffnetem Zustand bzw. ebenfalls mit der Behalterwand 15 angedeutet einen Behélter in
geschlossenem Zustand. Im ungedéffneten, verschlossenen Zustand ist eine Siegelfolie 6 tiber der Offnung 5 angeordnet
und verschliesst diese flissigkeitsdicht und insbesondere auch gasdicht. Dies kann erfolgen, indem die Folie 6 auf dem
Deckel tiber der Offnung 5 mit einem Klebstoff angeklebt wird (was im Rahmen der vorliegenden Anmeldung ebenfalls als
vom Begriff Siegelung bzw. Heisssiegelung mit umfasst gelten soll). Bevorzugt ist aber die Folie 6 eine heisssiegelféhige
Folie, welche an dem Deckelrohling zur Bildung des verschlossenen Deckels 1 durch Heisssiegelung befestigt wird. Ent-
sprechend muss auch der Deckelrohling zur Befestigung einer Siegelfolie ausgestaltet sein. Siegelfolien mit heisssiegel-
fahiger Beschichtung und Metalldeckelrohlinge mit heisssiegelfahiger Beschichtung sind dem Fachmann aus dem Gebiet
der Aufreissdeckel wohlbekannt, und solche Folien bzw. siegelfdhige Beschichtungen sind handelsublich. Es kann daher
auf die dort verwendeten Materialien und Siegelschichten verwiesen werden. Wenn aber im Folgenden von Siegelfolie
gesprochen wird, so soll dieser Begriff immer auch die Variante einer Klebung einer Folie 6 (die dann nicht siegelfahig
sein muss) durch ein Klebemittel mit umfassen.

[0012] Anhand von Fig. 3, welche einen Teil eines Deckelrohlings vor dem Aufbringen der Siegelfolie oder einen Deckel
mit bereits (vollstandig) abgerissener Siegelfolie in Schnittdarstellung zeigt, wird die Ausgestaltung des Deckels oder des
Deckelrohlings genauer erlautert. Ebenso werden die Verfahrensschritte zur Herstellung eines Deckels bzw. eines Deckel-
rohlings anhand der Fig. 3 erlautert. Dabei wird ferner Bezug auf Fig. 4 genommen, welche einen Schnitt durch einen
Behalterdeckel mit durch die Aufreissfolie bzw. Siegelfolie 6 geschlossener Deckeldffnung 5 zeigt. Der Deckel bzw. De-
ckelrohling weist eine Oberseite 2 auf, die die Aussenseite des Deckels bzw. des Behalters bildet. Die Unterseite 3 des
Deckels bzw. Deckelrohlings bildet somit die Innenseite des Behalters und ist in Kontakt mit dem Inhalt des Behélters. Bei
der Bildung der Behaltersffnung 5 bzw. der Trink- oder Ausschankdffnung wird zunéchst eine Offnung in die Metallscheibe
geschnitten bzw. in der Regel gestanzt, aus der der Behélterdeckel 1 gebildet ist. Diese Offnung kann mittig im Behalter
angeordnet sei oder zum Befestigungsrand 4 hin verschoben sein, wie dies in den Fig. 1 und 2 dargestellt ist. Bei dem
Bearbeitungsschritt zur Bildung der Offnung entsteht eine Schnittkante 8. Gemass der Erfindung wird diese Schnittkante 8
in einem nachfolgenden Verfahrensschritt oder in mehreren Schritten zur Oberseite 2 des Deckels bzw. des Deckelrohlings
hin umgebogen, so dass die Schnittkante 8 zur Oberseite 2 hin weisend zu liegen kommt, wie dies aus den Fig. 3 und
4 ersichtlich ist. Die Schnittkante 8 kann dabei in Kontakt mit der Oberseite 2 stehen oder einen geringfligigen Abstand
von dieser aufweisen. Es ergibt sich damit die in den Fig. 3 und 4 dargestellte Situation, bei welcher das umgebogene
Metallmaterial einen runden, nicht scharfen Rand 7 der Deckel6ffnung 5 bildet, wahrend die scharfe Schnittkante 8 von der
Behalterdffnung 5 weg liegt und durch ihre Lage beim Trinken oder bei der Handhabung des Behalters nicht zuganglich und
nicht stérend ist. Bei dem Umbiegeschritt kann ferner der nun oben liegende Rand der Schnittkante 8 verformt werden, so
dass dieser auch eine leichte Abrundung erfahrt, wie in Fig. 4 ersichtlich. Ein weiterer Vorteil des Nach-oben-Biegens liegt
darin, dass die blanke, nach der Stanzung nicht korrorsionsgeschitzte Schnittkante 8 ausserhalb des Behélterinneren zu
liegen kommt und somit nicht mit dem Behélterinhalt in Kontakt kommt.

[0013] Weiter ist es vorgesehen, dass beim Umbiegen der scharfen Schnittkante 8 so viel Material des Deckels umgebo-
gen wird, dass eine Siegelflache 9 zwischen dem Rand 7 der Offnung und der Schnittkante 8 gebildet wird. Aufgrund der
Umbiegung verlauft die Siegelflache 9 von der Schnittkante 8 gesehen schrég nach oben hin zum Rand 7, wie in den Fig.
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3 und 4 ersichtlich, und bildet durch ihren Verlauf eine Siegelflache 9, welche ein Abschélen der darauf aufgesiegelten
Siegelfolie von der Siegelflache verhindert, wenn sich die Siegelfolie 6 unter dem Druck eines im Behalter befindlichen
Gases etwas nach oben hin verformt. Wére die Siegelflache eben mit der Deckeloberseite verlaufend, so kénnte ein sol-
cher Abschaleffekt zur Ablésung der Siegefolie und somit zur Undichtigkeit des Verschlusses fiihren. Dies besonders bei
stark kohlesaurehaltigen Getranken.

[0014] Die Siegelflache 9 kann in der Schnittansicht gesehen gerade verlaufen, wie in den Fig. 3 und 4 dargestellt. Sie
kann auch konvex gewdlIbt oder allenfalls konkav gewdlbt ausgebildet werden.

[0015] Die Siegelfolie 6 kann ausschliesslich an der Siegelflache 9 aufgesiegelt sein. In einer bevorzugten Variante ist die
Siegelfolie zusétzlich in einem anschliessenden Bereich 11 auch umlaufend an der Oberflache 2 des Deckels aufgesiegelt,
welcher Bereich am Rohling von Fig. 2 mit 10 bezeichnet ist; diese Bereiche sind auch in den Fig. 3 und 4 bezeichnet.
Dadurch ergibt sich eine zusatzliche Befestigung der Siegelfolie und Abdichtung des durch die Siegelfolie 6 gebildeten
Behalterverschlusses gegen den Austritt von Gas oder Flissigkeit aus dem Behalter. Als weiterer Vorteil ist die blanke
Schnittkante 8 dabei durch die Siegelfolie gegen Verschmutzen und/oder Korrosion geschiitzt. Es ist weiter bevorzugt,
wenn die Siegelfolie 6 eine Lasche 14 aufweist, welche nicht auf dem Behalterdeckel aufgesiegelt ist oder allenfalls nur
an einer Stelle punktférmig am Behalterdeckel festgelegt ist. Diese Lasche 14 kann somit gegriffen werden und dient
als Aufreisslasche flr das abschélende Ldsen der Siegelfolie 6 vom Metalldeckel. Damit wird der Zustand von Fig. 2
erzielt, welche den offenen Behélterdeckel bzw. Behélter zeigt. Fig. 2 zeigt dabei den Zustand, bei welchem die Siegelfolie
6 restlos vom Behalterdeckel abgezogen worden ist. Auch ein nur teilweises Abziehen ist méglich, um die Offnung als
Ausschankéffnung freizugeben, so dass dann die Siegelfolie 6 noch in einem Bereich am Behalterdeckel befestigt bleibt.
Dies ist nicht dargestellt.

[0016] Bei einem Behalterdeckel aus Metall fiir eine Getrankedose ist somit die Trinkéffnung durch eine Aufreissfolie 6f-
fenbar verschlossen. Die bei der Bildung der Offnung entstandene Schnittkante ist umgebogen, so dass sie zur Oberseite
des Behalterdeckels hin zu liegen kommt. Damit entsteht ein abgerundeter Rand der Trinkéffnung, welcher keine Verlet-
zungsgefahr beim Offnen der Getrankedose und bei der Konsumation des Getrénks bildet. Ein zwischen Schnittkante und
Rand liegende Siegelflache dient zur Befestigung der Aufreissfolie und verlauft so, dass die Siegelung bei einer Wélbung
der Folie nach oben auf Grund eines Uberdrucks im Behalter nicht mit Schalkraften belastet wird, welchen die Siegelung
nicht standhalten kénnte.

[0017] In der Regel ist der gezeigte Verschluss mit der Siegelfolie 6 ein nicht wieder verschliessbarer Verschluss. Es sind
indes auch Arten der Folie 6 bekannt, welche ein Wiederverschliessen erlauben bzw. nach dem Abziehen eine erneute
Haftung an der Siegelflache 9 und/oder 10 aufbauen kénnen, wobei diese Haftung geringer als bei der aufgesiegelten
Folie ist, so dass das Wiederverschliessen im Wesentlichen auf einen Staubschutz des Inhalts des Behalters beschrankt
ist und nicht die Dichtheit des ungedffneten Verschlusses erzielt.

Patentanspriiche

1. Behélterdeckel (1) aus Metall, mit einer Oberseite (2), einer Unterseite (3), einem Befestigungsrand (4) und mindes-
tens einer ausserhalb des Befestigungsrandes angeordneten verschlossenen und éffenbaren Deckeldffnung (5), die
durch eine abldsbare Siegelfolie (6) verschlossen ist, wobei der Rand (7) der Deckeléffnung (5) derart gebildet ist,
dass die bei der Erzeugung der Deckeléffnung gebildete Schnittkante (8) zur Oberseite (2) des Behalterdeckels hin
umgebogen ist, wobei umlaufend um die Deckeléffnung eine zwischen der Schnittkante (8) und dem Rand (7) der
Deckeléffnung (5) liegende Siegelflache (9) vorgesehen ist, welche von der Schnittkante zum Rand der Deckeléffnung
hin ansteigend verlauft.

Behalterdeckel nach Anspruch 1, wobei die Siegelfolie zusatzlich mit der Oberseite (2) des Deckels verbunden ist.

3. Behalterdeckel nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Siegelfolie eine mit der Oberseite nicht verbundene oder ggf. nur
punktuell verbundene Aufreisslasche (14) umfasst.

4. Behalterdeckel nach einem der Ansprliche 1 bis 3, wobei die Siegelfolie (6) einen nicht wiederverschliessbaren Ver-
schluss bildet.

5. Behélterdeckel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die Siegelfolie (6) derart ausgewahlt ist, dass sie einen
Verschluss bildet, bei welchem ein Wiederverschliessen durch ein Andrlicken der abgezogenen Siegelfolie auf der
Siegelflache (9) und ggf. auf der Oberseite des Deckels vorgesehen ist.

6. Behalter (15), insbesondere Getrankedose, mit einem Behalterdeckel nach einem der Anspriiche 1 bis 5.

Deckelrohling zur Herstellung eines Behélterdeckels (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, umfassend eine Metall-
scheibe mit einer Oberseite (2) und einer Unterseite (3), mit einem Befestigungsrand (4) und mit einer Deckel6ffnung
(5), deren Rand (7) derart gebildet ist, dass die bei der Erzeugung der Deckeléffnung gebildete Schnittkante (8) zur
Oberseite (2) des Deckelrohlings hin weisend umgebogen ist, und umfassend eine Siegelflache (9), die an dem um-
gebogenen Metallscheibenteil zwischen der Schnittkante (8) und dem Rand (7) umlaufend angeordnet ist und zum
Rand (7) hin ansteigend verlauft.

8. Deckelrohling nach Anspruch 7, wobei die Schnittkante (8) bis zum Kontakt mit der Oberseite (2) umgebogen ist.
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11.

12.
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Deckelrohling nach Anspruch 7 oder 8, wobei die Siegelflache als in Schnittdarstellung gerade verlaufende Flache
ausgestaltet ist, oder dass die Siegelflache als in Schnittdarstellung gewdlbt verlaufende Flache ausgestaltet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Deckelrohlings aus Metall nach einem der Anspriiche 7 bis 9, wobei in einem schei-
benférmigen Deckelrohling ausserhalb eines Befestigungsrandes (4) des Deckelrohlings eine Offnung eingebracht
wird, wobei eine Schnittkante (8) als Begrenzung der Offnung gebildet wird, wonach die Schnittkante und ein daran
angrenzender Bereich des Deckelrohlings derart umgebogen wird, dass die Schnittkante (8) zur Oberseite (2) des
Deckelrohlings hin weisend zu liegen kommt und eine Siegelflache (9) zwischen der Schnittkante und dem beim
Umbiegen gebildeten Rand (7) der Deckel6ffnung (5) gebildet wird, wobei die Siegelflache zum Rand hin ansteigend
verlauft.

Verfahren zur Herstellung eines Behélterdeckels nach einem der Anspriiche 1 bis 5 unter Verwendung eines Deckel-
rohlings nach einem der Anspriiche 7 bis 9, wobei an der Siegelflache (9) eine die Offnung (5) dicht verschliessende
Siegelfolie (6) aufgesiegelt oder aufgeklebt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Siegelfolie zudem an der Oberseite (2) des Deckel-
rohlings aufgesiegelt oder aufgeklebt wird.
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