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Zasuwa suwakowa do odcinania przepływu gazu,
zwłaszcza wielkopiecowego

Przedmiotem wynalazku jest zasuwa suwakowa
stasowana do odcinania przepływu gazu, zwłasz¬
cza wielkopiecowego, koksowniczego i mieszane¬
go, stosowalna zwłaszcza w hutnictwie na sieciach
rurociągów gazowych.

Odcinanie przepływu gazu w rurociągu dokonu¬
je sćę za 'pomocą zasuw suwakowych lub okula¬
rowych.

W zasuwach tych organ odcinający gaz zwany
suwakiem lub okularem, posiada połączone dwa
pierścienie stalowe: otwarty i zamknięty. Pier¬
ścienie te posiadają powierzchnie dociskowe
z uszczelkami współpracujące z powierzchniami
dociskowymi korpusu zasuwy i tulei dociskowej.
Przy zasuwie zamkniętej lub otwartej powierzch¬
nie dociskowe wywierają na siebie za pośredni¬
ctwem odpowiedniego systemu dociskowego, wza¬
jemny nacisk, którego następstwem jest wyma¬
gana szczelność.

Celem przestawienia suwaka z położenia zasu¬
wy otwartej na zamkniętą, lub odwrotnie należy
zluzować wzajemny docisk powierzchni docisko¬
wych i wytworzyć między powierzchniami docisko¬
wymi suwaka a powierzchnią dociskową korpusu
i tulei dociskowej szczeliny umożliwiające prze-
stawiemie suwaka. Dla uzyskania docisku i luzo-
wania suwaka znany jest system wielopunktowe-
go docisku i luzowania docisku suwaka. W syste¬
mie tym, wymagany skok tulei dociskowej przy
dociskaniu i luzowaniu docisku suwaka zsrealizo-
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wany jest za pomocą rolek dociskowo-luzujących
poruszających się na obwodzie części walcowej tu¬
lei dociskowej między rozmieszczonymi w rów^
nych odstępach prowadnicami) nachylonymi do
powierzchni dociskowej tulei pod jednym kątem.
Toczenie się rolek dociskowo-luzujących po po¬
chylonych prowadnicach powodujące przesuw tu¬
lei dociskowej wywołane jest za pomocą obrotu
pierścienia wewnętrznego łożyska, do którego za¬
montowane są rolki. Pierścień ten ułożyskowany
jest tocznie na kulkach w dzielonym pierścieniu
zewnętrznym przytwdeardzonym na sztywno do
korpusu zasuwy. Obrót pierścienia wewnętrznego
odbywa się za pomocą przymocowanych do pier-

15 ścienia widełek. Niekorzystną sitroną tego rozwią¬
zania jest konieczność stosowania nierdzewnych
gatunków stali na pierścienie łożyska oraz duża
pracochłonność wykonania łożyska kulowego.

W zasuwie suwakowej według wynalazku do
odcinania przepływu gazu, zwłaszcza wielkopieco¬
wego, tuleja dociskowa posiada na obwodzie
części walcowej pary jednakowych żeber łączą¬
cych pierścień dociskowy z komierzem oporowym,
na który wywierany jest nacisk za pośrednictwem
równo rozmieszczonych na jego obwodzie końcó¬
wek naciskowych osadzonych wahliwie na czo^
pach wałków mimośrodowych ułożyskowanych
w korpusie za pomocą tulei mimośrodowych. Wał¬
ki te ofaracane są jednocześnie za pomocą dźwiga
ni z rolkami półek oporowych pierścienia ślizga-
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jącego się na zewnątrz korpusu pod wpływem
j -d««łana|a,_,siłŁJ£a widełki. Żebra w każdej pa-
• 'Yae^ Ją; tak _uJy|uowane na tulei dociskowej, że
* ich wspólna krawędź znajduje się w polu dzia-
j łania końcówki haciskowej, a odległości krawędzi

jjc^sj^łych "ż przecięcia płaszczyzn'wszystkich że-
iDer—z - powierzcjlną walcową (tulei są jednakowe.
Tuleja mimośrodowa, ^w której ułożyskowany
jest wałek mimośrodowy unieruchcmiona jest
przez docisk śrubami jej kołnierza z podłużnymi
otworami.

Cała konstrukcja zasuwy jest prosta, pewna
w działaniu, łatwa w wykonaniu i doborze mate¬
riałów na elementy oraz zostaje zachowane rów¬
nomierne obciąjżenie korpusu zasuwy siłami wewnę¬
trznymi. Dzięki dodatkowemu podziałowi siły na¬
cisku końcówek naciskowych poprzez pierścień
oporowy na pierścień dociskowy, uzyskuje się
podwojenie punktów dociskowych tulei docisko¬
wej, a w konsekwencji równomierny nacisk pier¬
ścienia dociskowego na uszczelki suwaka, a więc
większą pewność szczelności

Unieruchomienie tulei mimośrodowej przez do¬
cisk śrubami jej kołnierza z podłużnymi otwora¬
mi zapewnia możliwość przeprowadzenia miejsco¬
wej regulacji wynikłej na skultek ewentualnych
niedokładności wykonawczych u wykonawcy lub
powstania miejscowej nieszczelności u użytkowni¬
ka. Regulacja odbywa się przez obrót tulei mi-
mośrodowej w otworze korpusu i możliwa jest
do przeprowadzenia na zmontowanej zasuwie
u wykonawcy jak i u użytkownika w czasie nor¬
malnej eksploatacji zasuwy.

Wynalazek pokazano w przykładzie wykonania
na rysunku, na którym fig. 1 przedstawia sche¬
matycznie zasuwę w półprzekroju i widoku pod¬
łużnym, fig. 2 — zasuwę w przekroju poprzecz¬
nym w płaszczyźnie I—I na fig. 1, fig. 3 — zasu¬
wę w przekroju podłużnym w płaszczyźnie II—II
na flijg. 2, fig. 4 — zasuwę w przekroju podłuż¬
nym w płaszczyźnie III—III na fig. 2, fig. 5 —
zasuwę w przekroju podłużnym w płaszczyźnie
IV—IV na fig. 2.

W korpusie zasuwy 1 znajduje się przesuwna
tuleja dociskowa 2 prowadzona za pomocą bocz¬
nych ramion 3 w prowadnicach korpusu 4. Tule¬
ja dociskowa 2 zakończona jest z jednej 9trony
pierścieniem dociskowym 5, a z drugiej strony
kołnierzem oporowym 6, połączonym z kołnierzem
kompensatora 7. Tuleja dociskowa 2 posiada na
obwodzie części walcowanej 8 równo rozmieszczo¬
ne i odpowiednio usyrtuowane żebra 9 łączące
pierścień dociskowy 5 z kołnierzem oporowym 6.

Na kołnierz oporowy 6 wywierany jest nacisk
za pośrednictwem równo rozmieszczonych, na je¬
go obwodzie końcówek naciskowych 10, osadzo¬
nych wahliwdle na czopach 11, wałków mimośro-
dowych 12, ułożyskowanych w korpusie zasuwy 1
za pomocą tulei mimośrodowych 13, unierucho¬
mionych w korpusie zasuwy 1 przez docisk śru¬
bami 14 ich kołnierzy z podłużnymi otworami 15.
Wałki mimośirodowe 12 obracane są jednocześnie
za pomocą dźwigni 16 z rolkami 17 na skutek
kompleksowego oddziaływania na rolki 17 półek
oporowych 18, pierścienia 19 ślizgającego się na
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zewnątrz korpusu zasuwy 1 w wyniku działania
siły na jego widełki 20.

W górnej i dolnej części tuleja dociskowa 2
-posiada ramiona 21 połączone przegubowo ze środ¬
kową dźwignią 22 wału skrętnego 23 osadzonego
obrotowo na łożyskach 24. Na końcach wału skręt¬
nego 23 znajdują się dźwignie boczne 25 dwa ra¬
zy krótsze od dźwiijgni środkowych 22. Dźwignie
boczne 25 połączone są przegubowo poprzez re¬
gulowany uchwyt 26 z korpusem rolek 27 przesu¬
wającym się na czopie 28 osadzonym w gnieździe
29 korpusu zasuwy 1, przy czym uchwyt regulo¬
wany 26 składa się z trzpienia 30 złączki wkręt-
nej 31 wkręconej do korpusu rolek 27 oraz na¬
krętki konferującej 32. Na korpusie rolek 27 znaj¬
dują się rolki jazdy 33 i rolki przesuwu 34,
w których prowadzony jest suwak 35 za pomocą
bieżni dolnej 36 i górnej 37. Suwak 35 posiada
dwa pierścienie stalowe Otwarty 38 i zamknięty
39 połączone w całość bieżnią dolną 36 i górną
37, pierścienie te posiadają powierzchniie docisko¬
we 40 z gniazdami 41 na uszczelki 42. Przy zasu¬
wie zamkniętej lulb otwartej uszczelki 42 dociska¬
ne są powierzchnią dociskową 43 korpusu zasu¬
wy 1 oraz powierzchnią dociskową 44 tulei docis¬
kowej 2.

Działanie zasuwy przy otwieraniu jak i zamy¬
kaniu jest analogiczne i opiera się o następujące
kolejne czynności: luzowanie docisku, przestawia¬
nie suwaka, dociskanie suwaka. Luzowanie do¬
cisku suwaka odbywa się przez obrócenie wideł¬
kami 20 pierścienia 19 ruchem widełek do góry.
Obrót pierścienia 19 na korpusie zasuwy 1 powo¬
duje oddziaływanie półek oporowych 18 na rolki
17 dźwigni 16, które wychylając się powodują
óbrólt wałków mimośrodowych 12. Przy obrocie
wałków mimośrodowych 12 osadzone na ich czo¬
pach 11, końcówki naciskowe 10 wywierają napór
na kołnierz oporowy 6 tulei dociskowej 2 powo¬
dując jej osiowy przesuw w kierunku kompen¬
satora. Ponieważ tuleja dociskowa 2 w górnej
i dolnej części posiada ramiona 21 połączone prze¬
gubowo ze środkowymi dźwigniami 22 wału skręt¬
nego 23, w trakcie jej przesuwania boczne dźwig¬
nie 25 wału skrętnego 23 powodują poprzez regu¬
lowany uchwyt 26 przesuw korpusu rolek 27, w
wyniku czego osadzone na korpusie rolek 27 rolki
przesuwu 34 powodują odsunięcie suwaka 35 od
powierzchni dociskowej 43 korpusu 1, w kierunku
ruchu tulei dociskowej 2. Ponieważ długość dźwig¬
ni bocznych 25 wału skrętnego 23 jest dwa razy
krótsza od jego dźwdjgni środkowej 22, przesunię¬
cie suwaka 35 jest dwa razy mniejsze od prze¬
sunięcia osiowego tulei dociskowej 2, na skutek
czego powstają z obu stron powierzchni docisko¬
wych suwaka 40 jednakowe szczeliny, których
wielkość jesjt proporcjonalna do skoku tulei do¬
ciskowej 2.

Przestawiienie suwaka 35 po zluzowaniu docisku
polega na centrycznym ustawieniu powierzchni
dociskowych 40 pierścienia otwartego 38 luib zam¬
kniętego 39 z powierzchniami dociskowymi 43 ii 44
korpusu zasuwy 1 i tulei dooiskowej 2, do tego
celu służą bieżnie suwaka 35 dolna 36 i górna
37 prowadzone w rolkach jazdy 33 i przesuwu 34.
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Rolki jazdy 33 przeznaczone są do poditrzymy-
~wand)a ciężaru suwaka 35 natomiast rolki przesu¬
wu 34 przeznaczone są do pokonania naporu ga¬
zu na suwak 35 i umożliwienia przesunięcia su¬
waka przy lubowaniu w kierunku ruchu tulei do¬
ciskowej niezależnie od kierunku działania ciś¬
nienia przepływającego gazu przez zasuwę. Do¬
ciskanie suwaka polega na obróceniu widełkami
20 pierściendla 19 ruchem widełek na dół w kie¬
runku przeciwnym niż przy luzowaniu, co spo¬
woduje poprzez te same elementy jak przy luzo¬
waniu, ruch tulei dociskowej 2 oraz suwaka w
kierunku powierzchni dociskowej 43 korpusu zasu¬
wy 1 aż do ściśnięcia uszczelek 42 suwaka 35
i osiągnięcie wymaganej szczelności.

Zastrzeżenia patentowe

1. Zasuwa suwakowa do odcinania przepływu

waik za pomocą bieżni dolnej i górnej, znamienna
tym, że tuleja dociskowa posiada na obwodzie
części walcowej (8) pary jednakowych żeber (9)
łączących pierścień dociskowy (5) z kołnierzem

5 oporowym (6), na który wywierany jest nacisk
za pośrednictwem równo rozmieszczonych na je¬
go obwodzie końcówek naciskowych (10), osadzo¬
nych wahliwie na czopach (11) wałków mimośro-
dowych (12) ułożyskowanych w korpusie (1) za

10 pomocą tulei mimośrodowych (13), przy czym
wałki te obracane są jednocześnie za pomocą
dźwigni (16) z rolkami (17) półek oporowych (18)
pilerścienia (19) ślizgającego się na zewnątrz kor¬
pusu (1) pod wpływem działania siły na widełki

2. Zasuwa według zastrz. 1, znamienna tym, że
żebra (9) w każdej parze są tak usytuowane na
tulei dociskowej (2), że ich wspólna krawędź
znajduje się w polu działania końcówki nacasko-

gazu, zwłaszcza wielkopiecowego, wyposażona w 20 wej (11) i odległości krawędzi powstałych z prze¬
tnie ię dociskową posiadającą w dolnej d górnej
części ramię połączone przegubowo ze środkową
dźwignią ułożyskowanego w łożyskach wału skręt¬
nego, kjtórego dźwignie boczne dwa razy krótsze

cięcia płaszczyzn wszystkich żeber z powierzchnią
walcową tulei (8) są jednakowe.

3. Zasuwa według zasttrz. 1, znamienna tym, że
tuleja mimośrodowa (13), w której ułożyskowany

od środkowych są połączone przegubowo poprzez 25 jest wałek mimośrodowy (12) unieruchomiona jest
regulowany uchwyt z osadzonym na czopie kor¬
pusem rolek jazdy i przesuwu prowadzących su-

przez docisk śrubami (14) jej kołnierza z podłuż¬
nymi otworami (15).
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