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Automatyczny podajnik z glowicg rewolwerowa do prasy
szybkobieznej
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Przedmiotem wynalazku jest automatyczny podaj-
nik z glowicg rewolwerowg do prasy szybkobieinej
uzywanej do wykrawania zlobkéw w krazkach
blach pradnicowych maszyn elektrycznych. Auto-
matyczny podajnik jest urzadzeniem uniwersalnym
nadajgcym sie do zastosowania do wszelkich pras
tego typu.

Dotychezas znane podobne urzgdzenia réznig sie
tym od przedmiotu wynalazku, ze stanowig z prasa
nierozlgczng calosé SciSle dostosowang dla danego
typu prasy. W tych urzadzeniach podajnik wraz
z glowicg rewolwerowg jest trwale sprzeZony z su-
portem na prasie, natomiast o§ obrotu glowicy re-
wolwerowe]j lezy w plaszczyznie prostopadlej do osi
symetrii prasy.

Automatyczny podajnik, bedacy przedmiotem wy-
nalazku jest urzadzeniem uniwersalnym nadajgcym
sie do zastosowania do wszelkich pras szybkobiez-
nych jednokolumnowych z podawaniem recznym.
Podajnik umieszczony jest z boku maszyny i tym
samym o$ obrotu glowicy rewolwerowej jest prze-
sunieta o pewng stala odleglo$é i lezy w plaszczyz-
nie réwnoleglej do plaszczyzny przebiegajgcej po-
przez of symetrii prasy. Naped mechanizmu poda-
jgcego, podobnie jak w znanych juz rozwigzaniach,
jest pneumatyczny, natomiast sterowanie poszcze-
gblnych ruchéw odbywa sie przy pomocy zespolu
stycznikowo-przekazZnikowego.

Podajnik wg wynalazku sklada sie z glowicy re-
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wolwerow'ej podajacej krazki blach z magazynu na
prase szybkobiezng, magazynu krazk6éw blach prad-

‘nicowych, kolumny przyssawek, zespolu uchwytu

mocujgcego podane krazki w uchwycie na prasie
oraz zespolu stycznikowo-przekaZnikowego.
Przykladowe wykonanie wynalazku przedstawio-
no na rysunku fig. 1, na ktérym 1 przedstawia glo-
wice rewolwerowa, 2 — magazyn blach, 3 — ko-
lumne przyssawek, 4 — zesp6t mocujgcy podang
blache w uchwycie na prasie, 5 — zesp6l styczni-
kowo-przekaznikowy sterujgcy ruchami prasy i po-
dajnika, 6 — prasa szybkobiezna, 7 — uchwyt usta-
lajacy polozenie krazka z blachy na prasie.
Zadaniem podajnika jest przejmowanie krazkéw
blach z magazynu blach i podawanie na uchwyt
mocujacy na prasie oraz zdejmowanie wykrojonych
krazkéw blach z uchwytu i ukladanie do zasobnika
blach gotowych stojacego obok prasy. Proces prze-
biega wg nastepujgcego schematu: Ramiona kolum-
ny przyssawek 3 przesuwane w dét dociskajg ssaw-
ki gumowe do krazka blachy, po czym wraz z przy-
ssanym krazkiem wracajg z powrotem. Przechodzac
pomiedzy ramionami z magnesami stalymi glowicy
rewolwerowej 1, ramiona kolumny gubig przyssany
krazek na magnesach statych i zatrzymuja sie nie-
co wyzej tak aby glowica rewolwerowa mogla sie
swobodnie obrécié¢ i podaé przytrzymany magnesami
krazek blachy na uchwyt roboczy prasy 7. Z kolei
znajdujacy sie w danej chwili w uchwycie prasy
wytloczony krazek blachy pradnicowej jest zabie-
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rany przez nastepng pare ramion z magnesami Zastrzezenie patentowe

i przenoszony nad zasobnik gotowych blach.
P v 8 y Automatyczny podajnik z glowicg rewolwerowsa

Automatyczny podajnik zasadniczo pracuje w cy- do prasy szybkobieznej, znamienny tym, ze o§ obro-
klu automatycznym okresowo powtarzajacym sie. tu glowicy rewolwerowej (1) jest przesunieta w sto-
Mozliwa jest réwniez praca urzadzenia sterowana 5 sunku do osi symetrii prasy (6) o stalg wielko$é ,,a”
recznie poprzez indywidualne wigczanie poszczegoél- zalezng od zakresu $rednic mozliwych do wytlocze-
nych taktéw w cyklu roboczym przez obstuge. nia na danej prasie szybkobieznej.
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