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Anwendungsgebiet der ﬁrfindung |

Anwendungsgebiete der Erfindung sind Schaumschwimmaufberej-
tungsanlagen. Objekte der Anwendung sind Verfahren und Ein-
richtungen zur Feststoff-Flissigkeits-Trennung.,

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen

Flotationsverfahren werden geWéhnlich zum’ Trennen und Konzen-
trieren von wertvollen Materialien und Chemikakien;";um Ent-
fernen von Teilchen aus Fliissigkeiten und zum Trennen ver-
schiedener Fliissigkeiten verwendeﬁ. _.

Bei Flotationsprozessen ist es wesentlich, den Kontakt zwischen
den schaumerzeugenden Gasblasen und den Materialien, die der
Flotation unterliegen sollen, auf ein Maximum zu bringen. Wenn
der Kontakt hergestellt ist, steigen die verunreinigten Mate-
rialien, die an den Gasblasen haften, unter dem Auftrieb zur
Oberfldche der primiren Fllissigkeit als Schaum, der dann ent-
fernt werden kann, beispielsweise durch Abstreichen oder bei
sehr dicker Schaumschicht auf Grund der Schwerkraft iiber einen
Schaunmiiberlauf, Der Wirkungsgrad bei dieser Arbeitsweise war
jedoch im allgemeinen gering, einerseits wegen der ungeniigen=-
den Diffusion der aktiven Zusitze und des Gases in dem Flota-
tionsgefd8, andererseits wegen des Absetzens der Triibe, die
durch das ungeniigende Durchriihren dieser Triibe beim Durch-
perlen der Gasbl&dschen bedingt ist. Diese Arbeitsweise hat man
durch den Einbau eines mechanischen Rihrers, wie sie in der

0S 2 206 585 beschrieben ist, verbessert, der eine Belﬁftuﬁg
unter Ausnutzung von Kavitation ergab., Dabei wurden die rotie-
renden Teile dieser Rithrer von oben in die Flotationsbeh&lter
eingetaucht, dadurch wird die Befahr- und Beschickbarkeit des
Behdlters von seinér offenen Seite aus eingeschrinkt bzw, aus-
geschlossen. Zum anderen ergibt sich eine Erh6hung der Be-
handlungskosten infolge der Abnutzung der mechanisch bewegten
Teile und durch den notwendigen hohen Energieverbrauch.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, in einem Flotationsbeh&dlter ohne
verschleiBende rotierende Teile optimale Bedingungen fiir
den FlotationsprozeB8 im Anwendungsfall filir die Entlackung

und Entkonservierung zu schaffen.

Daflegung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe
Die Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung eines Ver=
fahrens und einer Einrichﬁung zur Auskreisung von abgesetztem
Farbschlamm bei laufender Entlackungs- und Entkonservierungs-
anlage, verbunden mit einer ErhShung der Anlagenkapazitit
durch teilweise oder laufende Zirkulation der Lauge zwischen
den in Koérben auf einem Rost befindlichen Werkstiicken im Be-
hdlter. Die LO&sung der Aufgabe erfolgt durch die erfindunqs-
geméBe Anordnung einer Pumpe verbunden mit einer Wirbelquelle
am Boden des Behdlters, einer Mischkammer mit einer Leitung
zum Bodenbereich sowie einer Leitung‘mit Ventil, welche mit
dem oberen Teil des Behdlters in Verbindung steht und einer
Belliftungsscheibe mit DruckluftanschluB, Schaumabstreicher
und Rutsche. '

Merkmale der Erfindung

Nach dem Bestiicken der Anlage mit zu entlackenden oder zu
entkonservierenden Werkstiicken, welche in geeigneten Kdrben
auf das Rost gestellt werden, wird durch das Einschalten der
Pumpe die Lauge im Beh&lter umgewidlzt, durch die erzwungene
Zirkulation die Reaktionsgeschwindigkeit wesentlich erhdht
und somit der Entlackungs- und Entkonservierungsproze8 be=-
schleunigt, Propdrtional zur Betriebsdauer der Anlage setzt
sich am Boden des Behidlters eine Schlammschicht ab, welche
iber die Mischkammer unter Zufuhr von Lauge aus dem oberen
Bereich des Beh&lters mittels Pumpe in die Wirbelquelle ge-
férdert wird und als disperse Phase, bestehend aus Schlamm

und Natronlauge, in den Behidlter strémt. 2Zu einem gew&dhlten
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Zeitpunkt wird die Beliiftungsscheibe mit Druckluft so beauf-
schlagt, daB8 dessen Gasblischen bei der Berlthrung mit den
Farbschlammpartikeln Teilchen-Blase-Aggregate bilden, welche
infolge des Dichteunterschiedes an die Flﬁssigkeitsoberflache
steigen und mittels Schlammabstreicher iiber eine Rutsche in
einen geeigneten Behdlter gefdrdert werden.

Durch diese Verfahrensweise tritt eine wesentliche Kapazitits-
erhGhung der Anlage, insbesondere durch die Entfernung des
Farbschlammes wihrend des Betriebes und durch die Umwdlzung be-
- dingte Erhdhung der Reaktionsgeschwindigkeit, ein, .
“Anhand der Zeichnungen wird die Erfindung niher erliutert. Es
zeigen:

Fig.1: schematische Darstellung einer Ausfiihrungsform der
Entlackungs- und Entkonservierungseinrichtung und

Fig.2

und 3: die Einzelheiten der Wirbelquelle.

Ausflihrungsbeispiel

Beschreibung des Verfahrens ' “ .
Beim Betreiben der Anlage wdchst die Schlammschicht am Boden
des Behilters 1 bis sie entfernt werden muB8. Dazu wird das
BypaBventil 11, welches mit dem oberen Teil des Behdlters 4

in Verbindung steht, geGffnet und die Pumpe 8 in Betrieb ge=-
setzt. Durch die Pumpe 8 wird Lauge aus dem oberen Teil 4 des
Behdlters 1 bei gedffnetem Ventil 11 durch die Mischkammer 10
gesaugt und durch die Wirbelquelle 9, welche am Behdlterboden
befestigt ist, gefdrdert. Wobei die Flissigkeit tangential in
das Gehiuse 14 strémt und dasselbe schraubenfdrmig nach unten
durchstrémt und tangential, leicht nach unten geneigt 21 aus
einem verstellbaren Ringschlitz 20 in den Behidlter gelangt und
durch dessen Winde zu einem Wirbel umgelenkt_wird. Dabei wird
der abgesetzte Schlamm mit Natronlauge zu einer dispersen Phase
SO vermischt, daB sie flieB8fdhig ist und aus dem Bodenbereich’
3 des Behdlters 1 in die Mischkammer 10 gelangt. Jetzt kann der
Gber den Bypas angesaugte Volumenstrom durch das Verstellen des
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Ventils 11 nach Bedarf dosiert werden. Danach‘wird Luft mit
einem vorgewdhlten Druck aus dem AnschluB8 13 eingespeist.
Zunabhst durchstrémt sie die hohle Gehauséaufnahme‘16 und
gelangt durch eine Vielzahl von kleinen Dilisen, welche am Um=-
fang der Beliliftungsscheibe 17 nahezu tangentiél angeordnet
sind, jedoch in umgekehrter Austrittsrichtung 22 wie das
Néfron-Schlammgemisch, unterhalb des Ringschlitzes 20 in den
Behilter 1. ‘

Infolge des Dichteunterschiedes steigen die Luftbl&schen nach
oben und treffen dabei in der Mischzone 23 bei Turbulenz unter
heftigem Impulsaustausch mit dem Natfonlauge-Schlamm-Gemisch,
welches aus dem Ringschlitz 20 austritt, zusammen, wobei die
Farbstoffteilchen-Blase-Aggregate gebildét werden, zur
Fliissigkeitsoberfldche steigen und durch den Schlammabstreicher
6 ﬁbgr eine Rutsche 7 in einen geeigneten Behdlter gelangen.
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Erfindungsanspriiche:

1. Verfahren zur Flotation, insbesondere zur Entlackung=- und
Entkonserv1erung, dadurch gekennzeichnet, '

daB zu behandelnde Werkstiicke in einen Behalter (1) gegeben
werden, in den eine Lauge mittels Pumpe (8) in ein Gehduse
(14) geleitet wird, dasselbe durchstrdmt, in einem Winkel von
vorzugsweise 10° aus einem Ringschlitz (20) austritt, sich
dann mit im Bodenbereich (3) abgesetztem Schlamm vermischt
‘und durch Beaufschlagung einer Beliiftungsscheibe (17) mit
‘bruckluft, vorzugsweise bis 6 bar, wobei Luftbl&schen gebildet
werden, welche in einer Mischzone (23) mit dem Flissigkeits- .
Schlamm-Gemisch zusammentreffen, Feststoffteilchen-Blase-
Aggrégate bilden, zur Fliissigkeitsoberfldche aufsteigen und
daB8 der die hydrophoben Feststoffteilchen tragende Schaum ab-
geschieden wird.

2. Einrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens gem&8 Punkt 1,
gekennzeichnet durch

eine am Boden des Entlackungsbehdlters (1) angeoxrdnete, durch
eine Leitung (12) mit einer Pumpe (8) iiber eine Mischkammer
(10) und einem Ventil (11) mit dem oberen Teil (4) des Beh&l-
ters (1) verbundene Wirbelquelle (9), durch eine Verbindung
vom Bodenbereich (3) zur Mischkammer (10), sowie einer Lei-
tung (13) von der Druckluftquelle zum EinlaB8 (15) der Wirbél-
quelle (9). '

3. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens gemds Punkt 1
und 2, gekennzeichnet dadurch,

daB eine Wirbelqﬁelle (9) aus einem Geh&duse (14) mit Druckluft-
anschlu8 (13) sowie Einlas (15), ein mittels Distanzscheiben
(18) verstellbarer Ringschlitz (20) und einer Beliiftungsscheibe
(17), an deren Umfang sich eine Vielzahl kleiner Diisen be-
finden, besteht,

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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