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(67) Sammendrag:

Der beskrives en fremgangsméde til rensning af emballageemner 2, fortrinsvis glasfla-
sker. Rensningen sker ved hojtryksrensning, idet der anvendes et hgjtryksmedie, der
indeholder et slibemiddel. For at etablere en serlig miljovenlig og effektiv rengering,
hvor etiketter 13, limrester og overfladebel®gninger fjernes, anvendes et glaspulver,
som injiceres 1 et hojtryksmedie. En strale 14 af glaspulver indeholdende hgjtryksme-

die rettes mod emballageemnet.

Glaspulveret vil blive pulveriseret til en grundsterrelse, der fortrinsvis er mellem 30

og 50 mikrometer.
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Patentkrav

1. Fremgangsmade til rensning af emballageemner, fortrinsvis glasflasker ved hej-
tryksrensning med anvendelse af et hajtryksmedie, der indeholder et slibemiddel, k e n
d e tegnetved, at glaspulver injiceres i hejtryksmediet, og at en stréle af glaspulver-

indeholdende hejtryksmedie rettes mod emballageemnet.

2. Fremgangsmade ifelge krav 1,k end e te gnet ved, at glaspulveret er pulveriseret
til en kornsterrelse p& mindre en 100 mikrometer og fortrinsvis til en kornsterrelse

mellem 30 og 50 mikrometer.

3. Fremgangsmade ifolge krav 1 eller 2, kendete g net ved, at hejtryksmediet er

en vand.

4. Fremgangsmade ifelge ethvert af de foregaende krav,kendetegnet ved, at
hejtryksrensningen foretages ved et tryk mellem 100 og 180 Bar, fortrinsvis mellem
130 - 150 Bar.

5. Fremgangsmade ifelge ethvert af de foregdende krav, kendete gnet ved, at det
glaspulverindeholdende hajtryksmedie rettes mod emballageemnets overflade under

en vinkel mellem 2° og 85°, fortrinsvis mellem 30° og 50°.

6. Fremgangsmade ifalge ethvert af de foregdende krav,kendete gnet ved, at der
tilvejebringes en relativ bevagelse mellem emballageemnet og stralen af glaspulverin-

deholdende hejtryksmedie under rensningen.

7. Fremgangsmade ifolge ethvert af de foregdende krav, kendete gnet ved, at

emballageemnerne forskylles i et vandbad eller dampbad forud for hejtryksrensningen.

8. Fremgangsmade ifelge ethvert af de foregiende krav,k endetegnet ved, at det
glaspulverindeholdende hejtryksmedie recirkuleres og genbruges, idet der fortrinsvis

sker en frasortere af sterre partikler, som er fjernet ved rensningen.
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9. Fremgangsméde ifolge ethvert af de foregdende krav,kendete gnet ved, at der

fjernes etiketter, lim samt overfladebel®gning fra emballageemnet.

10. Fremgangsmade ifelge ethvert af de foregdende krav, kendetegnet ved, at
der anvendes et blandingsforhold for hajtrvksmediet og glaspulveret mellem 1 - 10 og

4 - 10, fortrinsvis mellem | - 10 og 2 - 10.
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