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Memdria descritiva referente i
patente de invengao VERRERIE
CRISTALLERIE D'ARQUES J.G. DU-
RAND & CIE., Société a Responsa
bilité Limitée, francesa, indus
trial e comercial, com sede em
41, Avenue du Générale de Gaul-
le, 62510 Arques, Franga, (in-
ventor: Philippe Durand, residen
te na Franga), para "MOLDURA-
-MOSTRUARIO PARA COPOS E PRODU-
TOS ANALOGOS".

MEMORTA DESCRITIVA

A presente invengdo refere-—se a uma moldura-mostrud

rio para copos e produtos semelhantes.

Sao conhecidas molduras—-mostruirios para copos e

produtos analogos constituidas por duas paredes horizontais cu-
jo comprimento é maior que um miltiplo do diametro dos produtos
contidos e duas paredes verticais cuja altura corresponde a al-
tura do produto contido, compreendendo as duas paredes horizon-

talis meios de retengdo dos produtos. Lstas molduras sido fabrica
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das a partir de uma tira de cartiao ou de material dobrivel cu-
Jas extremidades s3ao reunidas para formar uma moldura ou cerca
dura. Abas que contem os meios de retengio dos produtos estio
articuladas nas partes da tira que constituem as paredes hori-
zontais e depois da dobragem e fixagao asseguram a manutengido
dos produtos no seu lugar. As patentes US-A-4 037 721 e US-A-3
931 888 descrevem tais caixas destinadas a receber duas fiadas
de produtos., Ixistem igualmente molduras para uma sé fiada de
produtos e sao concehidas segundo uma estrutura semelhante a

partir de uma tira de cartao, como se descreve mais adiante.

Uma tal estrutura de moldura exige o emprego de um
molde com uma superficie relativamente grande e a sua armag#o

é de dificil execugdo em mdquinas automaticas.

Para dar remedio a estes inconvenientes, a presen-—
te invengdo proporciona uma moldura-mostruario do tipo atras
mencionado, mas fabricada a partir de um molde de um material
dobriavel, que é recortado e dohrado em forma de barquinha ¢ cu
Jo painel central, que constitul a parede de fundo, compreende
uma Janela que forma uma abertura numa grande parte da super-—
ficie.

0 painel que forma a parede de fundo compreende u-—-

ma primeira e uma segunda abas adjacentes a dois lados opostos

‘do painel central que constituem as paredes laterais da moldu-

ra e uma terceira e uma quarta abas adjacentes aos outros dois
lados opostos do painel, compreendendo estas terceira e quarta
abas melos de reteng&o dos produtos bem como patilhas de fixa-
gao que servem para fixar as terceira e quarta abas no interi-

or das primeira e segunda abas.

Segundo uma primeira forma de realizagdo, os meios
de retengdo estéio dispostos de maneira simétrica e sfo consti-
tuidos por paineis que prolongam as terceira e quarta abas no
seu bordo exterior, para alem de uma primeira linha de dobra-
gem e terminando para além de uma segunda linha de dobragem
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por uma aba estreita, sendo previstos recortes de forma apro-—
priada na parte do painel entre as duas linhas de dobragen pa

ra alojar respectivamente o pé e a borda do produto.

A aba estreita que termina os paineis de retengiao
vai aplicar-se contra a parte ndo recortada da parede de fundo,
sendo a manutengdo no lugar assegurada por patilbas de fixagao
que vao fixar-se em recortes feitos nas linguetas de fixagdo

das tercelra e quarta abas nas primeira ¢ segunda abas.

Numa segunda forma de realizagao, apenas um dos pai
neis de retengdo prolonga o bordo exterior de uma das abas, sen
do o outro painel recortado na parede de fundo. E claro que is

to apenas é possivel quando a altura dos produtos o permite.

Outras caracteri{sticas ¢ vantagens aparecerio na
leitura da descrigio seguinte, com referencia aos desenhos a-

nexos, cujas figuras representam:

A fig. 1, uma vista da planificagdo de um molde pa

ra moldura segundo a técnica anterior;

A fig. 2, uma vista da planificagdo de um molde pa

ra moldura-mostruario segundo a presente inveng¢io;

A fig. 3, uma vista em perspectiva do molde em cur

so de armagao;

A fig. 4, uma vista em perspectiva de uma moldura-—
-mostruario de acordo com a fig. 2, depois da montagem e da in

trodugao dos produtos;

A fig. 5, uma vista da planificagdo de uma varian-

te de uma moldura segundo a presente invengao; e

A fig. 6, uma vista da planificagdo de uma outra
variante de um molde para moldura-mostruirio segundo a presen-—

-3 -




l e &

11167,110) por linhas de dobragem longitudinais. A parte (105) oy

@:&uu;»‘um‘, R
i\ , SR o
e e A R R R R e D

te invengio.

A fig.’l representa esquenatdcamente un molde da
técnica anterlor. & constituido por uma tira de material dobrj
vel, peralmente de cartdo, de forma reciangular alongada, divi
dida en quatro paineis principais (161) a (154) por linhas de
dobragem transversais. Os paineis (101) e (103) formardo as pa
redes laterais verticais da moldura e os painels (1¢2) e (104)
formar@o as paredes horizontais quando o molde for posto em fox
na de caixa por colagem da patilha (113), articulada na extre-
midade do painel (101), no bordo extermo do painel (1Cl). Os
meios de retengdo sdo formados por abas articulaodas nos paineisg
(102) o (104) e divididas em tres partes (105,108; 106,109 o

(L08) adjacente ao painel (102) ou (104) compreende recortes
(111) e (112), cm namoro correspondente ao numero de produtos
¢ embglar, no caso considerado tres no molde representadc, cu-~
ja forma ¢ adapteda ao produto a manter. O produto representa-—
do destira-se a objectos de forma cilindrica, por exemplo co-
pos sem pé, cujo fundo e cuja borda s3c praticamente iguals. No
caso de copos con pé, 08 recortes destinados a receber o pé,
por exemplo os recortes (111), serdo de forma diferente. Os re-—
cortes (111) e (112) estdo articulados numa linha de dobragem
entre o painel (102) e a aba (105) ¢ o painel (104) e a aba
(108), de modo que gquando as partes (106), (107) e (108) e
(110), depois da dobragem em tormo das linhas de dobragen lon-
gitudinais, forem rebatidas no sentido do painel (102) e (104)
elas formam, na posigao de utilizagio, um suporte de corte tri-
angular. 0s produtos apoiando-se nos recortes fazem com gue Os
riesmos entrem no interior deste suporte ¢ sio entido mantidos no
seu lugar. Cada painel (101) a (104) compreende uma pala articu
lada (10la) a (104a), aoc longo de uma linha de dobragem, desti-
nada a ser rebatida contra o painel principal correspondente
para o reforg¢ar e lhe dar regidez. Esta pala pode também servin
para tapar a face sem acabamento do molde de cartado, caso em
que as palas terdo uma forma simétrica a dos paineis correspon-—
dentes (como se representa na fig. 1).
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Uma vez armado, um molde sepgundo a fig. 1 forma u-
ma moldura ou caixa destinada a apresentar os ohjectos de pe,
com duas paredes laterais verticais concavas para melhor real-
car o perfil dos objectos e duas paredes horizontais que com-
preendem meios de retengao. As faces dianteira e traseira sdo

abertas e permitem uma visdo integral dos produtos.

A moldura-mostruidrio segundo a presente invencgdo é
preparada a partir de um molde de concepgdo totalmente diferen
te e a fig. 2 representa a planificagdao de uma primeira forua
de realizagdo da presente_ invencgao.

DR Sk ok Areb

0 molde (1), que é feito de um material dohravel,
por exemplo cartdo, compreende um painel (2) largamente esvazi
ado por uma Jjanela (3) que apenas deixa ficar uma moldura de
dimensdes reduzidas. Em geral, este painel scra rectangular e
os produtos serio colocados paralelamente aos scus lados meno-
res que formardao as paredes laterais verticais da moldura-mos
truidrio (no caso de um 86 produto de altura maior que o diémg
tro, sendo entio as paredes verticais constituidas pelos lados
maiores; no caso de dois produtos, poderemos ter um painel qua
drado conforme a relag@o das dimens3es altura/diametro dos pro
dutos); podem encarar—se ainda outros casos, mas a descrigao
sera felta considerando que os lados menores da moldura S3io Ver
ticais e 03 lados maiores horizontals, sendo evidentes as modi-

ficag8es a introduzir no caso contrario.

Os lados menores do painel central compreendem ca-
da um uma linha de dobragem (8,10) na qual se articula uma aba
(4,5) de forma geral rectangular, destinada a formar as pare-—
des laterais verticais da moldura. O bordo exXterno oposto a 1i
nha de dobragem de cada aba é vantajosamente curvo de maneira

concava de modo a realgar o perfil dos produtos.

Nos lados maiores do painel central (2) estdo arti
culadas em linhas de dobragem (9) e (12) abas (6) e (7) que forx
mam as paredes horizontals da moldura ¢ o0s meios de retengao
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dos produtos. Para formar a moldura, as alas (5) e (7) conpre-—
endem em cada um dos seus hordos laterais wia patilha de fixa-
¢do (17), (18), (19) e (20), articulada numa linha de dobragen
0 contorno extermo desta patilha ¢ previsto para sec¢ adaptar

ao bordo extermo curvo das paredes laterais em cujo interior
as patilhas serdo fixadas (de prefereéncia por colagem). Cada
uma destas patilhas comprecende um recorte (27) cgue forria una
cava cuja abertura estd voltada para a aba (4) ou (5) corres-
pondente. As abas (6) e (7) estfio divididas en trés partes por
duas linhas de dobragem longitudinais (15,23) e (16,26). O0s re
cortes articulados nas linhas de dobragem (15) e (16) consti-
tuem 03 meios de retengio dos produtos; na fig. 2, a aba (6)

¢ prevista para constituir a parede horizontal superior da mol
dura ¢ os recortes (13a), (13h) e (13c) tém a foruma circular
ou cliptica para alojar as hordas de copos, enquanto que a aba
(7) compreende recortes (lUa), (14u) e (1lc), no alinhamento
dos recortes (13a) a (13c) de forma circular na sua primeira
parte e depois segundo um segmento cuja ponta ¢ substituida
por um arco de circulo no sentido inverso, de maneira a deixar
na parte movél do painel partes avangadas cuja porgio central
¢ encurvada de maneira concava, indo os pés dos copos apertar-
-sc¢ contra esta parte central. As abas (6) e (7) terminam por
uma aba estreita (23,24) separada dos recortes (13) ¢ (14) por
wna linha de dobrapgem (25,26). A parte recortada das abas leva
em cada um dos seus hordos laterais, junto da linha de dobra-
gem (25,26) da aba estreita, uma lingueta (28), (29), (30) e
(31) articulada na aba ao longo de uma linha de dobragem. Cuan
do o rmolde for dobrado em forma de barquinha e as patilhas de
fixagdo (17, 18, 19 ¢ 20) forem coladas na face interna das a-
bas (4) e (5), e quando se¢ tiverem rebatido os elementos de re
tengdo dos produtos para o interior da moldura, as linguetas
ir3o colocar-sc nos recortes (27) das patilhas de fixagao man-
tendo no seu lugar os elcmentos de retengdo e aplicando as a-—
bas estreitas (23) e (24) entre o painel de fundo, na vizinhan
¢a da janela (3). A parte recortada das abas cuja largura é 1i
geiramente maior que a distancia entre as linhas de dobragem
(9) e (15) e (12) e (16) estd entHo em posigio obliqua e quan-
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do se introduzem o0s produtos na moldura, eles exercem uma pres
sdo nos recortes (13) ¢ (14) aplicando-os contra a parede hori

zontal.

A fig. 3 representa o molde da fig. 2 no decurso
da primeira fase de armacgio. Dobram-se a 90° as abas laterais
(4) e (5) bem como as abas (6) e (7) e depois colam-se as pati
lhas de fixag¢so (17) a (20) na face interna das abas (4) e (5).
A formagdo volumétrica da moldura faz-se por dobragern das abas
(6) e (7) em torno das linhas (15,25) e (16,26) ¢ a introdugdo
das linguetas (28) a (31) nos recortes (27), o que imobiliza
as abas (6) e (7) na sua posigdo. Se se desejar, pode encarar-—
—-se colar as abas estreitas (23) e (24) contra o painel central
mas isso n3io é indispensivel para a manutengdo da moldura se-

gundo a fig. 2.

A fig. 4 representa a moldura-mostrudrio pronta na
qual se introduziram dois copos com pé, tendo o terceiro lugar
sido delxado wvazio para mostrar os recortes (11c) e (13c) apli
cados nas paredes horizontals. Esta figura mostra igualmente
as ahas estreitas (23) e (24) aplicadas sobre o painel central,
cstando o seu bordo cxterno colocado nivelado com os bordos lon
gltudinais da janela (3) recortada no painel (2).

é claro que podem introduzir-se modificagdes no mol
de representado na fig. 2, descrevendo-se a seguir duas varian-

tes particularmente interessantes.

A fig. 5 representa a planificagfio de um molde (40)
sesundo a presente invengd@o particularmente interessante quando
se utiliza cartsio ou um material dobravel que tem acabamento a-
penas num dos seus lados (portanto mals Larato). Os nimeros de
referéncia ideénticos aos da fig. 2 designam partes identicas.
A estrutura geral do molde é semelhante a do molde da fig. 2,
mas difere dela pelo recorte do painel central. A janela (3)
nio tem uma cercadura nos quatro lados mas duas bandas longitu

dinais (42a) e (42b) nos lados horizontais, enquanto que os
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seus recortes {(43a) ¢ (43L) formam palas que serdo rehatidas
sobre a parte central da face interna das auas (4) e (3), res-—
pectivamente, sendo o bordo interno (antes da montagem) das pa
las (hBa) e (U3u) curvado de maneira simétrica a curvatura do

bordo externo das abas (4) e (5).

£ formagao, a armagdo ¢ a guarnigdo da moldura-nos

trudrio fazem-sc¢ como para o rolde da fig. 2.

A fig. G representa a planificagfio de um rolde (50)

segundo uma outra formg de realizagdo da presente invengdo.
Nesta variante, apenas um dos nmeios de retengdo dos
produtos é constituido por um painel que prolenga a aba que for
ma a parede horizontal. Na fig. 6, é o meio de retengfo dos
bordos dos copos que & assim constituido mas é absolutamente e
vidente que ¢ possivel o contrario. Ustc meio de retengdo & i-

doentico em todos os pontos aos melos atras descritos.

Pelo contrario, a parede horizontal da parte infe-
rior ou base da moldura-mostruario ¢ constituida por uma aba
(57) articulada por uma linha de dobragem (58) no lado maior
inferior do painel central. Ista alba (57) compreende duas pa-
tilhas de fixagdo (59) e (60) semclhantes pela sua fungdo as
patilhas (19) e (20) da aba (7) dos moldes das fig. 2 e 5 mas
ndo tem recortes (27). Os meios de retengio dos pés dos copos
nao sio constituidos por um painel que prolonga a aba no seu
bordo externo, mas por uma pala recortada no paincl central
formando ai assim uma Jjanela. é claro gue umna tal concepgio sé
é possivel se a relag3o diametro/altura dos copos o permitir.
i pala assino recortada deixa na parte superior um painel fixo
(52), eventualmente encurvado nas linhas de jung&@oc as abas (4)
e (5), de modo que os cantos da pala sejam arredondados. Ista
pala é constituida por um painel (51) fixo, articulado ao lon-
go da linha de dobragem (58) e sobre a qual se articula ao lon
go da linha de dobragem (54) um prolongamento no qual sfo fei~
tos recortes (53a) a (53c) (aqui com a mesma forma que os re-—
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cortes para pés deo copos das fig. 2 e 5, ficando os bordos la-
terals e superior do prolongamento livres). Os recortes (53a)
a (53¢) s3o articuladeos numa linha de dobragem (55) que delingd
ta uma aba estreita (56) que, depois da dolragem da pala ao
longc co linha (58), doBragem da parte recortada ao longo da
linha (54) e dobragem da aba estreita ao longo da linha (53),
ira aplicar-se a parte superior (parte mais a esnuerda na fig.
G). ¥8o & possivel nesta variante prever linguetas de fixagdo
do tipo das linguetas (28) a (30) e ¢ por isso qué 0s recortes
(27) nSo existem nas patilhas de fixagdo (59) o (60). A arma—
¢3o, a montngem o o cnchimento fazem—-se de uma maneira seme-
lhante a utilizada para 0s moldes das fig. 2 e 5. Uma tal es-—
trutura permite uma cconomia sulstancialmente de cartoo.

As enmbalagens que formam molduras—mostrudrios se-
gundo a presente invengido, tals comno se descreven nos exemplos
de recalizagao anteriores ou ftais como poden ser modificados
sem sair do ambito das reivindicagdes apresentau, entre outras,

a8 sesuintes vaentagens:

— Poden ver-se praticamente integralmente os produ
tos apresentados (faces dianteira e traseira libhertas, parcdes

laterais curvas),

~ A8 hordas dos produtos ficam parcialmente livres,
o que permite ajuizar da sua espessura ou da sua finura por um

simples clhaz.

—~ Os produtos podem ser retirudos da sua emhalagem
para exame pelo comprador potencial e ser novamente nela colo-

cados sem deterioragao da moldura.

- A fabricagdo da embolagem ¢ autoudtica, a forma-—
¢d30o do volume a partir do wolde faz—-se em maquinas universais
(vwarquetteuse™), a colagem das linguetas (17) a (20) hem como
das linguetas (28) a (31) nos recortes (27) e eventualmente a
colagem das abas estreitas (23) o (24) contra a parede de .fun-
do fazem-se lgualmente de maneira automaticaja modelagao dos
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meios de retengfo dos produtos é também mecanica, hem coo a

introdugdo dos produtos na embalagem.

— Os produtos podem ser etiquetados depois de colo
cados no lugar, o que clinina os problemas de posicionamento

na cunbalagem de produtos etiquetados previamente.

Tais molduras-mostruarios podem ser realizados en
nwerosos materiails, cartdo ou material plastico, que se pres-—
tem ao recorte e a dobragem bem como a impressio de todos os

tipos.

Como ja foi mencionado, ¢ evidente que csta moldu-—
ra-mostruario permite apresentar um nimero qualquer de produ-—
tos, embora o exemplo de reallizagf@o descrito seja apenas para
3 produtos, modificando apropriadamente o comprimento das pare
des horizontais que deve ser ligeiramente maior aque = vezes

o diametro dos x produtos a cmbalar.

Aleém disso, estas molduras—uiostruirios prestam—-se
particularmente Lem para embalagens modulares, constituindo ca
da noldura um mdédulo, sendo os mdédulos reunidos por colagen,
por aplicag@o de cintas, fitas, bandas termoretricteis, ctc.
Pode assim encarar-se a reunido de n mdédulos de x produtos

para o armazenamento, o transporte ou mesmo para venda.
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Moldura-mostrudrio para produtos de vidro e simila
res, constituida por duas paredes horizontais cujo comprimento
¢ maior que um mdiltiplo do diametro dos produtos que contém e
duas paredes verticais cuja altura corresponde a altura dos
produtos contidos, compreendendo as duas paredes horizontais

melos de retengdao dos produtos, caracterizada por ser obtida a

rado em forma de barquinha e cujo painel central (2) que cons
titui a parede de fundo compreende uma Janela (3) que forma u-~

ma abertura numa grande parte da superficie.

Moldura-mostruario de acordo com a reivindicagfio 1|
caracterizada por o painel central (2) que forma a parede de
fundo compreender uma primeira e uma sesunda abas (4,5) adja-
centes a dois lados opostos do painel central e constituindo
as paredes laterais da moldura, e uma terceira e uma quarta a-
bas (6,7) adjacentes aos outros dois lados opostos do painel,
compreendendo estas terceira e quarta abas meios de retencgao
(6,13;7,14) dos produtos, bem como patilhas de fixag#o (17-20)
que servem para fixar as terceira e quarta ahas no interior

das primeira e segunda abas.
- 38 -

Moldura-mostruirio de acordo com a reivindicagfo 2|
caracterizada por pelo menos um dos meios de retengio dos pro-
dutos ser constituido por um painel que prolonga a aba (6,7)
no seu bordo externo para além de uma primeira linha de dobra-
gem (9,12) e terminando para além de uma scgunda linha de do-
bragem (15-16) por uma aba (23,24), prevendo-se recortes (13,
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14) de forma apropriada na parte do painel compreendida entre
as duas linhas de dobragem (9 e 15 ou 12 ¢ 16) para alojar o

pé ou a lborda dos produtos.

- L3 -

Moldura-mostruario de acordo com a reivindicagdo 3,
caracterizada por a distancia compreendida entre as referidas
prineira ¢ segunda linhas de dobragem do prolongamento da aha

ser maior que a largura da aba.
- 58 _

‘foldura-mostrudrio de acordo com a reivindicagdo 4,
caracterizada por a aba estreita (23,2&) ir aplicar-se contra

a parede de fundo (2) da barquinha.
- 6% -

Moldura-mostruario de acordo com uma qualquer das
reivindicagdes 3 a 5, caracterizada por as patilhas de fixagao
(17-20) compreenderem recortes (27) ¢ os prolongamentos das a-
bas (6,7) comnpreenderem linguetas (28—31) que vao alojar-se
nos referidos recortes para manter no seu lugar os elementos

de retengdo dos produtos.
- 78 -

Moldura-mostruario de acordo com uma qualquer das
reivindicag8es 1 a 6, caracterizado por se constituirem refor-
gos das faces laterais da moldura por abas (43a,li3b) recorta-

das no painel central (42a,42h).
- 83 -

Moldura-mostruiario de acordo com a reivindicagao 3,

caracterizada por o outro melo de retengio dos produtos ser

-12 -
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constituido por uma pala recortada no painel central, deixando
uma banda fixa (52) e ser constituido por um painel fixo (52)
adjacente a aba (57) que forma uma parede horizontal prolonga-~
da por uma parte com recortes (53a-53¢c) articulados numa ahba
estreita (56).

A requerente declara que o primeiro pedido desta
patente foi apresentado na Franga em 19 de Janeiro de 1987,
FY
sol o n?. 87 00495,

Lisboa, 19 de Janciro de 1938

© AGENTE OFICIAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
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" {OLDURA-}MOSTRUARIO PARA COPOS E PRODUTOS ANALOGOS™

A

A dnvencgdo refere-se a uma noldura mostruario para
copos ¢ produtos analogos, que é preparada a partir de um mol-
de de material dobravel, cortado e dobrado em forma de Larqui-
nha. O painel central (2) do modelo que forma a parcde de fun-
do da moldura tem nele recortada uma janela (3) circundada por
duas paredes laterais verticais formadas por abas (h,i) e por

duas paredes horizontais formadas por ablas (6,7). Sstas abas

i (6,7) comportam meios de retengio dos produtos constituidos

por recortes (lj,lh) er1 palas dolradas para o interior da niol-
dura. Linguetas de fixagdo (17,18,19,20) mantém a moldura con
a sua forma por colagem e patilhas de bloqueio (28-31) aloja-
das em recortes (27) das linguetas de fixagdo mantem no scu lu

gar os nieios de retengdo dos produtos.
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