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(54) ТЕРМОСТОЙКАЯ АУСТЕНИТНАЯ СТАЛЬ, ОБЛАДАЮЩАЯ СТОЙКОСТЬЮ К
РАСТРЕСКИВАНИЮПРИ СНЯТИИ НАПРЯЖЕНИЙ

(57) Формула изобретения
1. Горячекатаная плита илиштампованное изделие без тенденции к растрескиванию

при снятии напряжений, имеющие состав, мас.%:
0,019≤С≤0,030%,
0,5%≤Mn≤3%,
0,1%≤Si≤0,75%,
Al≤0,25%,
18%≤Cr≤25%,
12%%≤Ni≤20%,
1,5%≤Мо≤3%,
0,001%≤В≤0,008%,
0,25%≤V≤0,35%,
0,23%≤N≤0,27%
железо и неизбежные примеси - остальное,
причем Ni(eq)≤1,11 Cr(eq)-8,24,
где Cr(eq)=Cr+Mo+1,5Si+5V+3Al+0,02
Ni(eq)=Ni+30C+x(N-0,045)+0,87, и
x=22 в случае, если 0,23%≤N≤0,25% и
х=20 в случае, если 0,25%≤N≤0,27%.
2. Горячекатаная плита илиштампованное изделие из стали по п.1, где 14%≤Ni≤17%.
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3. Горячекатаная плита или штампованное изделие по любому из пп.1 или 2, у
которых относительное удлинение выше 30% при температуре 750°С.

4. Горячекатаная плита или штампованное изделие по любому из пп.1 или 2, у
которых срок службы при 750°С и 36 МПа более 0,5·105 ч.

5. Горячекатаная плита или штампованное изделие по п.3, у которых срок службы
при 750°С и 36 МПа более 0,5·105 ч.

6.Применение горячекатаной стальнойплитыилиштампованного изделияполюбому
из пп.1-5 для изготовления корпусов реакторов, штампованных изделий и
трубопроводов.
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