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(54) Title: POWER TOOL

(54) 发明名称 ：动力工具

<
(57) Abstract: A power tool comprising: a head shell (2), an output shaft (3) extending from within the head shell and used for
driving a working head (6), and fastening elements (50, 51, 52, 53, 54, 55) mounted on the output shaft and used for securing the
working head. The fastening element i s provided with rods (502, 5 12, 522, 532, 542, 552) extending into the output shaft. The
power tool further comprises a quick change clamping device, and the quick change clamping device comprises a locking element
(320) disposed in the output shaft and an actuating assembly able to make the locking element move with respect to the fastening
element. The locking element i s provided with a hole (323) through which the rod of the fastening element passes. The hole on the
locking element i s selectively mated with the rod of the fastening element so that the locking element can selectively clamp or re
lease the fastening element, thus the working head can be fastened onto the output shaft in a simple and reliable way. Such a pow
er tool has a simple structure, i s easy to use, and provides a strong clamping force.

(57) 摘要:
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根 据 细 则 4.17 的声 明 ： 一 发 明人 资 格 (细 则 4 .17(iv))
- 关 于 申请 人 有 权 申请 并 被 授 予 专 利 (细 则 4.17(ii))

- 4 ¾ ；青 申 i青隱 又(麵 _ 包 括 国 际检 索 报 告 (条 约 第 2 1 条 (3)) 。

一种 动 力 工 具 包 括 头 壳 （2 ) 、 自头 壳 中延 伸 而 出并 用 于 驱 动 工 作 头 （6 ) 的输 出轴 （3 ) 、 安 装 在 输 出轴 上
并 用 于 固 定 工 作 头 的 紧 固 元 件 （5 0 ， 5 1 ， 5 2 ， 5 3 ， 54 ， 5 5 ) ， 该 紧 固 元 件 设 有 延 伸 入 输 出 轴 内 的 杆 部
( 502 ， 512 ， 522 ， 532 ， 542 ， 552 ) 。该 动 力 工 具 还 包 括 快 换 夹 紧 装 置 ，快 换 夹 紧 装 置 包 括 设 置 于 输 出轴 内 的

锁 固件 （320 ) 和 可 使 锁 固件 相 对 紧 固元 件 移 动 的致 动 组 件 。该 锁 固件 上 设 有 孔 （323 ) ，紧 固元 件 的杆 部 穿
过 锁 固件 的孔 。锁 固件 的孔 可 选 择 地 与 紧 固元 件 的杆 部 配 接 从 而 使 锁 固件 可 选 择 地 夹 紧 或 释 放 紧 固元 件 ，从
而 通 过 简 单 而 可 靠 的方 式 将 工 作 头 紧 固 到 输 出轴 上 。这 种 动 力 工 具 结 构 简 单 、使 用 便 利 ，且 夹 持 力 强 。



动 力 工 具

技 术 领 域

本 发 明 涉 及 一 种 动 力 工 具 ， 尤 其 是 一 种 手 持 式 的 动 力 工 具 。

背 景 技 术

多 功 能 机 是 业 界 常 见 的 手 持 式 的 动 力 工 具 ， 它 的 工 作 原 理 是 输 出轴 围绕

自身 的 轴 心 线 做 摆 动 运 动 。 因此 ， 当用 户 在 输 出轴 的 自由 端 上 安 装 有 不 同 的

工 作 头 后 ，如 直 锯 片 、 圆锯 片 、 三 角 形 磨 砂 盘 、铲 型 刮 刀 后 ，可 以 实 现 多 种

不 同 的 操 作 功 能 ，如 锯 、 切 、磨 、刮 等 ， 以 适 应 不 同 的 工 作 需 求 。

目前 市 场 上 较 为 常 见 的 多 功 能 机 ，在 结 构 上 一 般 包括 电机 ， 电机 的 电机

轴 连 接 有 偏 心 销 ，在 偏 心 销 上 套 设 有 轴 承 ，从 而构 成 一 个 偏 心 轮 结 构 。 当 电

机 轴 旋 转 时 ，偏 心 轮 结 构 可 以 围绕 电机 轴 的 轴 心 线 做 偏 心 旋 转 运 动 。 多 功 能

机 的 输 出轴 是 垂 直 于 电机 轴 设 置 的 ，在 输 出轴 上 固定 的 连 接 有 一 个 拨 叉 组 件 ，

拨 叉 组 件 形 成 有 相 对 的 两 个 延 伸 臂 ， 将 偏 心 轮 结 构 包 围 ， 两 个 延 伸 臂 的 内侧

均 与 偏 心 轮 结 构 中 的 轴 承 紧 密 接 触 ，从 而 当偏 心 轮 做 偏 心 旋 转 时 ，偏 心 轮 结

构 会 带 动 拨 叉 产 生 水 平 方 向 上 的 摆 动 运 动 ，又 借 助 拨 叉 与 输 出轴 的 固定 连 接 ，

使 输 出轴 围绕 其 轴 心 线 做 摆 动 。在 输 出轴 的 自由 端 安 装 不 同 的 工 作 头 后 ， 多

功 能 机 即 可 以 在 高速 的 摆 动 运 动 下 实 现 多 种 操 作 功 能 。

但 是 ， 目前 的 多 功 能 机 仍 然 釆 用 较 为 原 始 的 工 作 头 安 装 方 式 ， 即 通 过 扳

手 将 紧 固螺 栓 拧 松 ， 而 后 将 紧 固元 件 从 输 出轴 上 取 下 ； 同样 的 ，在 附 件 的 安

装 和 更 换 上 ，也 是 釆 用 同样 的 方 式 ， 需 要 借 助 扳 手 将 紧 固螺 栓 拧 松 才 能 够 更

换 工 作 头 并 拧 紧 安 装 ，操 作 起 来 十 分 繁 瑣 且 费 时 费 力 。

因此 ， 实有 必 要 提 供 一 种 改 进 的 动 力 工 具 ， 以 解 决 上 述 问题 。

发 明 内容

本 发 明 的 目的 在 于 提 供 一 种 动 力 工 具 ， 能 够 方 便 快 捷 的 将 工 作 头 安 装 在

该 动 力 工 具 的 输 出轴 上 。

为 实 现 上 述 目的 ， 本 发 明提 供 了一 种 动 力 工 具 ， 其 包括 头 壳 、 自所 述 头

壳 中延 伸 而 出 并 用 于 驱 动 工 作 头 的 输 出轴 以 及 安 装 在 所 述 输 出轴 上 并 用 于 固

定 所 述 工 作 头 的 紧 固元 件 ，该 紧 固元 件 设 有 延 伸 入 所 述 输 出轴 内 的 杆 部 。 该

动 力 工 具 还 包括 快 换 夹 紧 装 置 ， 所 述 快 换 夹 紧 装 置 包括 设 于 所 述 输 出轴 内 的

锁 固件 及 可 使 锁 固件 相 对 所 述 紧 固元 件 移 动 的 致 动 组 件 。 其 中 ， 所 述 锁 固件

上 设 有 孔 ， 所 述 紧 固元 件 的杆 部 穿 过 所 述 锁 固件 的 孔 。 所 述 致 动 组 件 驱 动 所



述 锁 固件 围绕 垂 直 于 所 述 输 出轴 的 纵 向 轴 线 的 直 线 旋 转 ， 所 述 锁 固件 的 孔 可

选 择 地 与 所 述 紧 固元 件 的杆 部 配 接 从 而 使 所 述 锁 固件 可 选 择 地 使 所 述 紧 固元

件 处 于 被 夹 持 在 所 述 输 出轴 内 的 夹 紧位 置 和 可 从 所 述 输 出轴 内被 移 除 的 释 放

位 置 。

优 选 的 ， 所 述 锁 固件 包括 呈 平 板 状 的 主 体 ， 所 述 孔 轴 向 贯 穿 所 述 主 体 ，

孔 的 内侧 壁 上 设 有 锁 紧部 ， 所 述 锁 固件 通 过 所 述 锁 紧部 与 所 述 紧 固元 件 的 杆

部 配 合 ， 以 夹 紧 或 释 放 紧 固元 件 的杆 部 。

优 选 的 ，所 述 锁 固件 相 对 于 输 出轴 的 纵 向 轴 线 具 有 倾 斜 和 垂 直 两 个 位 置 ，

在 倾 斜 位 置 时 ， 所 述 锁 固件 的 锁 紧部 与 所 述 紧 固元 件 的杆 部 相 抵 触 而 夹 紧 所

述 紧 固元 件 ； 在 垂 直 位 置 时 ， 所 述 锁 固件 的 锁 紧部 与 所 述 紧 固元 件 的杆 部 相

脱 离 而释 放 所 述 紧 固元 件 。

优 选 的 ， 所 述 紧 固元 件 包括 压 板 ， 所 述 杆 部 自压 板 的 中 心 轴 向 延 伸 ， 所

述 杆 部 在 圆周 方 向 上 开 设 有 若 干 凹槽 ， 紧 固元 件 被 所 述 锁 固件 夹 紧 时 ， 所 述

锁 固件 的 锁 紧部 恰 好 卡 持 在 所 述 凹槽 内 。

优 选 的 ， 所 述 锁 固件 的 孔 的 径 向 尺 寸 从 两 端 至 中部 逐 渐 变 小 ， 所 述 孔 具

有 呈 圆 台 状 且 对 称 设 置 的 上 内表 面 和 下 内表 面 ， 所 述 锁 紧部 设 于 上 内表 面 和

下 内表 面 之 间 。 通 过 设 置 倾 斜 的 下 内表 面 ， 可 引导 紧 固元 件 顺 利 进 入 锁 固件

的 孔 中 ， 进 一 步 与 位 于 孔 内 的 锁 紧部 配 合 。

优 选 的 ， 所 述 动 力 工 具 进 一 步 包括 自锁 套 管 ， 所 述 自锁 套 管 包括 套 管 和

连 接 于 套 管 下 方 的 自锁 腔 ， 所 述 锁 固件 收 容 在 所 述 自锁 腔 中 ， 所 述 自锁 腔 包

括 侧 壁 和 顶 壁 ，在 所 述 侧 壁 的 一 侧 开 设 有 开 口 ，在 所 述 侧 壁 的 另 一 侧 形 成 与

所 述 开 口相 对 的 安 装 口 ， 所 述 锁 固件 设 有 收 容 在 所 述 开 口 中 的 枢 接 头 。

优 选 的 ， 所 述 锁 固件 的 主 体 上 与 枢 接 头 相 对 的 一 端 与 自锁 套 管 的 顶 壁 之

间设 有 第 一 弹 性 件 。

优 选 的 ， 所 述 第 一 弹 性 件 为 两 个 且 相 对 所 述 枢 接 头 对 称 设 置 ， 以 使 所 述

锁 固件 平 稳 地 保 持 在 所 述 自锁 套 管 的 自锁 腔 内 。

优 选 的 ， 所 述 自锁 腔 的 侧 壁 的 外 侧 设 置 有 防 转 槽 ， 所 述 输 出轴 的 内部 还

设 置 有 防 转 销 ， 所 述 防 转 销 收 容 在 防 转 槽 中 ， 以 限 制 所 述 自锁 套 管 的 径 向 旋

转 。

优 选 的 ， 所 述 致 动 组 件 包括 设 于 所 述 头 壳 上 的 操 作 件 及 设 于 所 述 输 出轴

内 的 压 杆 ， 所 述 压 杆 上 安 装 有 可 使 压 杆 在 轴 向 方 向 移 动 的 第 二 弹 性 件 ， 所 述

操 作 件 可 压 迫 所 述 压 杆 轴 向 下 移 ， 并 带 动 所 述 锁 固件 在 轴 向 下 移 的 同 时 围绕



垂 直 于 所 述 输 出轴 的 纵 向 轴 线 的 直 线 旋 转 。

优 选 的 ， 所 述 输 出轴 上 设 有 延 伸 入 所 述 输 出轴 的 内部 的 挡 止 件 ， 所 述 压

杆 在 操 作 件 的 作 用 下 带 动 所 述 锁 固件 下 移 时 ， 所 述 锁 固件 的 一 端 会 抵 靠 到 挡

止 件 。

优 选 的 ，所 述 动 力 工 具 进 一 步 包括 设 置 在 输 出轴 的 自由 端 的 弹 性 夹 持 件 ，

所 述 工 作 头 径 向 套 设 在 所 述 夹 持 件 上 ， 所 述 输 出轴 的 自由 端 设 置 有 延 伸 入 所

述 夹 持 件 内 的 推 杆 ， 所 述 快 换 夹 紧 装 置 可 带 动 所 述 夹 持 件 沿 所 述 输 出轴 的 纵

向 轴 线 相 对 所 述 推 杆 运 动 ， 所 述 推 杆 可 撑 开 所 述 夹 持 件 而径 向 夹 紧 所 述 工 作

头 。

本 发 明 的 有 益 效 果 在 于 ： 通 过 在 输 出轴 的 内部 腔 室 中设 置 一 锁 固件 ， 用

户 只 需 要 通 过 操 作 致 动 组 件 ， 即 可 以 实 现 锁 固件 对 紧 固元 件 的 夹 紧和 释 放 。

从 而 能 够 通 过 筒 单 而 可 靠 的 方 式 将 工 作 头 紧 固到 输 出轴 上 ， 筒化 了原 本 需 要

借 助 工 具 拆 卸 紧 固元 件 的 方 式 ，具 有 结 构 筒 单 、使 用 便 利 且 夹 持 力 强 等 优 势 。

附 图说 明

图 1 为 本 发 明 动 力 工 具 第 一 实施 方 式 的 立 体 示 意 图 。

图 2 为 图 1 所 示 动 力 工 具 的 立 体 爆 炸 图 。

图 3 为 图 1 所 示 动 力 工 具 的 第 一 位 置 状 态 的 剖 面 示 意 图 ，其 中快 换 夹 紧

装 置 处 于 夹 紧位 置 ， 工 作 头 夹 持 防 滑 机 构 处 于 张 紧位 置 。

图 4 为 图 1 所 示 动 力 工 具 的 第 二 位 置 状 态 的 剖 面 示 意 图 ，其 中快 换 夹 紧

装 置 的 锁 固件 刚 刚抵 触 到 挡 止 件 。

图 5 为 图 1 所 示 动 力 工 具 的 第 四 位 置 状 态 的 剖 面 示 意 图 ，其 中 工 作 头 夹

持 防 滑 机 构 处 于 收 缩 位 置 。

图 6 为 图 3 中 A 位 置 的 局 部 放 大 示 意 图 。

图 7 为 图 4 中 B 位 置 的 局 部 放 大 示 意 图 。

图 8 为 图 1 所 示 动 力 工 具 的 第 三 位 置 状 态 的 局 部 剖 面 放 大 示 意 图 ， 其 中

快 换 夹 紧 装 置 处 于 释 放 位 置 。

图 9 为 图 5 中 C 位 置 的 局 部 放 大 示 意 图 。

图 10 为 图 2 中 自锁 套 管 的 立 体 示 意 图 。

图 11 为 图 2 中锁 固件 的 立 体 示 意 图 。

图 12 为 图 2 中 自锁 组 件 的 立 体 示 意 图 。

图 13 为 图 12 所 示 自锁 组 件 的 剖 面 示 意 图 。

图 14 为 图 2 中 自锁 组 件 与 输 出轴 的 腔 室 配 合 的 剖 面 示 意 图 。



15 为图 2 中工作头夹持防滑机构的分解示意图。

16 为图 15 中工作头夹持防滑机构的夹持件呈径向撑开张紧状态的示

意图。

17 为图 15 中工作头夹持防滑机构的夹持件呈径向收缩靠拢状态的示

意图。

图 18 所示为第二 实施方式中锁 固件与 '，- 固元件配合的示意图

图 19 所示为第三 实施方式中锁 固件与 '，- 固元件配合的示意图

图 20 所示为第四实施方式中锁 固件与 '，- 固元件配合的示意图

图 2 1 所示为第五 实施方式中锁 固件与 '，- 固元件配合的示意图

图 22 所示为第六实施方式中锁 固件与 '，- 固元件配合的示意图

图 23 所示为第七 实施方式中锁 固件的示意图。

图 24 所示为第八 实施方式中锁 固件的示意图。

图 25 所示为第九实施方式中锁 固件的示意图。

图 26 所示为第十实施方式中夹持 防滑机构的示意图。

图 27 所示为第十一实施方式中夹持防滑机构的示意图

图 28 所示为第十二实施方式中夹持防滑机构的示意图

图 29 所示为图 28 中轴套的示意图。

图示中的相 关元件对应编号如下：

1. 机 壳 22. 竖直部 32 1. 主体

100. 操作件 220. 第二弹性件 322. 枢接头

10 1. 第一旋转表面 23 . 轴承 323 . 穿孔

102. 第二旋转表面 24. 轴承 324. 锁 紧部

110 . 凸轮部 230. 挡板 324 1. 涂覆层

120. 枢转销 240. 压杆头 3242 . 凹陷部

130. 支撑架 250. 压杆尾 324'. 锁 紧部

140. 支撑架 260. 垫片 324" . 锁 紧部

150. 手柄 3 . 输 出轴 325 . 上 内表面

15 1. 枢接头 300. 自锁组件 326. 下 内表面

2 . 头壳 3 1. 上壳体 327. 第一凹槽

200. 压 干组件 3 10 . 自锁套管 328. 第一弹性件

2 1. 水平部 32. 下壳体 33 . 腔室

2 10 . 压杆 320. 锁 固件 330. 套管



34. 上表面 450, . 垫 片 6 . 工作头

340 . 自锁腔 50. 紧固元件 6 1. 安装孔

34 1. 侧壁 50 1.. 压板 700. 推杆

342 . 顶壁 502. . 杆部 70 1. 凸台

343 . 开 口 503 . 配合部 702. 第三 K 槽

344 . 安装 口 5 1. 紧固元件 703. 传动件

345 . 防转槽 5 11. 压板 7 10. 夹持件

347, . 第二 凹槽 5 12. 杆部 7 11. 法兰部

35 . 下表面 5 13 . 配合部 7 12. 第四 凹槽

36. 轴肩部 5 14. 凹槽 800. 推杆

37. 防转销 52. 紧固元件 80 1. 凸台

38 . 收容孑 52 1. 压板 802. 第三凹槽

39. 止挡销 522. 杆部 803. 夕卜螺紋

4 . 开关 523 . 配合部 8 10. 夹持件

400. 推杆 53 . 紧固元件 8 11. 法兰部

40 1. 凸台 53 1. 压板 8 12 . 棘爪

402. 第一斜面 532. 杆部 8 13. 内螺紋

4 10 . 夹持件 533 . 配合部 900. 推杆

4 11. 法兰部 54. 紧固元件 90 1. 凸台

4 12. 棘爪 54 1. 压板 9 10. 夹持件

4 13 . 收容腔 542. 杆部 9 11. 法兰部

4 14. 第二斜面 543 . 配合部 9 12. 棘爪

4 15 . 安装部 55 . 紧固元件 9 13. 凸起

420. 中空轴套 55 1. 压板 920. 轴套

42 1. 内端面 552. 杆部 92 1. 引导槽

430. 第三弹性件 553 . 配合部 922. 轨道

440. 销子 554. 涂覆层

具体 实施方式

下面结合附图及具体 实施方式对本发 明作进一步的详细说 明。

请参阅图 1 和图 2 , —种动力工具，具体是一种摆动机 ，其 包括呈纵长

延伸的机 壳 1、连接在机 壳 1 前端（以 图 1 中右侧定义为前端）的头壳 2 以及 自



头 壳 2 中延 伸 而 出 的 输 出轴 3 。其 中 ，在 机 壳 1 内设 置 有 电机 （未 图 示 ），机 壳

1 上 还 设 有 开 关 4 来 控 制 电机 的 开 启 或 关 断 。 头 壳 2 包括 与 机 壳 1 相 连 接 且

沿 着 图 1 中 水 平 方 向设 置 的 水 平 部 2 1 和 自水 平 部 2 1 的 末 端 大 致 垂 直 向 下 延

伸 的 竖 直 部 2 2 。输 出轴 3 在 竖 直 方 向设 置 ，其 一 端 安 装 在 头 壳 2 内 ，另 一 端

自头 壳 2 的 竖 直 部 2 2 内 向 下 延 伸 而 出 ， 并 且 可 以 围绕 自身 的 纵 向 轴 线 X 做

摆 动 运 动 ，摆 动 方 向 如 图 1 中 双 箭 头 所 示 。

另 外 ，在 头 壳 2 的 内部 ，还 设 置 有 业 界 在 摆 动 机 上 所 常 用 的 偏 心 轮 （未 图

示 ）和 拨 叉 组 件 （未 图 示 ），用 以 将 电机 的 旋 转 输 出扭 矩 转 化 为 输 出轴 3 的 摆 动

输 出扭 矩 。如 图 1 中 所 示 ，在 输 出轴 3 的 自由 端 可 通 过 紧 固元 件 5 0 安 装 一 工

作 头 6 , 本 实施 方 式 中 工 作 头 6 是 一 种 直 锯 片 ， 该 工 作 头 6 在 输 出轴 3 的 带

动 下 可 以 沿 着 图 1 中 的 双 箭 头 方 向做 摆 动 运 动 。紧 固元 件 5 0 包括 平 板 状 压 板

5 0 1 及 自压 板 5 0 1 的 中 心 向 上 延 伸 的杆 部 502 , 杆 部 502 末 端 设 有 具 有 光 滑 圆

柱 面 的 配 合 部 503 。

请 参 阅 图 2 和 图 3 , 该 摆 动 机 包括 可 在 释 放 位 置 和 夹 紧位 置 变 换 的 快 换

夹 紧 装 置 ，用 于 快 速 拆 卸 安 装 在 输 出轴 3 末 端 的 紧 固元 件 5 0 。该 快 换 夹 紧 装

置 包括 设 于 输 出轴 3 内且 可 夹 紧或 释 放 紧 固元 件 5 0 的 自锁 组 件 300 及 使 锁 固

件 320 夹 紧或 释 放 紧 固元 件 的 制 动 组 件 。 本 实施 方 式 中 ， 制 动 组 件 包括 设 置

在 头 壳 2 的 水 平 部 2 1 上 的 操 作 件 10 0 及 与 操 作 件 10 0 可 选 择 接 触 的 压 杆 组 件

200 , 自锁 组 件 300 则 包括 自锁 套 管 3 10 和 收 容 在 自锁 套 管 3 10 内 的 锁 固件

320 。本 实施 方 式 中 ，输 出轴 3 包括 上 壳体 3 1 和 下 壳体 3 2 , 二 者 分 别 由位 于

头 壳 2 内部 的 上 下 两 个 轴 承 2 3 、2 4 支 撑 。当上 壳体 3 1 和 下 壳体 3 2 连 接 为 一

体 后 ，输 出轴 3 的 内部 便 形 成 有 腔 室 3 3 , 该 腔 室 3 3 沿 着 轴 向 方 向 具 有 相 对

设 置 的 上 表 面 3 4 和 下 表 面 3 5 , 而 上 述 快 换 夹 紧 装 置 的 压 杆 组 件 200 和 自锁

组 件 300 均 设 置 在 输 出轴 3 的 腔 室 3 3 中 。

继 续 参 阅 图 2 和 图 3 , 操 作 件 10 0 为 一 凸轮 扳 手 ， 其 包括 分 体 设 置 的 手

柄 15 0 和 凸轮 部 110 , 手 柄 15 0 的 末 端 设 置 有 两 平 行 相 对 的 枢 接 头 15 1 , 旋 转

手 柄 15 0 时 会 带 动 凸轮 部 1 10 — 起 旋 转 。另 外 ，头 壳 2 的 水 平 部 2 1 上 相 对 设

置 有 的 两 个 支 撑 架 13 0 、 140 , 手 柄 15 0 的 枢 接 头 15 1 放 置 在 上 述 支 撑 架 13 0 、

14 0 之 间 ， 凸轮 部 110 进 一 步 放 置 在 两枢 接 头 15 1 之 间 ， 然 后 通 过 一 个 枢 转

销 120 将 上 述 手 柄 15 0 和 凸轮 部 1 10 分 别 枢 接 在 两 支 撑 架 13 0 、 14 0 之 间 。该

凸 轮 部 110 相 对 于 枢 转 销 12 0 具 有 两 个 弧 形 旋 转 表 面 10 1、 10 2 , 其 中 的 第 一

旋 转 表 面 10 1 距 离枢 转 销 120 的 距 离 小 于 第 二 旋 转 表 面 10 2 距 离枢 转 销 12 0



的 距 离 。用 户 通 过 扳 动 手 柄 15 0 可 使 该 操 作 件 10 0 在 两 个 旋 转 位 置 之 间 转 动 ，

在 第 一 旋 转 位 置 上 ， 凸轮 部 110 的 第 一 旋 转 表 面 10 1 与 压 杆 组 件 200 脱 离 ，

而 在 第 二 旋 转 位 置 上 ，凸 轮 部 110 的 第 二 旋 转 表 面 10 2 与 压 杆 组 件 200 接 触 。

需 要 指 出 的 是 ， 凸轮 部 1 10 的 第 一 旋 转 表 面 10 1 与 压 杆 组 件 200 也 可 以 不 脱

离 开 ， 而 是 在 操 作 件 10 0 的 旋 转 过 程 中 一 直 与 压 杆 组 件 200 接 触 ， 只 要 第 一

旋 转 表 面 10 1 距 离枢 转 销 120 的 距 离 小 于 第 二 旋 转 表 面 10 2 距 离枢 转 销 12 0

的 距 离 即 可 。

继 续 参 阅 图 2 和 图 3 , 上 述 压 杆 组 件 200 包括 压 杆 2 10 、第 二 弹 性 件 220

及 位 于 第 二 弹 性 件 220 下 方 的 垫 片 260 。压 杆 2 10 上 沿 着 径 向 方 向 延 伸 形 成

有 挡 板 230 , 借 助 该 挡 板 230 , 所 述 压 杆 2 10 可 以 分 成 两 个 部 分 ，即 自头 壳 2

的 水 平 部 2 1 上 延 伸 而 出 的 压 杆 头 240 和 圆周 直 径 略 小 于 压 杆 头 240 的 压 杆 尾

250 。 其 中 ，压 杆 头 240 延 伸 出 头 壳 2 后 ，位 于 枢 转 销 120 下 方 并 与 凸轮 部

1 10 相 对 ，而 压 杆 尾 250 则 与 同样 设 置 在 输 出轴 3 内部 的 自锁 组 件 300 配 接 。

另 外 ， 第 二 弹 性 件 220 套 设 在 压 杆 尾 250 上 ， 其 一 端 与 挡 板 230 相 抵 接 ， 而

另 一 端 则 与 位 于 输 出轴 3 的 腔 室 3 3 中 且 同样 套 设 在 压 杆 尾 250 上 的 上 述 垫 片

260 相 抵 接 。需 要 说 明 的 是 ，在 输 出轴 3 的 内部 腔 室 3 3 中 ，还 形 成 有 一 轴 肩

部 3 6 , 垫 片 260 设 置 在 轴 肩 部 3 6 上 ，从 而 限 制 第 二 弹 性 件 220 的 轴 向 移 动 。

请 依 次 参 阅 图 3 、 图 4 、 图 8 和 图 5 , 操 作 件 10 0 分 别 依 次 位 于 第 一 、第

二 、 第 三 和 第 四 旋 转 位 置 。压 杆 组 件 200 设 置 在 输 出轴 3 的 内部 腔 室 3 3 中 ，

并 可 以 随 着 操 作 件 10 0 的 旋 转 作 用 而 沿 着 输 出轴 3 的 轴 向 方 向 移 动 。 如 图 3

所 示 ， 当用 户 将 操 作 件 10 0 旋 转 至 第 一 旋 转 位 置 上 时 ， 第 一 旋 转 表 面 10 1 与

压 杆 头 240 呈 脱 离状 态 ，此 时 ，压 杆 2 10 在 第 二 弹 性 件 220 的 弹 力 作 用 下 移

动 至 输 出轴 3 的 内部 腔 室 3 3 的 顶 部 ，挡 板 230 与 内部 腔 室 3 3 的 上 表 面 3 4

接 触 。 如 图 4 、 图 8 和 图 5 所 示 ， 而 当用 户 将 操 作 件 10 0 旋 转 至 第 二 旋 转 位

置 至 第 四 旋 转 位 置 上 时 ， 第 二 旋 转 表 面 10 2 与 压 杆 头 240 始 终 呈 接 触 状 态 ，

在 此 过 程 中 ，压 杆 2 10 在 操 作 件 10 0 的 作 用 下 沿 着 输 出轴 3 远 离操 作 件 10 0

的 轴 向 方 向 移 动 ， 并 通 过 挡 板 230 压 缩 第 二 弹 性 件 220 , 使 第 二 弹 性 件 220

呈 收 缩 状 态 。

请 参 阅 图 2 、图 10 至 图 13 , 自锁 组 件 300 包括 自锁 套 管 3 10 和 位 于 自锁

套 管 3 10 内 的 锁 固件 320 。 该 自锁 套 管 3 10 大 致 呈 台 阶 状 ，其 包括 大 致 呈 中

空 圆柱 体 状 的 套 管 330 和 连 接 于 套 管 330 下 方 且 同样 为 中 空 圆柱 体 状 的 自锁

腔 340 , 而 且 自锁 腔 340 的 径 向 尺 寸 大 于 套 管 330 的 径 向 尺 寸 。上 述 压 杆 2 10



的 压 杆 尾 250 插 入 并 固定 在 套 管 330 中 ，从 而 可 以 带 动 套 管 330 在 轴 向 移 动 。

自锁 腔 340 用 于 收 容 锁 固件 320 , 其 包括 侧 壁 3 4 1 和 顶 壁 342 , 在 侧 壁

3 4 1 上 形 成 有 圆形 的 开 口 343 。相 对 于 开 口 343 , 在 侧 壁 3 4 1 的 另 一 侧 形 成 有

方 形 的 安 装 口 344 , 用 于 将 锁 固件 320 安 装 在 自锁 腔 340 中 。 该 锁 固件 320

包括 呈 平 板 状 的 主 体 3 2 1 , 可 以 自安 装 口 344 插 入 到 自锁 腔 340 中 。 并 且 ，

锁 固件 320 对 应 开 口 343 自主 体 3 2 1 的 一 侧 延 伸 有 枢 接 头 322 , 该 枢 接 头 322

可 插 入 到 开 口 343 中 。锁 固件 320 的 主 体 3 2 1 上 设 有 一 沿 输 出轴 3 的 轴 向 贯

穿 的 穿 孔 323 , 用 于 紧 固元 件 5 0 的 插 入 ，且 穿 孔 323 的 内侧 壁 上 设 置 有 锁 紧

部 324 。 当锁 固件 320 整 体 轴 向 倾 斜 一 定 角 度 时 ，锁 紧部 324 可 与 紧 固元 件

5 0 的 配 合 部 503 的 外 表 面 相 配 接 ，从 而 夹 紧 紧 固元 件 5 0。

需 要 注 意 的 是 ，本 实施 方 式 中 ， 穿 孔 323 并 非 标 准 的 圆柱 形 状 ， 而 是 大

致 呈 内纺 锤 形 ， 具 体 是 从 两 端 至 中部 的 径 向 尺 寸 逐 渐 变 小 。 穿 孔 323 具 有 呈

圆 台状 且 对 称 设 置 的 上 内表 面 325 和 下 内表 面 326 , 上 述 锁 紧部 324 设 于 上

内表 面 325 和 下 内表 面 326 之 间 且 其 内表 面 为 光 滑 圆柱 面 。在 锁 固件 320 的

主 体 3 2 1 上 相 对 于 枢 接 头 322 的 一 端 ，还 沿 着 输 出轴 3 的 轴 向 方 向设 置 有 两

个 并 排 的 第 一 凹槽 327 。相 对 的 ，在 自锁 腔 340 的 顶 壁 342 上 对 应 第 一 凹 槽

327 也 设 置 有 两 个 第 二 凹槽 347 , 两 个 第 一 弹 性 件 328 分 别 对 应 的 插 入 到 第 一

凹 槽 327 和 第 二 凹槽 347 中 。 通 过 设 置 第 一 弹 性 件 328 , 可 使 锁 固件 320 在

初 始 状 态 时 ，保 持 在 倾 斜 锁 紧位 置 。

另 外 ，请 参 阅 图 2 、图 12 和 图 14 , 在 自锁 腔 340 的 侧 壁 3 4 1 的 外 侧 ，还

设 置 有 防 转 槽 345 。 对 应 该 防 转 槽 345 , 在 输 出轴 3 的 内部 腔 室 3 3 中还 设 置

有 防 转 销 3 7 , 该 防 转 销 3 7 — 直 收 容 在 防 转 槽 345 中 ，用 以 限 制 自锁 组 件 300

的 径 向 旋 转 。

输 出轴 3 上 还 设 有 一 延 伸 入 腔 室 3 3 内 的 挡 止 件 ，压 杆 3 10 在 操 作 件 10 0

的 作 用 下 带 动 自锁 组 件 300 轴 向 下 移 时 ，锁 固件 320 的 一 端 会 抵 靠 到 上 述 挡

止 件 ，进 而使 锁 固件 320 由倾 斜 位 置 移 动 至 与 输 出轴 3 的 纵 向 轴 线 垂 直 的 垂

直 位 置 。 具 体 请 参 阅 图 2 和 图 3 , 在 本 实施 方 式 中 ，上 述 挡 止 件 为 一 止 挡 销

3 9 。在 下 壳体 3 2 上 ， 沿 着 锁 固件 320 的 延 伸 方 向设 置 有 一 收 容 孔 3 8 , 上 述

止 挡 销 3 9 安 装 在 该 收 容 孔 3 8 中 。在 轴 向 方 向 上 ，该 止 挡 销 3 9 位 于 锁 固件

320 的 正 下 方 。

请 参 阅 图 3 至 图 9 , 本 发 明 动 力 工 具 的 快 换 夹 紧 装 置 具 体 操 作 过 程 如 下 。

当该 自锁 组 件 300 中 插 入 了 紧 固元 件 5 0 后 ， 即 紧 固元 件 5 0 的 杆 部 502 插 入



到 锁 固件 320 中 的 穿 孔 323 后 ，如 图 4 和 图 7 所 示 ， 当用 户 将 操 作 件 10 0 旋

转 至 第 二 旋 转 位 置 上 时 ，会 使 压 杆 组 件 200 带 动 自锁 套 管 3 10 沿 着 输 出轴 3

的 纵 向 轴 线 远 离操 作 件 10 0 的 方 向 移 动 ，此 时 ，锁 固件 320 的 主 体 3 2 1 与 止

挡 销 3 9 产 生 接 触 并 被 止 挡 销 3 9 挡 止 。

如 图 8 所 示 ，操 作 件 10 0 继 续 旋 转 至 第 三 旋 转 位 置 ，并 压 迫 压 杆 组 件 200

进 一 步 轴 向 下 移 ，进 而 带 动 自锁 组 件 300 继 续 轴 向 下 移 ； 锁 固件 320 的 一 端

被 止 挡 销 3 9 挡 止 ，另 一 端 的 枢 接 头 322 则 在 自锁 套 管 3 10 的 带 动 下 继 续 轴 向

下 移 ，从 而 整 体 围绕 垂 直 于 输 出轴 3 的 纵 向 轴 线 的 直 线 旋 转 至 水 平 位 置 ， 并

相 对 于 输 出轴 3 的 纵 向 轴 线 呈 垂 直 位 置 状 态 ； 此 时 ，锁 固件 320 的 穿 孔 323

中 的 锁 紧部 324 与 紧 固元 件 5 0 的 配 合 部 503 之 间 不 相 接 触 ， 紧 固元 件 5 0 处

于 被 释 放 状 态 ， 可 以 轻 松 从 输 出轴 3 中被 取 下 。

如 图 3 和 图 6 所 示 ， 而 当用 户 将 操 作 件 10 0 旋 转 回 第 一 旋 转 位 置 上 时 ，

压 杆 组 件 200 将 带 动 自锁 套 管 3 10 轴 向 上 移 ， 并 进 一 步 的 ，借 助 锁 固件 320

的 枢 接 头 322 与 自锁 腔 340 上 的 圆形 开 口 343 之 间 的 配 接 ，将 锁 固件 320 也

带 动 上 移 。 同 时 ， 由 于 锁 固件 320 的 另 一 端 与 自锁 腔 340 之 间设 有 第 一 弹 性

件 328 , 在 弹 性 力 的 作 用 下 而使 锁 固件 320 的 另 一 端 未 产 生 上 移 ， 这 样 的 最

终 结 果 就 是 锁 固件 320 在 自锁 腔 340 内恢 复 至 相 对 于 输 出轴 3 的 纵 向 轴 线 呈

倾 斜 的 状 态 ，并 进 而 夹 紧 紧 固元 件 5 0 , 且 锁 固件 320 水 平 方 向 的 倾 角 Θ 至 少

为 4.7 。。

如 图 1 1 所 示 ， 穿 孔 323 中 的 锁 紧部 324 与 紧 固元 件 5 0 的 配 合 部 503 之

间 将 产 生 侧 向 的 夹 紧 力 ，同 时 ，锁 固件 320 的 主 体 3 2 1 与 止 挡 销 3 9 未 产 生 接

触 ，从 而 紧 紧 的 将 紧 固元 件 5 0 的 杆 部 502 夹 紧在 锁 固件 320 上 。此 处 需 要 说

明 的 是 ，该 倾 角 Θ 的 大 小 是 根 据 锁 固件 320 及 紧 固元 件 5 0 的 具 体 尺 寸 和 两 者

之 间 的 摩 擦 系数 而 定 的 ， 因此 ， 倾 角 Θ 的 大 小 会 随 着 锁 固件 320 及 紧 固元 件

5 0 的 具 体 尺 寸 及 材 质 的 变 化 而 变 化 。

反 之 ，使 用 者 将 操 作 件 10 0 再 次 旋 转 至 第 三 旋 转 位 置 上 时 ，压 杆 组 件 200

克 服 第 二 弹 性 件 220 的 弹 力 下 移 ， 带 动 自锁 套 管 3 10 也 下 移 ，使 锁 固件 320

恢 复 至 水 平 状 态 ，卸 载 掉 锁 固件 320 的 锁 紧部 324 与 紧 固元 件 5 0 之 间 产 生 的

侧 向 夹 紧 力 ，使 紧 固元 件 5 0 可 以 自由 轴 向运 动 ， 由使 用 者 自行 拆 卸 。 另 夕卜，

在 如 图 4 和 图 6 所 示 的 操 作 件 10 0 旋 转 至 介 于 第 一 旋 转 位 置 和 第 三 旋 转 位 置

之 间 的 第 二 旋 转 位 置 ， 自锁 组 件 300 轴 向 下 移 一 段 距 离 ，锁 固件 320 的 主 体

3 2 1 与 止 挡 销 3 9 产 生 接 触 ，锁 固件 320 的 倾 角 变 小 ，但 是 锁 固件 320 尚 未 到



达 垂 直 位 置 ，此 时 紧 固元 件 5 0 与 锁 固件 320 之 间 的 作 用 力 减 小 。

通 过 这 样 的 快 换 夹 紧 装 置 ，使 用 者 可 以 只 通 过 操 作 操 作 件 10 0 就 能 实 现

将 紧 固元 件 5 0 快 速 地 安 装 至 输 出轴 3 或 从 输 出轴 3 将 紧 固元 件 5 0 快 速 地 拆

卸 下 来 ，从 而 可 迅 速 安 装 或 更 换 工 作 头 ，操 作 快 捷 便 利 且 夹 持 力 强 。

请 继 续 参 阅 图 2 , 该 动 力 工 具 还 包括 一 个 工 作 头 夹 持 防 滑 机 构 ， 用 于 在

输 出轴 3 上 连 接 了工 作 头 6 后 ， 防 止 因输 出轴 3 和 工 作 头 6 的 安 装 孔 径 向 夹

持 力 小 而 造 成 工 作 头 6 打 滑 的 现 象 。

请 一 并 参 阅 图 15 至 图 17 , 该 夹 持 防 滑 机 构 包括 自输 出轴 3 的 自由 端 向

下 延 伸 的 推 杆 400 、连 接 在 输 出轴 末 端 的 中 空 轴 套 420 及 收 容 在 上 述 轴 套 420

内 并 用 于 安 装 工 作 头 的 中 空 夹 持 件 4 10 。 该 夹 持 件 4 10 套 设 在 上 述 推 杆 400

上 ，且 在 夹 持 件 4 10 与 轴 套 420 之 间 轴 向设 置 有 第 三 弹 性 件 430 , 使 夹 持 件

4 10 可 相 对 轴 套 420 轴 向 移 动 。

进 一 步 的 ，推 杆 400 末 端 延 伸 有 六 棱 台状 的 凸 台 4 0 1 , 凸 台 4 0 1 的 侧 面

形 成 为 第 一 斜 面 402 。 夹 持 件 4 10 本 身 为 弹 性 材 质 ，其 包括 法 兰部 4 11 及 自

法 兰部 4 1 1 的 一 侧 向 下 延 伸 的 棘 爪 4 12 , 该 棘 爪 4 12 大 体 呈 圆柱 状 ， 且 径 向

上 被 间 隔 成 大 小 相 同 的 六 个 等 分 。棘 爪 4 12 的 末 端 设 置 有 用 于 安 装 工 作 头 6

且 横 截 面 为 六 边 形 的 安 装 部 4 15 , 棘 爪 4 12 的 内部 形 成 有 六 棱 台状 的 收 容 腔

4 13 , 该 收 容 腔 4 13 与 推 杆 400 的 凸 台 4 0 1 相 配 合 并 套 设 在 凸 台 4 0 1 外 侧 。其

中 ，相 对 于 推 杆 400 的 第 一 斜 面 402 , 夹 持 件 4 10 的 收 容 腔 4 13 内形 成 有 第

二 斜 面 4 14 。轴 套 420 沿 着 轴 向 方 向 具 有 内端 面 4 2 1、位 于 内端 面 4 2 1 上 还 设

置 垫 片 450 。 上 述 第 三 弹 性 件 430 套 设 在 棘 爪 4 12 上 ，其 一 端 与 夹 持 件 4 10

的 法 兰部 4 1 1 接 触 ，而 另 一 端 则 与 轴 套 420 的 内端 面 4 2 1 上 的 垫 片 450 接 触 。

另 外 ， 法 兰部 4 1 1 通 过 一 组 贯 穿 内部 腔 室 3 3 的 下 表 面 3 5 的 销 子 440 与 自锁

组 件 300 产 生 可 选 择 性 地 连 接 ，使 夹 持 件 4 10 可 沿 着 轴 向 方 向 移 动 。销 子 440

的 底 端 抵 靠 在 夹 持 件 4 10 的 法 兰部 4 11 的 上 表 面 ，其 顶 端 则 与 自锁 组 件 300

的 自锁 套 管 3 10 的 底 部 相 对 。通 过 以 上 结 构 ，从 而 可 使 夹 持 件 4 10 的 棘 爪 4 12

的 安 装 部 4 15 的 外 部 径 向 尺 寸 在 夹 紧 工 作 头 6 的 第 一 径 向 尺 寸 A 和 释 放 工 作

头 6 的 第 二 径 向 尺 寸 B 之 间 变 化 。

请 参 考 图 3 和 图 16 , 当操 作 件 10 0 位 于 第 一 旋 转 位 置 上 时 ，自锁 组 件 300

的 自锁 套 管 3 10 与 销 子 440 呈 脱 离状 态 ，且 紧 固元 件 5 0 被 夹 紧 。此 时 ，夹 持

件 4 10 在 第 三 弹 性 件 430 的 作 用 下 ，其 第 二 斜 面 4 11 紧 贴 在 推 杆 400 的 第 一

斜 面 402 上 ，从 而使 夹 持 件 4 10 的 棘 爪 4 12 的 安 装 部 4 15 在 径 向 上 维 持 最 大



的 外 部 径 向 尺 寸 ，即 第 一 径 向 尺 寸 A , 进 而 可 以 对 工 作 头 6 的 安 装 孔 6 1 施 加

最 大 的 侧 向 作 用 力 ， 防 止 工 作 头 6 在 摆 动 时 侧 向 打 滑 。

如 图 9 和 图 17 所 示 ，在 使 用 者 扳 动 操 作 件 10 0 旋 转 至 第 四 旋 转 位 置 后 ，

压 杆 组 件 200 将 带 动 自锁 组 件 300 进 一 步 轴 向 下 移 。在 自锁 组 件 300 轴 向 下

移 一 定 距 离后 ，其 自锁 套 管 3 10 的 底 部 将 与 销 子 440 的 顶 端 接 触 ， 并 通 过 销

子 440 将 压 力 传 递 给 夹 持 件 4 10 , 进 而 带 动 夹 持 件 4 10 轴 向 下 移 。夹 持 件 4 10

轴 向 下 移 后 ，由 于 推 杆 400 轴 向 上 保 持 静 止 不 动 ，夹 持 件 4 10 的 第 二 斜 面 4 11

将 与 推 杆 400 的 第 一 斜 面 402 脱 离 开 。 并 且 ， 由 于 夹 持 件 4 10 的 棘 爪 4 12 自

身 的 弹 性 ，当 夹 持 件 4 10 的 第 二 斜 面 4 1 1 与 推 杆 400 的 第 一 斜 面 402 脱 离后 ，

棘 爪 4 12 收 缩 至 初 始 状 态 ，棘 爪 4 12 的 安 装 部 4 15 的 外 部 径 向 尺 寸 变 为 最 小

的 第 二 径 向 尺 寸 B , 棘 爪 4 12 施 加 在 工 作 头 6 的 安 装 孔 6 1 的 侧 向 作 用 力 随 即

被 卸 载 掉 。此 时 ，使 用 者 首 先 将 紧 固元 件 5 0 取 下 ，然 后 便 可 轻 松 地 将 工 作 头

6 从 夹 持 件 4 10 上 取 下 。

反 之 ，当使 用 者 需 要 将 卸 载 后 的 工 作 头 6 重 新 安 装 时 ，只 需 在 操 作 件 10 0

位 于 第 二 旋 转 位 置 时 ， 首 先 将 工 作 头 6 安 装 至 夹 持 件 4 10 的 末 端 ，接 着 将 紧

固元 件 5 0 插 入 输 出轴 3 内 的 自锁 组 件 300 内 ；然 后 再 将 操 作 件 10 0 扳 动 至 第

一 旋 转 位 置 ，在 此 过 程 中 ，操 作 件 10 0 撤 销 对 压 杆 组 件 200 的 作 用 力 ，在 第

二 弹 性 件 220 的 作 用 下 ，压 杆 组 件 200 将 带 动 自锁 组 件 300 轴 向 上 移 至 初 始

位 置 ， 自锁 套 管 3 10 的 底 部 将 与 销 子 440 的 顶 端 逐 渐 分 离 开 ； 夹 持 件 4 10 则

在 第 三 弹 性 件 430 的 弹 力 作 用 下 轴 向 上 移 ，使 其 第 二 斜 面 4 1 1 再 次 与 推 杆 400

的 第 一 斜 面 402 逐 渐 贴 合 ， 夹 持 件 4 10 的 棘 爪 4 12 在 径 向 上 会 逐 渐 的 被 推 杆

400 的 凸 台 4 0 1 撑 开 ，从 而 通 过 安 装 部 4 15 对 工 作 头 6 的 安 装 孔 6 1 施 加 足 够

大 的 侧 向 夹 紧 力 而 夹 紧 工 作 头 6 , 进 而 防 止 工 作 头 6 在 工 作 中 与 夹 持 件 4 10

间 发 生 相 对 转 动 ，保 证 输 出轴 3 将 转 动 扭 矩 通 过 夹 持 件 4 10 更 好 地 传 递 给 工

作 头 6 , 使 工 作 头 6 具 有 更 高 的 工 作 效 率 。

上 述 第 一 实 施 方 式 中 ，快 换 夹 紧 装 置 的 锁 固件 320 的 锁 紧部 324 的 内表

面 为 光 滑 圆柱 面 ，而 紧 固元 件 5 0 与 锁 紧部 324 配 接 的 配 合 部 502 同样 具 有 光

滑 圆柱 面 。 本 发 明锁 固件 与 紧 固元 件 的 配 合 并 不 限 于 上 述 实施 方 式 ， 下 面 结

合 图 18 至 图 2 3 对 本 发 明 的 其 它 实施 方 式 进 一 步 说 明 。

请 参 阅 图 18 所 示 ，本 发 明 第 二 实施 方 式 与 上 述 第 一 实 施 方 式 结 构 基 本 相

同 ， 不 同之 处 仅 在 于 紧 固元 件 5 1。 本 实施 方 式 中 ， 紧 固元 件 5 1 同样 包括 平

板 状 压 板 5 11 及 自压 板 5 1 1 的 中 心 向 上 延 伸 的 杆 部 5 12 , 杆 部 5 12 末 端 同样



设 有 与 上 述 锁 固件 320 的 锁 紧部 324 配 合 的 配 合 部 5 13 。 不 同之 处 在 于 ， 配

合 部 5 13 的 在 圆 周 方 向 上 开 设 了若 干 凹 槽 5 14 , 紧 固元 件 5 1 被 锁 固件 320 的

锁 紧部 324 夹 紧 时 ，锁 紧部 324 恰 好 卡 持 在 凹槽 5 13 内 。通 过 在 紧 固元 件 5 1

的 配 合 部 5 12 设 置 该 等 凹槽 5 13 , 可 保 证 在 夹 紧位 置 时 ，紧 固元 件 5 1 与 锁 固

件 320 的 锁 紧部 324 之 间有 更 大 的 轴 向 作 用 力 ，从 而 防 止 紧 固元 件 5 1 打 滑 而

轴 向 移 动 。

请 参 阅 图 19 , 本 发 明 第 三 实施 方 式 中 ，与 第 一 实施 方 式 不 同之 处 同样 在

于 紧 固元 件 5 2 。 本 实施 方 式 中 ， 紧 固元 件 5 2 同样 包括 平 板 状 压 板 5 2 1 及 自

压 板 5 2 1 的 中 心 向 上 延 伸 的杆 部 522 , 杆 部 522 末 端 同样 设 有 与 上 述 锁 固件

320 的 锁 紧部 324 配 合 的 配 合 部 523 。不 同之 处 在 于 ，配 合 部 523 的 形 状 不 是

圆柱 形 ， 而是 从 两 端 至 中 间 直 径 逐 渐 缩 小 的 收 腰 形 ， 同样 可 增 加 配 合 部 523

与 锁 固件 320 的 锁 紧部 324 之 间 的 轴 向 作 用 力 ，从 而 防 止 紧 固元 件 5 2 打 滑 而

轴 向 移 动 。

请 参 阅 图 2 0 , 本 发 明 第 四 实施 方 式 中 ，与 前 述 实施 方 式 不 同之 处 同样 在

于 紧 固元 件 5 3 。本 实 施 方 式 中 ，紧 固元 件 5 3 同样 包括 压 板 5 3 1 及 自压 板 5 3 1

的 中 心 向 上 延 伸 的杆 部 532 , 杆 部 532 末 端 同样 设 有 与 上 述 锁 固件 320 的 锁

紧部 324 配 合 的 配 合 部 533 。不 同之 处 在 于 ，紧 固元 件 5 3 的 配 合 部 533 顶 端

尺 寸 较 小 ， 中部 为 葡 萄 酒 桶 形 ， 该 种 结 构 可 使 紧 固元 件 的杆 部 532 更 易 插 入

锁 固件 320 的 穿 孔 323 内 。

请 参 阅 图 2 1 , 本 发 明 第 五 实施 方 式 中 ，与 前 述 实施 方 式 不 同之 处 同样 在

于 紧 固元 件 5 4 。 本 实施 方 式 中 ， 紧 固元 件 5 4 同样 包括 平 板 状 压 板 5 4 1 及 自

压 板 5 4 1 的 中 心 向 上 延 伸 的杆 部 542 , 杆 部 542 末 端 同样 设 有 与 上 述 锁 固件

320 的 锁 紧部 324 配 合 的 配 合 部 543 。 不 同之 处 在 于 ， 紧 固元 件 5 4 的 配 合 部

543 大 致 呈 圆 台形 ， 该 种 结 构 同样 可 增 加 配 合 部 543 与 锁 固件 320 的 锁 紧部

324 之 间 的 轴 向 作 用 力 ， 防 止 紧 固元 件 5 4 打 滑 而 轴 向 移 动 。

请 参 阅 图 2 2 , 本 发 明 第 六 实施 方 式 中 ， 紧 固元 件 5 5 和 锁 固件 320 与 前

述 实施 方 式 不 同 。本 实施 方 式 中 ，紧 固元 件 5 5 同样 包括 平 板 状 压 板 5 5 1 及 自

压 板 5 5 1 的 中 心 向 上 延 伸 的杆 部 552 , 杆 部 552 末 端 同样 设 有 与 上 述 锁 固件

320 的 锁 紧部 324 配 合 的 配 合 部 553 。 不 同之 处 在 于 ， 紧 固元 件 5 5 的 配 合 部

553 的 外 表 面 及 锁 固件 320 的 锁 紧部 324 的 内表 分 别 涂 覆 有 摩 擦 层 554 、324 1 ,

以 增 大锁 紧部 324 与 配 合 部 553 之 间 的 夹 紧 力 ，防 止 紧 固元 件 5 5 打 滑 而 轴 向

移 动 。



请参阅图 23 至图 25 , 分别为本发明的第七至第九实施方式。如图 23 所

示，第七实施方式中，锁固件 320 的锁紧部 324 的内表面上进一步开设有凹

陷部 3242 , 以便增大锁紧部 324 与紧固元件的配合部之间的作用力。如图 24

所示，第八实施方式中，锁固件 320 的锁紧部 324' 的内表面非光滑圆柱面，

而是向外凸出的部分球形面；同样，如图 25 所示，第九实施方式中，锁 固件

320 的锁紧部 324" 的内表面为圆台状，锁紧部 324' 和 324" 均可以同紧固

元件的配合部之间良好地配合。

上述实施方式中，分别示出了本发明锁固件的锁紧部与紧固元件的配合

部的多种结构配合方式。除以上配合方式外，锁固件的锁紧部的内表面上可

设置有内螺紋，相应地，紧固元件的配合部的外表面上设置有外螺紋，锁固

件在倾斜锁紧位置时，内螺紋与外螺紋相配接，从而使锁 固件的锁紧部可稳

定地夹持住紧固元件的配合部。

可 以理解，本发明中夹持防滑机构也不限于上述实施方式中所釆用的结

构。只要夹持件可在输出轴的纵向轴线上相对推杆运动，使夹持件被推杆撑

开而具有较大的第一径向尺寸以夹紧工作头或收缩而具有较小的第二径向尺

寸以释放工作头即可。下面结合图 26 至图 29 分别对本发明第十实施方式至

第十二实施方式中的夹持防滑机构作进一步说明。

请参阅图 26 , 本发明第十实施方式中，推杆 700 末端的凸台 701 为圆台

状，而不是六棱台状。输出轴的下壳体 32 的侧壁上开设有第三凹槽 702 , 第

三 凹槽 702 内进一步安装有在轴向上部分延伸出第三 凹槽 702 的传动件 703 。

夹持件 710 的法兰部 711 上对应下壳体 32 的第三 凹槽 702 设置有第四凹槽

7 12 , 组装后，传动件 703 部分伸入第四凹槽 7 12 内。第一实施方式中，推杆

400 末端的凸台 401 为六棱台状，输出轴的下壳体 32 通过凸台 401将扭矩传

递给夹持件 4 10。本实施方式中，输出轴的下壳体 32 通过传动件 703 将扭矩

传递给夹持件 710。

请参阅图 27 , 本发明第十一实施方式中，未设置如第一实施方式中的快

换夹紧装置、轴套 420 及第三弹性件 430 和垫片 450 。本实施方式中，夹持

防滑机构仅包括设置在输 出轴的下壳体 32 末端的推杆 800 及弹性夹持件

810。推杆 800 末端设有圆台形凸台 80 1, 推杆 800 的顶端设置有外螺紋 802 。

夹持件 810 包括法兰部 811 及棘爪 812 , 夹持件 810 的内侧壁上设置有可与

推杆 800 的外螺紋 802 配合的内螺紋 813。夹持件 810 通过内螺紋 813 与推

杆 800 的外螺紋 802 配合而连接在推杆 800 上 ， 旋转夹持件 810 则可使夹持



件 8 10 沿 输 出轴 的 纵 向 轴 线 上 下 移 动 ，从 而使 推 杆 800 的 凸 台 8 0 1 与 夹 持 件

8 10 的 棘 爪 8 12 配 合 或 分 离 ，致 使 棘 爪 8 12 被 撑 开 或 收 缩 ，进 而 可 在 径 向 上

夹 紧或 释 放 工 作 头 （未 图 示 ）。

下 面 请 参 考 图 2 8 和 图 2 9 , 本 发 明 第 十 二 实施 方 式 中 ， 未 设 置 如 第 一 实

施 方 式 中 的 快 换 夹 紧 装 置 、 第 三 弹 性 件 430 和 垫 片 450 。 本 实施 方 式 中 ， 夹

持 防 滑 机 构 包括 设 置 在 输 出轴 的 下 壳体 3 2 末 端 的 推 杆 900 、连 接 在 下 壳体 3 2

末 端 的 轴 套 920 及 套 设 在 推 杆 9 0 外 围 并 收 容 在 轴 套 920 内 的 夹 持 件 9 10 。其

中 ，轴 套 920 可 相 对 下 壳 体 3 2 径 向 转 动 ，轴 套 920 的 内侧 壁 上 轴 向 开 设 有 引

导 槽 9 2 1 及 径 向设 置 并 与 引导 槽 9 2 1 连 通 的 螺 旋 形 轨 道 922 。 夹 持 件 9 10 包

括 法 兰部 9 11 及 自法 兰部 9 11 一侧 延 伸 的 棘 爪 9 12 , 棘 爪 9 12 的 外 侧 壁 上 设

有 凸起 9 13 。凸起 9 13 可 收 容 在 引 导 槽 9 2 1 和 轨 道 922 内 ，并 可 在 引导 槽 9 2 1

和 轨 道 922 内滑 动 。

组 装 时 ， 首 先 使 夹 持 件 9 10 的 凸起 9 13 与 轴 套 920 的 引导 槽 9 2 1 对 正 并

轴 向 滑 入 引导 槽 9 2 1 内 ，从 而 使 夹 持 件 9 10 收 容 在 轴 套 920 内 。 然 后 将 承 载

有 夹 持 件 9 10 的 轴 套 920 连 接 到 下 壳 体 3 2 的 自由 端 ，此 时 夹 持 件 9 10 的 内侧

壁 会 与 推 杆 900 的 棱 台状 凸 台 9 0 1 配 合 ， 夹 持 件 9 10 的 径 向 旋 转 被 凸 台 9 0 1

限 制 。接 着 ，将 工 作 头 （未 图 示 ）安 装 在 夹 持 件 9 10 的 棘 爪 9 12 上 ， 然 后 顺

时 针 旋 转 轴 套 920 , 从 而使 夹 持 件 9 10 的 凸起 9 13 在 轴 套 920 的 轨 道 922 内

滑 动 ， 同 时 促 使 夹 持 件 9 10 轴 向 上 移 ，进 而 使 夹 持 件 9 10 与 推 杆 900 的 凸 台

9 0 1 配 合 而被 撑 开 ，从 而使 夹 持 件 9 10 的 棘 爪 9 12 的 径 向 尺 寸 增 大 而在 径 向

上 夹 紧 工 作 头 。 显 然 ，在 工 作 头 被 径 向 夹 紧后 ，再 将 轴 套 920 逆 时 针 旋 转 ，

夹 持 件 9 10 则 被 轴 套 920 带 动 而 轴 向 下 移 并 与 推 杆 900 分 离 ，从 而使 棘 爪 9 12

的 径 向 尺 寸 变 小 以 释 放 工 作 头 。



权 利 要 求 书

1 . 一种 动 力 工 具 ，包括 头 壳 、 自所 述 头 壳 中延 伸 而 出 并 用 于 驱 动 工 作 头

的 输 出轴 以 及 安 装 在 所 述 输 出轴 上 并 用 于 固定 所 述 工 作 头 的 紧 固元 件 ， 该 紧

固元 件 设 有 延 伸 入 所 述 输 出轴 内 的杆 部 ， 该 动 力 工 具 还 包括 快 换 夹 紧 装 置 ，

所 述 快 换 夹 紧 装 置 包括 设 于 所 述 输 出轴 内 的 锁 固件 及 可 使 锁 固件 相 对 所 述 紧

固元 件 移 动 的 致 动 组 件 ， 其 特 征 在 于 ： 所 述 锁 固件 上 设 有 孔 ， 所 述 紧 固元 件

的 杆 部 穿 过 所 述 锁 固件 的 孔 ， 所 述 致 动 组 件 驱 动 所 述 锁 固件 围绕 垂 直 于 所 述

输 出轴 的 纵 向 轴 线 的 直 线 旋 转 ， 所 述 锁 固件 的 孔 可 选 择 地 与 所 述 紧 固元 件 的

杆 部 配 接 从 而使 所 述 锁 固件 可 选 择 地 使 所 述 紧 固元 件 处 于 被 夹 持 在 所 述 输 出

轴 内 的 夹 紧位 置 和 可 从 所 述 输 出轴 内被 移 除 的 释 放 位 置 。

2 . 如 权 利 要 求 1 所 述 的 动 力 工 具 ，其 特 征 在 于 ：所 述 锁 固件 包括 呈 平 板

状 的 主 体 ， 所 述 孔 轴 向 贯 穿 所 述 主 体 ， 所 述 孔 的 内侧 壁 上 设 有 锁 紧部 ， 所 述

锁 固件 通 过 所 述 锁 紧部 与 所 述 紧 固元 件 的杆 部 配 合 ，以 夹 紧 或 释 放 紧 固元 件 。

3 . 如 权 利 要 求 2 所 述 的 动 力 工 具 ，其 特 征 在 于 ：所 述 锁 固件 相 对 于 输 出

轴 的 纵 向 轴 线 具 有 倾 斜 和 垂 直 两 个 位 置 ，在 倾 斜 位 置 时 ， 所 述 锁 固件 的 锁 紧

部 与 所 述 紧 固元 件 的杆 部 相 抵 触 而 夹 紧 所 述 紧 固元 件 ； 在 垂 直 位 置 时 ， 所 述

锁 固件 的 锁 紧部 与 所 述 紧 固元 件 的杆 部 相 脱 离 而释 放 所 述 紧 固元 件 。

4 . 如 权 利 要 求 3 所 述 的 动 力 工 具 ，其 特 征 在 于 ：所 述 紧 固元 件 包括 压 板 ，

所 述 杆 部 自压 板 的 中 心 轴 向 延 伸 ， 所 述 杆 部 在 圆 周 方 向 上 开 设 有 若 干 凹 槽 ，

紧 固元 件 被 所 述 锁 固件 夹 紧 时 ，所 述 锁 固件 的 锁 紧部 恰 好 卡 持 在 所 述 凹 槽 内 。

5 . 如 权 利 要 求 2 所 述 的 动 力 工 具 ，其 特 征 在 于 ：所 述 锁 固件 的 孔 的 径 向

尺 寸 从 两 端 至 中部 逐 渐 变 小 ， 所 述 孔 具 有 呈 圆 台 状 且 对 称 设 置 的 上 内表 面 和

下 内表 面 ， 所 述 锁 紧部 设 于 上 内表 面 和 下 内表 面 之 间 。

6 . 如 权 利 要 求 1 至 5 任 一 项 所 述 的 动 力 工 具 ，其 特 征 在 于 ：所 述 动 力 工

具 进 一 步 包括 自锁 套 管 ，所 述 自锁 套 管 包括 套 管 和 连 接 于 套 管 下 方 的 自锁 腔 ，

所 述 锁 固件 收 容 在 所 述 自锁 腔 中 ， 所 述 自锁 腔 包括 侧 壁 和 顶 壁 ，在 所 述 侧 壁

的 一 侧 开 设 有 开 口 ，在 所 述 侧 壁 的 另 一 侧 形 成 与 所 述 开 口相 对 的 安 装 口 ， 所

述 锁 固件 设 有 收 容 在 所 述 开 口 中 的 枢 接 头 。

7 . 如 权 利 要 求 6 所 述 的 动 力 工 具 ，其 特 征 在 于 ：所 述 锁 固件 的 主 体 上 与

枢 接 头 相 对 的 一 端 与 自锁 套 管 的 顶 壁 之 间设 有 第 一 弹 性 件 。

8 . 如 权 利 要 求 7 所 述 的 动 力 工 具 ，其 特 征 在 于 ：所 述 第 一 弹 性 件 为 两 个



且 相 对 所 述 枢 接 头 对 称 设 置 ， 以 使 所 述 锁 固件 平 稳 地 保 持 在 所 述 自锁 套 管 的

自锁 腔 内 。

9 . 如 权 利 要 求 8 所 述 的 摆 动 工 具 ，其 特 征 在 于 ：所 述 自锁 腔 的 侧 壁 的 外

侧 设 置 有 防 转 槽 ， 所 述 输 出轴 的 内部 还 设 置 有 防 转 销 ， 所 述 防 转 销 收 容 在 防

转 槽 中 ， 以 限 制 所 述 自锁 套 管 的 径 向 旋 转 。

10 . 如 权 利 要 求 1 所 述 的 动 力 工 具 ， 其 特 征 在 于 ： 所 述 致 动 组 件 包括 设

于 所 述 头 壳 上 的 操 作 件 及 设 于 所 述 输 出轴 内 的 压 杆 ， 所 述 压 杆 上 安 装 有 可 使

压 杆 在 轴 向 方 向 移 动 的 第 二 弹 性 件 ， 所 述 操 作 件 可 压 迫 所 述 压 杆 轴 向 下 移 ，

并 带 动 所 述 锁 固件 在 轴 向 下 移 的 同 时 围绕 垂 直 于 所 述 输 出轴 的 纵 向 轴 线 的 直

线 旋 转 。

11 . 如 权 利 要 求 10 所 述 的 动 力 工 具 ，其 特 征 在 于 ：所 述 输 出轴 上 设 有 延

伸 入 所 述 输 出轴 的 内部 的 挡 止 件 ， 所 述 压 杆 在 操 作 件 的 作 用 下 带 动 所 述 锁 固

件 下 移 时 ， 所 述 锁 固件 的 一 端 会 抵 靠 到 挡 止 件 。

12. 如 权 利 要 求 1 所 述 的 动 力 工 具 ，其 特 征 在 于 ： 所 述 动 力 工 具 进 一 步

包括 设 置 在 输 出轴 的 自由 端 的 弹 性 夹 持 件 ， 所 述 工 作 头 径 向 套 设 在 所 述 夹 持

件 上 ， 所 述 输 出轴 的 自由 端 设 置 有 延 伸 入 所 述 夹 持 件 内 的 推 杆 ， 所 述 快 换 夹

紧 装 置 可 带 动 所 述 夹 持 件 沿 所 述 输 出轴 的 纵 向 轴 线 相 对 所 述 推 杆 运 动 ， 所 述

推 杆 可 撑 开 所 述 夹 持 件 而 径 向 夹 紧 所 述 工 作 头 。
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在国际检索时查阅的电子数据库(数据库的名称，和使用的检索词 （如使用））

WPI, EPODOC, CNKI, CNPAT: 工具，动力，电动，快，换，紧固，锁固，锁紧，夹，卡，释放，松，换头，

解锁，拆，卸，扭矩，偏移，偏转，偏压，孔，杆，多功能，interchange, exchange, lock, clamp, hold, grip, unlock, release,

dismantle, remove, rod, bar, head, shaft, spindle, deflexion, incline, offset, eccentric, rotate, fast, quick, angle, multi, tool

C. 相关文件

类 型* 引用文件，必要时，指明相关段落 相关的权利要求

A CN101612681A ( 苏州宝时得电动工具有限公司）30. 12 月 2009 1-12

( 30. 12.2009 ) 参见说明书第 25-38 段，附图 1-12

A CN100526009C (布莱克和戴克公司）12.8 月 2009 ( 12.08.2009 ) 1-12

参见说明书第 24 页第 15 行至第 29 页第 12 行，附图 47-57

A US6725548B1 ( Kramer et al. ) 27.4 月 2004 ( 27.04.2004) 参见全文 1-12

P, X CN201736205U ( 苏州宝时得电动工具有限公司）09.2 月 0 11 ( 09.02.201 1) 1-12

参见说明书第 90-125 段，附图 1-29

P, X CN201736204U ( 苏州宝时得电动工具有限公司）09.2 月 0 11 ( 09.02.201 1) 1-12

参见权利要求 1-12

口 其余文件在 C 栏的续页中列出 见同族专利附件。

* 引用文件的具体类型： "T" 在申请日或优先权日之后公布，与申请不相抵触，但为了
"A" 认为不特别相关的表示了现有技术一般状态的文件 理解发明之理论或原理的在后文件
"E" 在国际申请日的¾ ¾¾ 公布 先申请或 "X" 特别相关的文件，单独考虑该文件，认定要求保护的
"L" 可能对优先权要求构成怀疑的文件，或为确定另一篇 发明不是新颖的或不具有创造性

引用文件的公布日而引用的或者因其他特殊理由而引 "Y" 特别相关的文件，当该文件与另一篇或者多篇该类文件
用的文件 （如具体说明的） 结合并且这种结合对于本领域技术人员为显而易见时，

"O" 涉及口头公开、使用、展览或其他方式公开的文件 要求保护的发明不具有创造性
"P" 公布日先于国际申请日但迟于所要求的优先权日的文件 "&" 同族专利的文件

国际检索实际完成的日期 国际检索报告邮寄 日期
30.9 月 0 11 ( 30.09.201 1) 20.10 月 2011 (20.10.2011)

ISA/CN 的名称和邮寄地址： 受权官员
中华人民共和国国家知识产权局
中国北京市海淀区蓟门桥西土城路 6 号 100088 侯艳嫔

传真号： （86-10)62019451 电话号码：(86-10) 62084500
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关 于 同族 专 利 的信 息

检索报告中引用的 公布 日期 同族专利 公布 日期
专利文件

CN101612681A 30. 12.2009 CN101612681 B 02.03.201 1

CN100526009C 12.08.2009 EP1327497A 16.07.2003

BR0300030 A 09.09.2003

US2003 190877 A 09. 10.2003

US7537065 B 26.05.2009

CN1476959 A 25.02.2004

EP16323 15 A 08.03.2006

AT327863 T 15.06.2006

DK1327497 T 3 1.07.2006

ES2261795 T 16. 11.2006

EP1759813 A 07.03.2007

TWI275443 B 11.03.2007

DE60305539 T 03.05.2007

US6725548B1 27.04.2004 W0973 1745 A 04.09. 1997

EP0883459 A 16. 12. 1998

JP2001500795 T 23.01.2001

AT249903 T 15. 10.2003

DE69724935 T 22.07.2004

CN201736205U 09.02.201 1 无

CN201736204U 09.02.201 1 无
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