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(54) (57) 1. УСТРОЙСТВО ДЛЯ РАСКРЯ­
ЖЕВКИ БРЕВЕН, включающее установ­
ленный на основании пильный узел, пода­
ющий рольганг с упором и сбрасывателями, 
отличающееся тем, что, с целью повышения 
точности раскряжевки сильносбежистых 
бревен путем пиления перпендикулярно про­
дольной оси бревна, пильный узел смонти­
рован на основании посредством вала, при­
чем вал расположен перпендикулярно про­
дольной оси рольганга и снабжен приводом 
поворота, а ролики подающего рольганга 
выполнены винтовыми.

2. Устройство по π. 1, отличающееся
тем, что привод поворота выполнен само-
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Изобретение относится к деревообрабаты­
вающему оборудованию и может быть ис­
пользовано в деревообрабатывающей про­
мышленности, преимущественно при шпало-
пилении.

Известно устройство для раскряжевки 
бревен, включающее установленный на ос­
новании пильный узел, подающий 
рольганг со сбрасывателем [1].

Известно устройство для раскряжевки 
бревен, включающее установленный на ос­
новании пильный узел, подающий роль­
ганг с упором сбрасывателями [2].

Недостатком известного устройства яв­
ляется низкая точность раскряжевки, осо­
бенно сильносбежистых бревен.

Цель изобретения — повышение точно­
сти раскряжевки сильносбежистых бревен 
путем пиления перпендикулярно продольной 
оси бревна.

Поставленная цель достигается тем, что 
в устройстве, содержащем установленный 20 
на основании пильный узел, подающий роль­
ганг с упором и сбрасывателями, пильный 
узел смонтирован на основании посредством 
вала, причем вал расположен перпендику­
лярно продольной оси рольганга и снаб- 25 
жен приводом поворота, а ролики подаю­
щего рольганга выполнены винтовыми.

Привод поворота выполнен самотормо- 
зящим.

На чертеже изображено предлагаемое 
устройство, общий вид. 30

Устройство для раскряжевки бревен вклю­
чает подающий рольганг 1 с винтовыми ро­
ликами, упором (на чертеже не показан) 
и сбрасывателями 2 и 3, пильный узел, 
содержащий опору 4 с балансиром 5. На 
одном конце балансира 5 закреплен пиль- 35 
ный диск 6, а на другом — электродвига­
тель 7, связанный с пильным диском пере­
дачей 8. На опоре 4 закреплен привод над­
вигания 9 с электродвигателем 10.

На валу привода 9 закреплен эксцент­
рик 11: контактирующий с балансиром 5.

Пильный узел смонтирован на основании 
12 при помощи вала 13, который располо- 

5 жен перпендикулярно продольной оси роль­
ганга. Вал 13 снабжен червячным секто­
ром 14, находящимся в зацеплении с чер­
вяком 15, укрепленным на валу электродви 
гателя 16.

Сбрасыватели 2 и 3 закреплены на ва­
лах 17 и 18 с приводами 19 и 20.

Устройство работает следующим образом
В исходном положении пильный диск 6 

вращается, поднят и не мешает проходу 
бревна по рольгангу 1 до упора (не пока- 

15 зан). Бревно подают рольгангом 1 до упора. 
После этого включают электродвигатель 16, 
который через червячную пару 14 и 15 
поворачивает вал 13. Вместе с валом 13 
поворачивают весь пильный узел до тех пор, 
пока пильный диск 6 не установится в плос­
кости, перпендикулярной оси бревна. Затем 
исключают электродвигатель 10, который 
через привод 9 и эксцентрик 11 опускает 
балансир 5 вместе с пильным диском 6 
Пильный диск 6 перепиливает бревно до 
осевой линии, после чего пильный диск 6 
поднимают в исходное положение, вклю­
чают рольганг, винтовые ролики которого 
поворачивают бревно вокруг продольной 
оси на 180°. Пильный диск 6 опускают 
на бревно, распиливают его окончательно, 
вновь поднимают пильный диск в верхнее 
исходное положение и сбрасывателем 2 
или 3 сбрасывают отпиленный кряж для 
дальнейшей обработки.

Использование предлагаемого устрой­
ства для раскряжевки бревен, преимущест­
венно сильносбежистых, позволяет благо­
даря расположению плоскости пропила пер­
пендикулярно оси бревна повысить точность 
раскряжевки.
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