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(567) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung fiir die Verrihgerunbg des Staubaustrages bei

der Druckvergasung, insbesondere beim Einsatz von Weichbraunkohlen mit hoher Zerfallsneigung. Durch -

schonende Trocknung ist der Zerfall der Braunkohlenbriketts im Generatoroberteil zu verzégern, um die
Verringerung des Staubaustrages zu bewirken: Erfindungsgemall werden Klargasableitungsrohre, die in die
Brennstoffschuttung miinden, im Generator angeordnet. Das aus der Schiittung abgezogene Klargas wird in
_den Gassammelraum gefilhrt, wo es sich mit dem aus der-Schiittung austretenden Schwelgas vermischt. Die
Klargasableitungsrohre sind gleichmRig iiber den Generatorquerschnitt verteilt angeordnet. — Fig.1 —
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Titel |
Verfashren und Vorrichtung zur Verringerung des Stanbaus-
trages vei der Druckvergasung

Anwendungsgebiet der Erfindung .
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine}Vorriéhtung

fiir die Verringerung des Staubaustrages bei der Druckver-
gasung, insbesondere beim Einsatz von Weichbraunkohlen mit
hoher Zerfallsneigung. |

Charakteristik der beksnnten technischen Losungen

Bei der Pestbettdruckvergasung von Briketts aus Weichbraun-
kohlen tritt bereits im Oberteil des Generators ein so star-
ker Brikettzerfall ein, daBl bei hohen Leistungen die gesam-
te Bremnstoff- und Ascheschiittung in Form von Kanilen durch-
strémt wird. Dies wirkt sich auf den Ablauf der innerhalb
des Generators ablaufenden Prozesse unglinstig aus und fihrt
zu hohen Staubaustrigen. Es besteht darum das Bestreben,
durch eine sChonendeie Trocknung im Oberteil den Brikett-
zerfall zu bremsen und iiber eine groBere Schibttungshdhe
eine Kohleschicht mit hohem Tiickenvolumen zu erhalten, die
regulir durchstromt wird und als Staubfilter wirkt.

Eine z.Z2. in Erprobung befindliche ILdsung besteht darin,
mittels eines glockenformigen Gasabganges ein bei geeigne-
ter Fahrwéise mit geringen Staubmengen beladenes Xlargas ca.
1 +ve 1,5 m unter der Schuttungsoberfléché abzuziehen,
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bb‘Wéhrend ein anderer Teil des Gases als Schwelgas iiber der
Schiittungsoberfliche abgezogen Wird und dabei die oberste
Brikettschicht schonend trocknet. Der Betrieb eines der-

" artigen separaten Schwelgasabganges ist mit v1e1falt1gen
technischen Schw1er1gke1ten verbunden.

Ziel der Erfindung
Das Ziel der Erfindung ist die ErhShung der Wirtschaftliche
“keit bei der Druckvergasung, insbesondere beim Einsatz von

Weichbraunkohlen mit erhohter Zerfallsnelgung als_Verga—
sungSstoff

Darlegung des Wesens der Erfindung

- Der Brfindung liegt die Aufgabe Zugrunde, durch schonen-
~dere Trocknung den Zerfall'der Braunkohlenbriketts im
Generatoroberteil zu verzbgern und damit Zur Verringe-
‘rung des Staubaustrages beizutragen. |

- Erfindungsgemdl wird die Aufgabe dadurchvgelbst, dafl Rohre
mit 50 - 80 mm Nennweite senkrecht ca. 1 m in die Schiit-
tung hinéinragen, die das staubarme Klargas ca. 20 cm
iiber der Schiittungsoberfliche in einen Gassammelraum
Leiten, wo es sich mit dem Schwelgas, das in der Schiitt-
_schicht oberhalb der Klargasableitung entsteht, ver-
mischt. Das Gemisch aus'Schwel-‘und'Klargas wird aus
dem Gassammelraum iiber der Schiittung abgezogen. Die Bau-
‘art des dabei angewandten Gasabganges sollte die Abla~-
gerung mitgerissenen Staubes auf der Oberfliche der
Schiittung begiinstigen., Die Temperatur des Gasgemisches
ist so hoch, daB die mit einem separaten Schwelgasab-
gaﬁg anftretenden Schwierigkeiten durch Kondensation
der Fliissigprodukte bei dieser ISsung nicht entstehen
werden, Da die oberste Schiittschicht in einer Iinge,
”die'der Eintauchtiefe der Klargasableitungsrohre ent-
spricht, nur von geringen Gasmengen wahrscheinlich dann
regulér durchstromt wird, wird diese schonend aufnehelzt
und damit der Brikettzerfall verzdgert., Die Anteile Klar-

- gas/Schwelgas konnen durch Zahl und Querschnittsfliche
der Kiargasableitungsrdhre beeinfluflt werden,
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Die Rohre sind im Rahmen der technischen Realisierbarkeit
gleichméBig iiber den Generatorquerschnitt verteilt ange-
- ordnet. Damit wird gleichzeitig dem sogenannten "kranken®
Generatorzustand entgegengewirkt; bei dem der Generator
insbesondere im Oberteil einseitig in einem bzw. wenigen
grofien Kandlen durchstrémt wird und schlechte Betriebs-
parameter entstehen (hohe Temperatur des Generatorkopfes,»
hoher Staubaustrag infolge hoher Stromungsgeschw1nd1g-
kelten) '

-

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung wird anhand der Figuren 1 - 4 eines schema-
tisch dargestellten Ausfuhrunvsbelsplels nachstehend er-
lintert,

Pig. 1‘zeigt'den Léngsschnitt‘des Generatoroberteils
mit der Vorrichtungsanordnung,

Fig. 2 den Querschnitt zu Fig. 1

.Fig. 3 den Schnitt der Aufhingung eines Klargasab-
leitungsrohreé, '

Fig. 4 die Draufsicht zu Fig. 3.

Nach Figur 1 und 2 besitzt der Generator 1 einen Gasabgang

2 und einen Kohlefiillschacht 3, dessen Mantelfliche zur
besseren Vortrocknung der Briketts durchbrocken sein kann.
Dieser Kohlefiillschacht 3 tr#gt gleichzeitig die an seiner
duferen Mantelfléche befestigten Halterungen 4 fiir die Klar-
gasableitungsrohre 5, die auf einem ober mehreren konzentri-
. schen Kreisen angeordent sind. Die Durchmesser dieser kon- -
zentrischen Kreise héngen vom Durchmesser des Kochlefiill-
schachtes 3 ab, der vorteilhaft kleiner oder gleich dem
halben‘Generatordurchmesser sein sollte. Die Klargasablei-
tungsrohre 5 sind vorzugsweise 1 - 1,5 m lang und befinden
sich in etwa senkrechter Lage in der Brennstoffschiittung 6.
Am unteren Ende kCnnen die Klargasableltungsrohre 5 kegel-
formig erweitert sein,
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Die Halferungen 4 der Klarg&éableitungsrohre 5 sind so ge-
staltet, daf letztere auf einfache Weise bei der Montage
ein- und ausgehingt werder konnen (Fig. 3 und 4). Die
_ Klargasableitungsrohre 5'héhgen an Tragbleéheh‘11 lose
in der Halterung‘4, so daB Bewegungen der Brennstoff-
“schiittung 6 von den Klargasableitungsrohren 5 in einem
bestimmten Bereich iibernommen werden. Zur Sicherung der
Klarsgasrohre Svgegen Herausschieben aus der Halterung 4 
dienen die Sicherungsbleche 12. Die Klargasableitungsé
rohreb siﬁd'anbihrem oberen.Ehde mit einer Prallplatte
10 verschlossen, Der Gasaustritt in den Ringraum 7 erfolgt
durch die seitliche Ausblasesffnung 8 vorzugsweise in
tangentialer Richtung entgegengesetzt zur Hauptstroimung
in Richtung des Gasabganges 2. Auf diese Weise wird die
Absetzbewegung des Staubes im Ringraum des Generators
geférdert. . ' ‘ '
. Die Klargasableitungsrohfe 5 werden durch Stege 13 in
ihrer Lage stabilisiert, so daB die Gasauétrittsfichtung
9 der Ausblasedffnung 8 erhalten bleibt.
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Erfindungsanspruch

1.

Verfahren zur Verringerung des Staubaustrages bei der
Druckvergasung,'insbesondere beim Binsatz von Weich-
braunkohlen mit hoher Zerfallsneigung, dadurch gekenn-
zeichnet, daf iiber Klargasableitungsrohre XKlargas aus
der Generatorschiittung in den Gassammelraum iiberfihrt
und im sich mit dem aus der Schiittung austretenden
Schwelgas im Gassammelraum vermischt und von dort iiber
den Gasabgang abgeleitet wird.

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach Punkt
1, dadurch gekennzeichnet, daff Klargasableitungsrohre
mit seitlicher Austrittsoffnung vorzugsweise etwa 1 m
in die Generatorschiittung etwa 0,2 m in den Gassammel -
raum hineinregen und dafl diese Klargasableitungsrohre
gleichmiBig iiber den Generatorquerschnitt verteilt an-
geordnet sind.

Vorrichtung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daB

die Klargasableitungsrohre auswechselbar und um eine
radial gerichteté Achse drehbar am Kohlefiillschacht be-

festigt sind.



Fig. 7
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