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VARTA Batterie Aktiengeéellschaft,
Saksan Liittotasavalta

BSahkoakku -~ Elackumulator

Keksinnon kohteena on sahkdakku, jonka positiivisista ja nega-
tiivisista elektrodeista sekd erottimista koostuva levylohko on sovi-
tettu kannelliseen lohkolaatikkoon.

Sahkdakuissa, varsinkin lyijyskuissa koostuvat levylohkot pasdl-
lekkdin kerrostetuista positiivisista ja negatiivisista levyistad, joi-
den valiin on sovitettu erottimet., Madrdtyn napaisuuden omaavien elek-
trodilevyjen levyliittimet on kulloinkin yhdistetty napasiltaan, joka
valmistetaan muotissa esim. valamalla sulaa lyijyd levyliittimien ym-
péarille. Monikennoisissa akuissa yhdistetddn viereisten kennojen napa-
sillat kennoliittimin, jotka varsinkin k&ynnistysskuissa on viety moni-
kennoisen kotelon vast. lohkolaatikon kennojen vadlisein&mien l&pi. Témi
' lohkolaatikko on tehty esim. ohutseinZmiisestd polypropyleenisti. Kos-
ka tallaisia monikennoisia akkuja kaytetddn ajoneuvoissa, on niilla
oltava suuri tdrindlujuus. Suuri osa tarindkokeissa karsiintuneista
tuotteista on Jjouduttu hylk&amasn napasiltojen ja levyliittimien lii-
tosalueella esiintyvien vaurioiden takia. Paristoja térytettdessd siir-
tyvat tdlldin erilliset levyt yléspdin ja aiheuttavat oikosulun toista
napaisuutta olevaan napasiltaan, tai syntyy koko levylohkon siirtymia,
Jjotka johtavat kennoliittimien murtumiseen.

Keksinnon tehtdvéand on ndin ollen ryhtyd akussa erikoistoimenpi-

teisiin, Jjoiden ansiosta tarindlujuus suuresti lisdantyy. Nditid toimen-



piteitéd on ilman suuria kustannuksia voitava kaytt88 varsinkin myds
massavalmistuksessa.

T&ma tehtdvé ratkaistaan keksinnén mukaan siten, ettd kannen ja
levylohkon yl&pinnan vidliin sovitetaan muovia oleva sisiinpantava kap-
pale, joka toisaalta on irroittumattomasti kiinnitetty levylohkon yl&-
pintaan, Jja Joka toisaalta sas tukensa lohkolaatikon kannesta.

Muovinen sisdinpantava kappale voidaan erikoisesti vield liima-
ta kiinni levylohkon ylépintaan, ja se voidaan johtaa ja sijoittaa e-
sim. ura/joustoliitoksen avulla kennon véliseindmsn, vast. lohkolaati-
kon padtyseindmén yhteyteen.

Keksinntn kohde selitetddn seuraavassa ldhemmin kuvioiden 1 ja
2 perusteella, _

Kuvion 1 mukaan on lohkolaatikkoon 1, jossa esim. on useita ken-
noja, ja joka on varustettu saman.muotoisella kannella 2, sijoitettu
levylohko, joka koostuu positiivisista elektrodeista 3, joista ainoas-
taan levyliittimet ovat n8kyvissd, ja negatiivisista elektrodeista 4,
Jolloin elektrodien vdliin on sovitettu erottimet 4a, Samannapaiset le-
vyt on kulloinkin yhdistetty keskendin napasillalla 5, joka on Jjohdettu
viereisten kennojen vidliseindmén 6 l&pi. Kennon vidliseinZmin 6 ylidreu-
nassa on paksunnos 7, Jjoka helpottaa valmistusta, kun kennon kansi 2
hitsataan kiinni peilihitsausmenetelmdd soveltaen. Lohkolaatikon kan-
nessa 2 on vastaavat vdliseindmdt 9 ja jokaiseen kennoon liittyvi ta-
vanomainen tayttdaukko 8.

Keksinnén mukaan on levylohkon pddlle sovitettu kuvion 1 a)
ndyttamd sisiénpantava kappale 10, joka on riskupuristettu muovista,
varsinkin polypropyleenistd tai polystyreenistd. Sen pituus vastaa le-
vylobkon leveyttd, ja sen keskelld on siihen ruiskupuristamalla tehty
ontelosylinteri 11, joka sovittuu tdyttdaukon 8 sen osan pédlle, joka
ulottuu kennon sisustaan. Sisd@Znpantavan kappaleen 10 kummassakin si-
vussa on tuet 12, jotka akun ollessa koottuna samoin kuin ontelosylin-
teri 11 painautuvat kannen 2 sisdpintaan. Sis@@npantavan kappaleen si-
vuissa on sopivasti Jjoustavat ulkonemat 1%, jotka aiheuttavat puris-
tusvaikutuksen. Lis8ksi t@m# sisdédnpantava kappale yhdistet#in levy-
lohkoon liimapaatsan avulla liimaamalla tai muulla tavoin irroittumat-
tomasti. Levylohkon pdidlle sovitetaan esim. lohkon keskelle napasilto-
Jjen vdliin valumassaa 14, joka on ataktista polypropyleenid tai poly-
uretaania, sisddnpantava kappale 10 painetaan paikalleen, ja valumassa
14 muodostaa td116in kovetuttuaan elektrodilevyjen ja sisdénpantavan
kappaleen 10 valisen rasituksia valittdvin liitoksen. Fnnen kovetta-



mista sovitetaan kansi 2 paikalleen tavanomaista peilihitsausmenetelm#i
soveltaen, ja koska sisddnpantava kappale 10 painautuu t&han kanteen 2,
saadaan mySs syntym#ddn levylohkon Jja kannen vdlinen rasituksia vdlit-
tdvd liitos sen jdlkeen, kun valumassa ‘14 on kovettunut., TEmén valu-
massan 14 avulla voidaan myds tasoittaa levylohkon yl&reunan ja loh-
kolaatikon korkeuden vidlisi& korkeustoleransseja, Joita ei voida vdlt-
tédda valmistuksessa.

Kuvion 2 mukaan sisdsenpanteva kappale 10 ei tue kannen sisdsi-
vuun, vaan siihen hitsaussaumatasoon, Jjoka syntyy laatikon Jja kannen
valiin lohkolaatikkoa Jja kantta yhteenhitsattaessa. Téssikin tapauk-
sessa sijoitetaan levylohkon paadlle valumassaa ‘14, johon siséddnpantava
kappale 10 painetaan kuvion 2a) mukaan. Siséinpantavan kappaleen 10
molemmissa sivutuissa 12 on ohjausurat 15, vast. 18 (kuvio 2b), jotka
vastaavat niitd kohoumia 16, vast. 19 (kuvio 2b), jotka on muodostettu
kennon vidlisein#mdin 6, vast. lohkolaatikon pdédtyseindmdin., Sisdénpan-
tavan kappaleen 10 ja lohkolaatikon p##tyseindmén 6 vdlinen ura/jous-
toliitos voi kuvion 2a nayttam#dlld tavalla olla kennon vdliseindméssi
© oleva suorakulmainen kohouma 16 ja sisdanpantavassa kappaleessa 10
oleva vastaava ura 15. On tietenkin mySs mahdollista kuvion 2b) ndyt-
tamdlla tavalla antaa kennon valiseindmin 6 kohoumalle esim. lohen-
pyrston muoto 19. Kennon védliseindméssd olevien kohoumien ja sisdin-
pantavassa kappaleessa olevan vastaavan syvennyksen vdlinen sovitus
on tehty sellaiseksi, ettad sisdznpantavaa kappaletta 10 ei voida vetdd
pois, kun laatikko ja kansi peilihitsataan. Sisdsnpantavaan kappalee-
seen ja/tai laatikon péd#tysein&dmi#n ripaan on kuten kuvion 2a) kohdas-
sa 17 on nidytetty, sopivasti tehty vaste, Jjoka varmistaa sen, ettd si-
sdanpantava kappale sijaitsee yléareunallaan lohkolaatikon yl&reunan
tasossa. Sisd@dnrakennetun levylohkon Jja lohkolaatikon ylareunan vélil-
14 mahdollisesti esiintyva korkeustoleranssi saadaan kompensoiduksi
valumassan 14 avulla. Kannen 2 alasivuun on sisaé@npantavan kappaleen
10 alueelle muodostettu T-muotoiset tuet 20, jotka takaavat sisdénpan-
tavan kappaleen 10 luotettavan painautumisen kanteen 2 hitsausvaiheen
jélkeen., Lohkolaatikkoa 1 ja kantta yhteenhitsattaessa tulee sisiin-
pantava kappale 10 hitsstuksi kiinni yhdessd kannen 2 kanssa. Sisdén-
pPantavan kappaleen pohjassa voi olla aukot 21, Jjoiden l&pi osa valumas-
sasta tunkeutuu, niin etta kiinnihitsauksen jalkeen saadaan syntymisan
levylohkon, sisd@npantavan kappaleen ja kannen vdlinen luotettava ja
rasituksia valittavd liitos.



PATENTTIVAATIMUKSET

1. Siéhkdakku, jonka positiivisista (3) ja negatiivisista
elektrodeista (4) ja erottimista (4a) koostuva levylohko on
sovitettu kannelliseen (2) lohkolaatikkoon (1), jolloin kannen
(2) ja levylohkon (3, 4, 4a) ylédpinnan viliin on sovitettu si-
sddnpantava kappale (10), tunne¢ttu s ii¢tiéE, ettd

sisdidnpantava kappale on toisesta pdidstddn irroittumattoc-
masti kiinnitetty levylohkon (3, 4, 4a) ylipintaan ja tuettu
toisesta pddstididn lohkolaatikon kanteen (2),

sisdédnpantava kappale (10) on kiinnitetty levylohkon ylé-
pintaan kovettuvalla valumassakerroksella (14) sisidanpantavan
kappaleen (10) ja levylohkon (3, 4) vidlissi, jolloin se tasaa
korkeuserot levylohkon ylédpinnan ja lohkolaatikon vilissi,

kansi (2) on varustettu sisiiinpantavaan kagpaleeseen palnau- .
tuvilla tukirivoilla (20) ja ettid kansi (2) on hitsattu sisidin-
pantavaan kappaleeseen (10).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen akku, tunnettu
siitié, ettd siind on ura/joustoliitoksia (1», 16, 18, 1Y),
jotka ohjaavat ja sijoittavat synteettisen muovia olevan sisidn-
pantavan kappaleen (10) kennon vidliseinidmiin (b6) tai lohkolaa-
tikon pidtyseindmiin.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen akku, tunnettu
siit g, ettd siind sisdidnpantava kappale (10) ulottuu
levylohkon (3, 4) ylidpuolella lohkolaatikon (1) reunaan asti.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen akku, tunnettu
siit 4, ettd sisidinpantavan kappaleen aukoilla (21) varus-
tetun pohjan (10)/342P20)2Bnkon ylipinnan vililli on valumassaa
(14), joka kovetuttuaan muodostaa irtoamattoman liitoksen levylohkon
(3, 4) Jja sisdinpantavan kappaleen (10) vidlilld.

5. Patenttivaatimuksen 2 mukainen aiku, tunnettu
s ii¢t &, ettd liittimet kdsittivit akunseindstd (L) kohtisuo-
raan ulottuvia ulkonemia (16, 19) ja yhteen sopivia uria (15,

18) sisiifinpantavan kappaleen (10) plissi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen akku, tunnettu

s iit &d, ettd akunseinidn (0) ulkonemilla (19) on lLohenpyrstdn

nuoto.



T. Patenttivaatimuksen 1 mukainen akku, tunnettu
sii¢t d, ettd liimaava liuska on valumassaa (14), jota on
levitetty levylohkolle (3, 4) ennen sisidinpantavaa kappaletta
(10), Jja johon sis#idnpantava kappale painetaan ennen kuin valu-
massa kovettuu, jolloin valuwrassa tasaa valulistuspoikkeawat ja
vidlykset.

8. Patenttivaatiuuksen 7 mukainen akku, tunnettu
sii¢ta, ' etti levylohkoa (3, 4) vasten tulevan sisiiinganta-
van kappaleen (10) reuna on oleellisesti laakea pitkin levylohkon
leveyttd ja ettd valumassa (14), joka muodostaa liimaavan lius-
kan, on myds oleellisesti laakea ennen kuin sisidingantava kappale
on painettu siihen. '
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Fig. 1a
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Fig. 2b
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