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Zafizeni pro Fizeni teploty ohievu souéasti pfi automatickém pajeni

Oblast techniky

Technické teseni se tyka zafizeni pro fizeni teploty ohfevu soucasti pfi automatickém péjeni, kde
je jako pfidavny material pouzit pajeci drat.

Dosavadni stav techniky

Vi souCasné dobé se teplota ohfevu soudasti pfi automatickém pajeni pomoci ptidavného
materidlu ve formé pajeciho dratu fidi pouze nastavenim plamenii hotaki, které jsou sefizeny
tak, aby za predem nastavenou ¢asovou jednotku ohfaly soulast a ptidavny material na pajeci
teplotu. Nevyhodou tohoto zpusobu je, Ze pfi drobné zméné v nastaveni hofaki nebo odlisné
pocatedni teploté pajené soucasti dojde k jejimu piehfati nebo nedostateénému ohfati, takze se
pajeci drat podava bud’ ke spalené soudasti a nebo k nedohiaté souéasti, kdy se pridavny material
neodtavi, takZe pfi pajeni vznikne zmetek.

Je rovnéZ znamo ftizeni teploty ohfevu soudasti pomoci Casu s korekci pomoci pyrometru, kdy
plameny, které ohfivaji pajenou soudast, jsou sefizeny tak, aby za pfedem nastavenou &asovou
jednotku ohfaly soucast a pfidavny material na pajeci teplotu, kdyZz pyrometr slouzi ke korekci
¢asu podani péjeciho dratu k pajené soucasti podle skuteéné naméfené teploty ohfevu pajené
soutasti. Nevyhodou tohoto zplsobu je, Ze jeho pouziti pro pajeni hlinikovych soudasti je
zatizeno chybami spojenymi se zménou povrchu materidlu pajené soulasti, atim jeho
emisivitou, kterd je dilezitym parametrem pro nastaveni pyrometru. Kazda zména v kvalité
povrchu zplisobuje zkresleni naméfené teploty pajené soulasti atim ijeji vyuZiti pro Fizeni
ohfevu.

Podstata technického feseni

Uvedené nevyhody odstrafiuje do znaéné miry zafizeni pro Fizeni teploty ohievu pii
automatickém pajeni pajené soucdsti mezi hofdky pajeciho zafizeni, kde je jako pt¥idavny
material pouzit pajeci drat, jehoZ podstata spo¢iva v tom, Ze pfidavny material a pajend souddst
jsou uloZeny v pajecim zafizeni elektricky izolované a jsou zapojeny do elektrického obvodu,
ktery je propojen s fidici jednotkou, napojenou zpétn€ na podavaci mechanismus piidavného
materialu,

Novym feSenim se dosahuje vy33iho G¢inku v tom, Ze optimalizuje Fidici proces pajeni tim, ze
umoZztiuje jednoduché fizeni automatického ohfevu pajenych soudasti na zdkladé prib&ézného
vyhodnocovéani prubéhu péjeni a stanoveni okamziku plastické deformace, tedy roztaveni,
piidavného materidlu pomoci preruseni elektrického kontaktu mezi pédjenou soudasti
a pfidavnym materidlem, aniz by tento fidici proces byl ovliviiovan druhem pajeného materialu
a jeho emisivitou.

Piehled obrazka na pfipojenych vykresech

Konkrétni ptiklad zafizeni podle technického feseni je schematicky znazornén na ptipojeném
vykrese zobrazujicim celkové schematické usporadani zatizeni.

Piiklady provedeni technického feSeni

Zatizeni pro fizeni teploty ohfevu pajené soulasti !, upevnéné v pajecim pripravku 3 mezi
hotdky 4 vlastniho pajeciho zafizeni, kam je zcivky 5 pomoci podavaciho mechanismu 6
pfivadén piidavny material 2 ve formé péjeciho dratu. Pfidavny materidl 2 a pdjend soucast 1
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jsou uloZeny elektricky izolovang a jsou zapojeny do elektrického obvodu 7, ktery je propojen
s fidici jednotkou 8, napojenou zpétné na podavaci mechanismus 6 pfidavného materialu 2.

P¥i pajeni se pajené soudasti 1 ulozi v pajeci, m ptipravku a spusti se automaticky chod pajeciho
zafizeni, &imZz se zatnou pajené soulasti 1 pomoci hotdkdi 4 ohfivat podle predem
naprogramovaného &asu. Pfed piedpokladanym dosaZenim péjeci teploty se zkontaktuje pfidavny
material 2 s pjenou souéasti 1, §imZ se elektricky obvod 7 uzavfe. Po dosaZeni pajeci teploty se
pridavny material 2, tedy pajeci drat, utavi, &imZ dojde k preruseni elektrického obvodu 7 2 fidici
jednotka 8 vyda signal k automatickému podani ptidavného materialu 2 a zahdjeni pajeni pii
optimalni pajeci teploté.

Primyslové vyuzitelnost

Zatizeni pro Fizeni teploty ohfevu soucasti pfi automatickém péjeni lze pouZit pro pajeni riznych
druht materialt, naptikiad hlinik-hlinik, ocel-ocel, méd-méd’, ocel-méd’, hlinik-méd’, bez ohledu
na jejich druhu a emisivitg, a to pfi pajeni pomoci riznych druh plamend, napfiklad zemni plyn-
vzduch (kyslik), propan-vzduch (kyslik), acetylén-vzduch (kyslik) apod.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Zatizeni pro fizeni teploty ohfevu pti automatickém pajeni pdjené soucasti mezi hotaky
pajeciho zafizeni, kde je jako pfidavny materidl pouZit pajeci drat, vyznaujici se t im.
7¢ piidavny material (2) apajend soucast (2) jsou ulozeny v pajecim zatizeni elektricky
izolovang a jsou zapojeny do elektrického obvodu (7), ktery je propojen s fidici jednotkou (8).
napojenou zpétné na podévaci mechanismus (6) ptidavného materialu (2).
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