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Spbséb wytwarzania mieszanin stuiqcych do trwalego polqczenia
kavczuku z powierzchniami metalowymi-

Pierwszenstwo: 7 lutego 1947 r. (Czechostowacja)

Udzielono z moca od dnia 24 stycznia 1948 .

W celu trwalego przymocowania kauczuku do
metali proponowano i stosowano dotychczas naj-
rozmaitsze §rodki wiazace i laczace jako warstwy
poSrednie miedzy kauczukiem a metalem, np.
elektrolityczne powloki z metali kolorowych, chlo-
rokauczuk, cyklokauczuk, . powloki z kauczuku
czeSciowo spolimeryzowanego lub zdepolimeryzo-
wanego, hemoglobing, polimery liniowe itd.

Ujemnesstrony  wigkszosei tych §rodkéw wiag-
zacych polegaly na tym, Ze ich uzycie bylo ogra-
niczone z powodu ich specyficznego dziatania, da-
lej, ze wywieraly one szkodliwy wplyw na zdro-
wie pracujacych i, wreszcie ze wymagalty one za-
nadto skomplikowanego sposobu pracy. -

Sposobem wedlug wymalazku udalo sie osiag-
naé silne i trwale zlaczenie kauczuku z metala-
mi. Sposéb ten mozna uwazaé za uniwersalny,

‘gdyz przekonano sie, Zze mozna go stosowaé pra-

wie przy wszystkich metalach wlacznie z brazem
i mosigdzem i przy wszystkich rodzajach kau-
czuku. Tylko w przypadku miedzi nie otrzymuje
si¢ mocnego polaczenia z kauczukiem. Te ujem-

na strong mozna jednak tatwo obej§é metalizu-
jac miedz -elektrolitycznie.

Sposobem wedlug wynalazku powierzchnie
metalu, przygotowana wedlug znanych metod, po-
wleka si¢ warstwa mieszaniny wigzacej. Miesza-
nina ta zawiera oprécz niewulkanizowanego kau-
czuku dowolnego rodzaju i innych znanych do-
mieszek przynajmniej dwa przySpieszacze wul-
kanizacyjne, dzialajace z rozna szybkosScia, i co
najmniej dwa tlenki réznych metali, z ktérych
przynajmniej jeden jest tlenkiem wyzszym od
odpowiadajacego najnizszej wartoSciowosei ‘me-
talu. .

Jako znane skladniki.mieszaniny wchodza w
gre gléwnie siarka, aktywna sadza, kwas”steary-

. nowy itd.

Korzystnie jest stosowaé ‘dogé duze iloéei siar-
ki. Razem z siarka nalezy domieszaé tlenek Zzela-
zawo - zelazowy jako jeden z tlenkéw metali.
Jegli jednak dodaje sie rezorcyny i bitumu wéw-
czas dodawanie tlenku zelazawo - Zelazowego. nie
jest konieczne. ’
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Mieszaning rozrabia sie¢ odpowiednim roz-
puszczalnikiem, np. benzyna, korzystnie w  sto-
sunku 1:2,6 i utrzymuje ja w czasie pracy w
cigglym ruchu, aby zapobiec ewentualnemu -osia-

daniu sktadnikéow zawieszonych. Powleka si¢ przez

natryskiwanie lub smarowanie, najlepiej w kil-
ku warstwach. Pomiedzy pojedyfczymi natryski-
waniami lub smarowaniami pozostawia si¢ ko-
rzystnie powierzchnie przez kilka minut w spo-
&oju w celu wyschniecia. Powjerzchnia, wlasci-
wie przygotowana nabiera po kilku natry:kiwa-
wiach mechowatego wygladu. Uprzedniy wvorébke
powierzchni metalu przeprowadza sie¢ wedlug
znanyen Sposopow, np. przy pomocy ~dmuychaw
praskowyen albo przy pomocy kwaséw.

Dlugoéé czasu, jaki uplynie miedzy naloze-
niem $rodka wiazgcego na metal a wlasc1wa wal-
kanizacja, nie ma zadnego wplywu na dobroé
wigzania. Stosowanie nowej mieszaniny wiazg-
cej, o. ile uzyto rozpuszezalnikéw nieszkodliwych
dla zdrowia, nie pociaga tez za soba zadnego u-
jemnego wplywu na zdrowie pracujacych i nie
~wymaga zadnych specjalnych urzadzen . technicz-
“nych.

Przy prébach wytrzymalosm wigzania metalu
z kauczukiem zawsze zrywa si¢ sam kauczuk a
w zadnym przypadku nie odrywa sie od metalu
mieszanina wiazgca.

Przyktad I. W gniotowniku lub na ka-
landrze przygotowuje si¢ nastepujaca miesza-
nine:

Kauczuk naturalny 100 éze,éci

Aktywna sadza . 30
~ Kwas palmitynowo - stearynowy 1, .
. Dwufenyloguanidyna 5
Dwusiareczek czteromety]otluramu 80
Tlenek olowiawo - olowiowy 100 ,,
' Tlenek zelazawo - 2elazowy . 60. ,,~
Siarka 200 ,,

Mieszaning rozroblona benzyna natryskuje sie
kilkakrotnie powierzchnie metalu, oczyszczong u-
‘przednio na drodze mechanicznej strumieniem
piasku. Na warstwe natryskang naklada si¢ od-
powiednig mieszanke kauczukowa i w znany spo-
s6b przeprowadza wulkanizacje¢ przy pomocy cie-
pla i ci$nienia. Przy prébie wytrzymalosci wia-
zania zerwal si¢ kauczuk, a sama mieszanina
wiazaca pozostata w dalszym ciggu mocno zwig-
zana z metalem. Zerwanie si¢ nastapilo przy ob-

cigzeniu 120 kg/c'mz. Sila wigzania mieszaniny

wigzgcej z metalem. jest przeto znacznie wyzsza
anizeli 120 kg/cm’.

Przyktad II. W gnietowniku lub na ka--

landrze

nine:
Buna typu S III
Aktywna sadza

przygotowuje si¢ nastgpujaca miesza-

100 czescei
20 "

~

Kwas stearynowy . 0,5 czeéci
Dwufenyloguanidyna e e .2,

Dwusiarczek czterometylotiuramu 60 ,,
Tlenek otowiawo - otowiowy 150 ,,
Tlenek cynku 0 .
Tlenek wapnia .20
Siarka 120 .,
Mieszaning rozrabia si¢ benzenem 1 smaruje

- nig w kilku warstwach powierzchni¢ czeSci meta-

lowej, ktéra uprzednio oczyszczono na drodze
chemicznej (za pomoca kwasu). Po wyschnieciu
naklada sie odpowiednia mieszanke kauczukowa
i przeprowadza wulkanizowanie w znany sposéb
za pomoca ciepla i ci§nienia. -

Przy prébie wytrzymatoSci wigzania zerwal
sie ‘kauczuk Pprzy obcigzeniu 100 kg/cm2. War-
stwa mieszaniny wigzacej pozostala nienaruszo-
na. Ze wzgledu na szkodliwe dzialanie fizjolo-
giczne benzenu nie poleca si¢ jednak stosowania
tego przepisu. C

Przyktad III. W gniotowniku lub na ka-
landrze przygotowuje sie¢ nastepujaca rpiesza—
nine: .

Kauczuk naturalny 100 czeSci
Y Aktywna sadza 25 »

Kwas palmitynowo - stearynowy 1,25 ,,

Dwufenyloguanidyna -11,25 ,

Dwusiarczek czterometylotiuramu 37,50 ,,

Tlenek olowiawo - olowiowy . 150 '
Tlenek cynku 0 ",
Tlenek zelazawo - zelazowy 93,75 ,,
Tlenek wapnia . 12,50 ,,
Siarka . 325 .

Mieszaning rozrabia si¢ ‘toluenem i natryskUJe ja
w kilku warstwach na powierzchni¢ czeSci meta-
lowej oczyszczong uprzednio za pomocg kwasow.
Po wyschnigciu naklada si¢ mieszanke kauczuko-
wa i przeprowadza wulkanizowanie w znany spo-
s6b przy pomocy ciepta i cisnienia.

Przy probie wytrzymatosci w1azama czeéé
kauczukowa zerwala sie . pr%y obciazeniu
115 kg/em*. Warstwa wiazaca “pozostata nie-
tknieta.

Przy prébie odpornosei na starzenie si¢ usta-

_ lono, ze ani naturalne, ani sztuczne starzenie sie

nie wyw1era zadnego wplywu na warstwe wig-
Zaca.
Przykiaf IV. Analogicznie jak w po-

‘przednich przykladach przygotowuje si¢-nastgpu-

jaea mieszaning: .. v
Buna GRS . 100 ‘czgsci
Aktywna sadza ' .- 2B ‘9
Kwas palmitynowo - stearynowy 1,26 ,,

Dwufenologuanidyna 11,25 ,,
Dwusiarczek czterometylotiuramu 37,60 ,,



Tlenek olowiawo - olowiowy . . 50 czeSci dodaje sie¢ co najmniej dwa dzialajace z réz-

‘Tlenek cynku . . . . . . . 10 ” ng szybkoScia przySpieszacze. wulkanizacyjne
Bitum . . . ... . . . . . 25 ' i co najmniej dwa tlenki réznych metali, z
\Rezorcyna B 151 » ktérych przynajmniej jeden jest -tlenkiem
Siarka .- . . . . . . + . . 280 s wyzszym od odpowiadajacego najnizszej war-
Mieszanina taka uzyta do wiazania kauczuku toSciowosci metalu. :
z metalem daje réwnie dobre wyniki jak miesza- 2. Sposéb wedlug. zastrz. 1; znamienny tym, ze
niny opisane w poprzednich przykladach. . jako wyzszy tlenek stosuje sie tlenek olowia-
- . . wo - olowiowy, przy czym mieszanina zawie-
Zastrzezenia patentowe ra bitum i rezorcyne obok 10—500/, siarki.

1. Sposéb wytwarzania mieszanin stluzacych do 3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
trwatego pol;czenia kauczuku z powierzchnia- jako wyzszy tlenek stosuje sie tlenek zelaza-
mi metalowymi, polegajacy na przygotowaniu wo - zelazowy, przy. czym mieszanina za-
mieszaniny wulkanizacyjnej ze znanych sklad- wiera 10—500/, siarki.

nikéw, to jest kauczuku, siarki, przy$pieszaczy
wulkanizacyjnych i ewentualnie aktywnej sa-
dzy, wyzszych kwasow tluszczowych i tym
podobnych, znamienny tym, ze do mieszaniny rzecznik patentowy

v
Bata, narodni podnik
‘Zastepea: inz. Stefan Makowski
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