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W celu trwałego przymocowania kauczuku do
metali proponowano i stosowano dotychczas naj¬
rozmaitsze środki wiążące i łączące jako warstwy
pośrednie między kauczukiem a metalem, np.
elektrolityczne powłoki z metali kolorowych, chlo-
rokauczuk, cyklokauczuk, powłoki z kauczuku
częściowo spolkneryzowanego lub zdepolimeryzo-
wanego, hemoglobinę, polimery liniowe itd.

Ujemne*strony większości tych środków wią¬
żących polegały na tym, że ich użycie było ogra¬
niczone z powodu ich specyficznego działania, da¬
lej, że wywierały one szkodliwy wpływ na zdro¬
wie pracujących i, wreszcie że wymagały one za¬
nadto skomplikowanego sposobu pracy.

Sposobem według wynalazku udało się osiąg¬
nąć silne i trwałe złączenie kauczuku z metala¬
mi. Sposób ten można uważać za uniwersalny,
gdyż przekonano się, że można go stosować pra¬
wie przy wszystkich metalach włącznie z brązem
i mosiądzem i przy wszystkich rodzajach kau¬
czuku. Tylko w przypadku miedzi nie otrzymuje
aię mocnego połączenia z kauczukiem. Tę ujem¬

ną stronę można jednak łatwo obejść metalizu¬
jąc miedź -elektrolitycznie.

, Sposobem według wynalazku powierzchnię
metalu, przygotowaną według znanych metod, po¬
wleka się warstwą mieszaniny wiążącej. Miesza¬
nina ta zawiera oprócz niewulkanizowanego kau¬
czuku dowolnego rodzaju i innych znanych do¬
mieszek przynajmniej dwa przyśpieszacze wul¬
kanizacyjne, działające z różną szybkością, i co
najmniej dwa tlenki różnych metali, z których
przynajmniej jeden jest .tlenkiem wyższym od
odpowiadającego najniższej wartościowości me¬
talu.

Jako znane składniki. mieszaniny wchodzą w
grę głównie siarka, aktywna sadza, kwas"steary¬
nowy itd.

Korzystnie jest stosować dość duże ilości siar¬
ki. Razem z siarką należy domieszać tlenek żela¬
zawo - żelazowy jako jeden z tlenków metali.
Jeśli jednak dodaje się rezorcyny i bitumu wów¬
czas dodawanie tlenku żelazawo - żelazowego nie
jest konieczne.



- Mieszaninę rozrabia się odpowiednim roz¬
puszczalnikiem, np. benzyną, korzystnie w sto¬
sunku 1:2,5 i utrzymuje ją w czasie pracy w
ciągłym ruchu, aby zapobiec ewentualnemu osia¬
daniu składników zawieszonych. Powleka się przez
natryskiwanie lub smarowanie, najlepiej W kil¬
ku warstwach. Pomiędzy pojedynczymi natryski-
waniami lub smarowaniami pozostawia się ko¬
rzystnie powierzchnię przez kilka minut w spo¬
koju w celu wyschnięcia. Powierzchnia, właści¬
wie przygotowana nabiera po kilku natryskiwa¬
rnach mechowatego wyglądu. Uprzednią uoi-óbkę
powierzchni metalu przeprowadza się według
znanycn sposooow, np. przy pomocy ' ctmiichaw
piasKowycn albo przy pomocy kwasów.

Długość czasu, jaki upłynie między nałoże¬
niem środka wiążącego r^a metal a właściwą wul¬
kanizacją, nie ma żadnego wpływu na dobroć
wiązania. Stosowanie nowej mieszaniny wiążą¬
cej, o ile użyto rozpuszczalników nieszkodliwych N
dla zdrowia, nie pociąga też za sobą żadnego u-
jemnego wpływu na zdrowie pracujących i nie
wymaga żadnych specjalnych urządzeń technicz¬
nych.

Przy próbach wytrzymałości wiązania metalu
z kauczukiem zawsze zrywa się sam kauczuk a
w żadnym przypadku nie odrywa się od metalu
mieszanina wiążąca.

Przykład I. W gniotowniku lub na ka¬
landrze przygotowuje się następującą miesza¬
ninę :

Kauczuk naturalny . . . . . 100 części
Aktywna sadza . . 30 „
Kwas palmitynowe - stearynowy 1 „

t Dwufenyloguanidyna ..... 15 „
Dwusiarczek czterometylotiuramu 80 „
Tlenek ołowiawo - ołowiowy . . 100 „
Tlenek żelazawo - żelazowy . . . 60 „»
Siarka . . . . . . . /' . . 200 „
Mieszaniną rozrobioną benzyną natryskuje się

kilkakrotnie powierzchnię metalu, oczyszczoną u-
przednio na drodze mechanicznej strumieniem
piasku. Na warstwę natryskaną nakłada się od¬
powiednią mieszankę kauczukową i w znany spo¬
sób przeprowadzą wulkanizację przy pomocy cie¬
pła i ciśnienia. Przy próbie wytrzymałości wią¬
zania zerwał się kauczuk, a sama mieszanina
wiążąca pozostała w dalszym ciągu mocno zwią¬
zana z metalem. Zerwanie się nastąpiło przy ob¬
ciążeniu 120 kg/om2. Siła wiązania mieszaniny
wiążącej z metalem.jest przeto znacznie wyższa
aniżeli 120 kg/cm2.

P r z y k ł a d II. W gniotowniku lub na ka¬
landrze przygotowuje się następującą miesza¬
ninę :

Buna typu S III 1€0 części
Aktywna sadza ..... #. 20 t,

Kwas stearynowy . . . . . 0,5 części
Dwufenyloguanidyna .... 2 „
Dwusiarczek czterometylotiuramu 60 „
Tlenek ołowiawo - ołowiowy . . 150 „
Tlenek cynku ....... 10 . „
Tlenek wapnia .20 „*
Siarka . 120 . „

Mieszaninę rozrabia się benzenem i smaruje
nią w kilku warstwach powierzchnię; części meta¬
lowej, którą uprzednio oczyszczono na drodze
chemicznej (za pomocą kwasu). Po wyschnięciu
nakłada się odpowiednią mieszankę kauczukową
i przeprowadza wulkanizowanie w znany sposób
za pomocą ciepła i ciśnienia.

Przy próbie wytrzymałości wiązania zerwał
się kauczuk "przy obciążeniu 100 kg/cm2. War¬
stwa mieszaniny wiążącej pozostała nienaruszo¬
na. Ze względu na szkodliwe działanie fizjolo¬
giczne benzenu nie poleca się jednak stosowania
tego przepisu.

Przykład III. W gniotowniku lub na ka¬
landrze przygotowuje się następującą miesza¬
ninę :

Kauczuk naturalny . . . ... 100 części
A Aktywna sadza 25 „

Kwas palmitynowo - stearynowy 1,25 „
Dwufenyloguanidyna . ... 11,25 „
Dwusiarczek czterometylotiuramu 37,50 „
Tlenek ołowiawo - ołowiowy .' . 150 „
Tlenek cynku 10 „
Tlenek żelazawo - żelazowy . . 93,75 „
Tlenek wapnia . . . . . . . 12,50 „
Siarka 325 „

Mieszaninę rozrabia się toluenem i natryskuje ją
w kilku warstwach na powierzchnię części meta¬
lowej oczyszczon.ą uprzednio za pomocą kwasów.
Po wyschnięciu nakłada się mieszankę kauczuko¬
wą i przeprowadza wulkanizowanie w znany spo¬
sób przy pomocy ciepła i ciśnienia.

Przy próbie wytrzymałości wiązania część
kauczukowa zerwała się przy obciążeniu
115 kg/cm2. Warstwa wiążąca ^pozostała nie¬
tknięta.

Przy próbie odporności na starzenie się usta-
Jono, że ani naturalne, ani sztuczne starzenie się
nie wywiera żadnego wpływu na warstwę wią¬
żącą.

Przykład IV. Analogicznie jak w pp-
'przednich przykładach przygotowuje się następu-
jącą mieszaninę: • •

Buna GRS x ... 100 części
Aktywna sadza . . .' . . . - 25 „
Kwas palmitynowo ■> stearynowy 1,25 „
Dwufenologuanidyna . . . . 11,25 „
Dwusiarczek czterometylotiuramu 37,50 „
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Tlenek ołowiawo - ołowiowy . . 50 części
Tlenek cynku 10 „
Bitum 25 „
Rezorcyna ........ 15 „
Siarka .......... 280 „
Mieszanina taka użyta do wiązania kauczuku

z metalem daje równie dobre wyniki jak miesza¬
niny opisane w poprzednich przykładach.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wytwarzania mieszanin służących do
trwałego połączenia kauczuku z powierzchnia¬
mi metalowymi, polegający na przygotowaniu
mieszaniny wulkanizacyjnej ze znanych skład¬
ników, to jest kauczuku, siarki, przyśpieszaczy
wulkanizacyjnych i ewentualnie aktywnej sa¬
dzy, wyższych kwasów tłuszczowych i tym
podobnych, znamienny tym, że do mieszaniny

dodaje się co najmniej dwa działające z róż¬
ną szybkością przyśpieszacze \ wulkanizacyjne
i co najmniej dwa tlenki różnych metali, z
których przynajmniej jeden jest tlenkiem
wyższym od odpowiadającego najniższej war¬
tościowości metalu.

2. Sposób według zastrz'. 1; znamienny tym, że
jako wyższy tlenek stosuje się tlenek ołowia¬
wo - ołowiowy, przy czym mieszanina zawie¬
ra bitum i rezorcynę obok 10—50% siarki.

3. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
jako wyższy tlenek stosuje się tlenek żelaza-
wo - żelazowy, przy czym mieszanina za¬
wiera 10—50<7o siarki.
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