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L'invention se rapporte a un insert (10) comportant une premiére extrémité (12) définissant une ouverture circulaire (14), un corps
cylindrique (16) présentant une paroi intérieure (18) et une paroi extérieure, une deuxieme extrémité (20) définissant une ouverture
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premiére extrémité, munie d'un filetage (30) extérieur et une deuxieme portion (32), adjacente a la premiére portion, comportant au
moins deux découpes (34) définissant au moins deux languettes (36) flexibles s'étendant axialement, chaque languette présentant
un filetage extérieur (38) et formant un angle (a) avec un axe (A) de l'insert vers I'extérieur du corps. Un tel insert est utilisé pour le
positionnement axial des bagues externes de roulements.
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(57) Abstract : The invention relates to an insert (10) including a first end (12) defining a circular opening (14), a cylindrical body
(16) having an inner wall (18) and an outer wall, a second end (20) detining an opening (22) and forming a widened neck (24), cha -
racterised in that the body includes a first portion (28), adjacent to the first end, provided with an outer thread (30), and a second
portion (32), adjacent to the first portion, including at least two cut-outs (34) detining at least two flexible tabs (36) extending axial -
ly, each tab having an outer thread (38) and forming an angle (a) with an axis (A) of the insert towards the outside of the body. Such
an insert is used for axially positioning the outer rings of bearings.

(57) Abrégé :
[Suite sur la page suivante]
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L'invention se rapporte & un insert (10) comportant une premiére extrémité (12) définissant une ouverture circulaire (14), un corps
cylindrique (16) présentant une paroi intérieure (18) et une paroi extérieure, une deuxiéme extrémité (20) définissant une ouver -
ture (22) et formant une collerette élargie (24), caractérisé en ce que le corps comporte une premiére portion (28), adjacente a la
premiére extrémité, munie d'un filetage (30) extérieur et une deuxiéme portion (32), adjacente a la premiére portion, comportant
au moins deux découpes (34) définissant au moins deux languettes (36) flexibles s'étendant axialement, chaque languette présen -
tant un filetage extérieur (38) et formant un angle (a) avec un axe (A) de l'insert vers l'extérieur du corps. Un tel insert est utilisé
pour le positionnement axial des bagues externes de roulements.
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INSERT FILETE

La présente invention se rapporte a un insert fileté extérieurement,
comportant un moyen de freinage interdisant le desserrage indésirable de
I'insert une fois celui-ci installé. Ces inserts sont utilisés essentiellement pour
le positionnement axial et le maintien en position de bagues de roulements.

Il est connu de la norme européenne EN4399:2008 une bague
métallique comportant un corps cylindrique fileté extérieurement, comprenant
a l'une des extrémités de multiples languettes flexibles, également filetées
sur leur pourtour extérieur, et pliées vers I'extérieur pour assurer une fonction
de freinage. Ce type de bague ne permet cependant pas d’assembler des
roulements de diamétre supérieur a celui de la bague.

Il est également connu un insert métallique comportant un corps
cylindrique fileté extérieurement, dont l'une des extrémités comprend une
collerette élargie et I'autre extrémité comprend une bague de freinage en
polyimide sertie sur le pourtour extérieur du corps. Lorsque linsert est
installé dans un taraudage réalisé dans une structure, la bague entre en
interférence avec le sommet du filet du taraudage et assure le freinage de
I'insert. Une telle bague ne peut cependant étre utilisée a haute température,
ce qui limite les applications d'un tel insert. Une telle bague augmente
également I'encombrement axial de linsert. De plus, la structure doit
comprendre une forme spéciale qui permet l'insertion de l'insert en retardant
le contact avec la bague polyimide.

L'invention a pour but de fournir un insert ne présentant pas les
inconvénients des inserts connus. Ainsi, l'invention se rapporte a un insert
apte a étre inséré dans un élément comportant un taraudage, linsert
comportant une premiere extrémité définissant une ouverture circulaire, un
corps cylindrique présentant une paroi intérieure et une paroi extérieure, une
deuxieme extrémité définissant une ouverture et formant une collerette
élargie. Le corps comporte une premiere portion, adjacente a la premiere
extrémité, munie d’'un filetage extérieur et une deuxiéme portion, adjacente a
la premiére portion, comportant au moins deux découpes définissant au
moins deux languettes flexibles s’étendant axialement, chaque languette
présentant un filetage extérieur et formant un angle avec un axe de l'insert
vers 'extérieur du corps.
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Le moyen de freinage disposé en milieu de corps permet de pouvoir

pré-assembler l'insert jusqu’a la deuxiéme portion dont la fonction premiere
est le freinage, sans nécessiter de géométrie antagoniste particuliére dans la
structure.

Les découpes des languettes permettent d’adapter la proportion de

surface en contact avec le taraudage antagoniste en fonction du niveau de
performance attendu.

Le dispositif selon linvention présente préférentiellement au moins

une des caractéristiques ci-dessous, prises isolément ou en combinaison:

les filetages de la premiére portion et des languettes sont de pas
identiques,

les filetages de la premiére portion et des languettes sont de pas
différents,

la deuxieme portion comporte entre les découpes des parois de
diametre extérieur inférieur a un diametre de fond de filet du filetage
de la premiére portion,

I'insert comporte en outre une troisieme portion disposée entre la
collerette et la deuxiéme portion, présentant un diameétre extérieur
supérieur a un diamétre de sommet de filet du filetage de la premiere
portion et inférieur a un diamétre extérieur de la collerette,

la collerette comporte un moyen d’entrainement en rotation de l'insert,
la forme de l'ouverture de la deuxieéme extrémité constitue le moyen
d’entrainement en rotation de l'insert,

la forme du pourtour de la collerette constitue le moyen
d’entrainement en rotation de l'insert,

le moyen d’entrainement est constitué par au moins deux pergcages
réalisés dans le plan de la collerette,

les découpes sont en forme de U ou de V.

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui suit

et a 'examen des figures qui 'accompagnent. Celles-ci sont données a titre
indicatif et nullement limitatif de I'invention. Les figures montrent :

Figure 1 : une vue en perspective d'un mode de réalisation d’'un insert
selon un mode de réalisation de l'invention,

Figure 2 : une vue en coupe selon I'axe de révolution de l'insert de la
figure 1,
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- Figure 2A : un détail magnifié d’'une languette de la figure 2,
- Figure 3: une vue en coupe de linsert des figures 1 et 2 avant

installation dans une structure S,

- Figure 4 : une vue en coupe de l'insert des figures 1 et 2 installé dans

une structure S.

Pour faciliter la lecture des figures, seuls les éléments nécessaires a
la compréhension de l'invention ont été représentés. Les mémes éléments
portent les mémes références d'une figure a l'autre.

Les figures 1 et 2 représentent un insert 10 destiné a étre inséré dans
une structure S comportant un percage taraudé T (figure 3). L'insert 10
possede un axe de révolution A et comporte une premiére extrémité 12
définissant une ouverture circulaire 14, un corps cylindrique 16 présentant
une paroi intérieure 18 et une paroi extérieure, ainsi qu'une deuxiéme
extrémité 20 définissant une ouverture circulaire 22. En variante, I'ouverture
22 peut étre non circulaire, par exemple pour réaliser la fonction
d'entrainement en rotation de l'insert. Le corps de linsert est destiné a
recevoir un arbre traversant de part en part l'insert 10. La paroi intérieure 18
peut étre cylindrique, ou peut comporter un moyen de détrompage de l'arbre,
complémentaire de la forme de l'arbre. La deuxieme extrémité forme une
collerette élargie 24 de diameétre extérieur D4, dont une surface 26 disposée
vers la premiere extrémité 12, est destinée a reposer contre un élément a
assembler et maintenir sur la structure, par exemple une bague de
roulements disposée sur I'arbre. Le diamétre extérieur D4 de la collerette est
supérieur a n’importe quel autre diamétre extérieur de l'insert 10.

Le corps 16 comporte une premiere portion 28, adjacente a la
premiére extrémité, munie d’'un filetage 30 extérieur. Ce filetage est choisi de
sorte a étre complémentaire au taraudage T de la structure S. Le filetage 30
a un diamétre minimal D, en fond de filet, et un diamétre maximal D3 en
sommet de filet. Le corps 16 comporte également une deuxiéme portion 32,
adjacente a la premiere portion, comportant au moins deux découpes 34
définissant au moins deux languettes 36 flexibles s’étendant axialement.
Dans ce mode de réalisation, le corps comporte quatre découpes 34 en
forme de U, chaque branche du U s'étendant parallelement a l'axe de
révolution A, les branches étant reliées par une découpe perpendiculaire a
'axe de révolution. La forme des découpes 34 peut cependant varier, et
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former par exemple un V. Chaque languette 36 formée présente un filetage
extérieur 38, de pas identique au pas du filetage 30 de la premiere portion
28. Chaque languette 36 est déformée plastiquement pendant la fabrication
de l'insert et forme un angle a avec I'axe de révolution A, vers I'extérieur du
corps (figure 2A). Par « pas identique », on entend que les filets des filetages
38 et 30 ont un méme écartement.

Les languettes 36 flexibles assurent une fonction de freinage de
l'insert 10 dans la structure S, assurant ainsi que l'insert de ne desserrera
pas sous l'action, par exemple, de vibrations imprimées a I'arbre. Selon le
diametre de l'insert et I'effort de freinage désiré, le nombre de découpes 34
et donc de languettes 36 peut varier. L'angle o peut varier entre 30’ et 45°.

Pour augmenter leffet de freinage, le pas du filetage 38 des
languettes peut varier dans la direction de I'axe A de révolution depuis la
base des languettes vers la deuxiéme extrémité 20, comme décrit par
exemple dans le brevet FR2941507, au lieu d’étre identique au filetage de la
premiére portion. Le filetage 38 des languettes peut en variante étre
recouvert d’'un polymére frein filet du type vendu sous le nom LOCTITE™,
assurant un freinage chimique.

La deuxiéme portion 32 comporte entre les découpes 34 des parois
40, reliant la collerette 24 a la premiére portion 28. Le diamétre extérieur
maximal D4 des parois 40 est inférieur au diamétre de fond de filet D, du
filetage 30 de la premiere portion, afin de ne pas interférer avec les sommets
de filet du taraudage T de la structure. Dans I'exemple illustré dans les
figures 1 et 2, les parois 40 présentent extérieurement une surface lisse,
obtenue par usinage.

L’insert 10 comporte également une troisieme portion 42, disposee
entre la collerette 24 et la deuxiéme portion 32. De forme cylindrique, elle
présente un diametre extérieur Ds supérieur au diamétre de sommet D; de
filet du filetage 30 de la premiére portion 28. Le diamétre Ds est également
inférieur au diamétre extérieur D¢ de la collerette 26. Cette troisieme portion
a pour fonction d’assurer le centrage de la bague de roulement R sur la
structure S. Son diamétre est donc choisi de maniére a correspondre au
diametre intérieur de la bague de roulement R a assembler, et sa longueur
dans le sens axial est également choisie en fonction de I'épaisseur du
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roulement a maintenir entre la face d’appui 26 de la collerette et une face Sy
de la structure contre laquelle le roulement repose.

La collerette 24 comporte dans cet exemple six pergages 44
débouchant, régulierement répartis dans le plan de la collerette. Ces
percages constituent un moyen d’entrainement en rotation de l'insert 10, et
sont complémentaires d’'un outillage comportant six pions. Les pergages 44
peuvent ne pas étre débouchant, par exemple pour maintenir sous la face 26
un joint d’étanchéité a des fluides. Bien sdr, le nombre de percages et leur
forme peuvent varier de I'exemple représenté dans les figures.

En variante, ces moyens d’'entrainement 44 peuvent étre constitués
par la forme extérieure du pourtour de la collerette, par exemple par un
hexagone ou par douze dents. Celle-ci présentera alors, en vue de dessus,
une forme polygonale ou multi lobée et non plus cylindrique. Comme
expliqué précédemment, l'ouverture 22 de la deuxieme extrémité peut
également servir de moyen d’entrainement au moyen d’une forme adaptée
dans laquelle vient s’insérer une clé, par exemple un carré ou une clé Allen.

L’insert 10 peut étre réalisé dans un matériau métallique, ce qui
permet de l'utiliser a des hautes températures, ou dans un matériau
polymere — tel que le PEEK — lorsque la température le permet et qu'un
allegement de I'assemblage est souhaité.

Lorsque l'insert 10 est en matériau métallique, il est revétu de maniére
connue par un revétement métallique de type argentage ou Zinc-Nickel, ou
encore par un revétement polymére a pigment d’aluminium de type HI-
KOTE™ - fourni par la société HI-SHEAR Corporation - afin de lubrifier
l'insert et de réaliser une protection contre la corrosion galvanique. Un
lubrifiant liquide ou de type graisse peut étre appliqué en deuxieéme couche
sur I'ensemble du corps 16 intérieur et / ou extérieur.

Les figures 3 et 4 illustrent le procédé d'installation de I'insert 10 dans
une structure S comportant un pergage taraudé T. Le corps 16 de l'insert 10
est disposé au travers d'une bague de roulement R de sorte que la premiere
extrémité 12 entre en premier dans le taraudage T, et que le roulement R est
pris en sandwich entre la face 26 de la collerette et une face S; de la
structure. Au moyen d’'un outillage comportant six pions traversant les six
percages 44 de la collerette, le filetage 30 de la premiére portion 28 est
installé sans effort dans le taraudage T de la structure sur toute la distance
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axiale de la premiére portion. Lorsque les languettes 36 entrent en contact
avec le taraudage T, les filets du filetage 38 entrent en interférence - plus ou
moins prononcée selon l'angle a de pliage — avec le filet antagoniste du
taraudage T. Le couple d'installation augmente alors. L'angle o permet de
réaliser un appui flanc de filet 38 extérieur sur le flanc de filet T intérieur, ce
qui permet d'ajuster le couple de freinage résultant. Les languettes 36 sont
repoussées vers l'intérieur de I'insert 10 au fur et a mesure que l'insert 10 est
vissé dans la structure S, jusqu’'a ce que l'angle a formé avec l'axe de
révolution devienne nul, comme cela est visible en figure 4. La déformation
plastique des languettes 36 dans la deuxiéme portion 32 a pour effet
d'opposer un effort constant normal a la structure, assurant la fonction de
freinage de l'insert.

L’insert 10 est ensuite vissé jusqu’a ce que la face d’appui 26 entre en
contact avec le roulement R. Le roulement R est fermement maintenu
assemblé dans la structure sans risque de desserrage de l'insert 10, et un
arbre (non représenté) peut étre introduit au travers de linsert 10, du
roulement R et de la structure S.
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Insert disposé selon un axe, ledit insert comportant une premiére extrémité
définissant une ouverture circulaire, un corps cylindrique présentant une
paroi intérieure et une paroi extérieure, une deuxiéme extrémité définissant
une ouverture et formant une collerette élargie, dans lequel le corps
comporte une premiére portion, adjacente a la premiére extrémité, munie
d'un filetage extérieur et une deuxiéme portion, adjacente a la premiére
portion, comportant au moins deux découpes définissant au moins deux
languettes flexibles s'étendant axialement, chaque languette présentant un
filetage extérieur et formant un angle avec l'axe versl'extérieur du corps, la
deuxiéme portion comportant en outre entre les au moins deux découpes

des parois reliant la collerette a la premiére portion.

Insert selon la revendication 1 dans lequel les filetages de la premiére portion

et des languettes sont de pas identiques.

Insert selon la revendication 1 dans lequel les filetages de la premiére portion

et des languettes sont de pas différents.

Insert selon la revendication 1, dans lequel les parois reliant la collerette a la
premiére portion présentent un diamétre extérieur inférieur a un diamétre de

fond de filet du filetage de la premiére portion.

Insert selon la revendication 1, comportant en outre une troisiéme portion,
disposée entre la collerette et la deuxiéme portion, présentant un diamétre
extérieur supérieur a un diamétre de sommet de filet du filetage de la premiére
portion et inférieur a un diamétre extérieur de la collerette.

Insert selon la revendication 1, dans lequel la collerette comporte un moyen

d'entrainement en rotation de l'insert.

Date Regue/Date Received 2021-05-11
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Insert selon la revendication 6, dans lequel une forme de I'ouverture de la

deuxiéme extrémité constitue le moyen d'entrainement en rotation de l'insert.

Insert selon la revendication 6, dans lequel une forme d’'un pourtour de la

collerette constitue le moyen d'entrainement en rotation de I'insert.

Insert selon la revendication 6, dans lequel le moyen d'entrainement est

constitué par au moins deux per¢ages réalisés dans un plan de la collerette.

Insert selon la revendication 1, dans lequel les découpes sont en forme de U
oude V.

Date Regue/Date Received 2021-05-11
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FIG. 3
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