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(57) Abstract

A strip or thread is wound around a preferably circular cylindrical doctor bar. The invention is characterized in that the
strip or thread which constitute the winding are glued over their whole length on a preferably circular cylindrical support bar (1,
I, 1").

(57) Zusammenfassung
Die Erfindung betrifft einen vorzugsweise kreiszylindrischen Rakelstab mit einer Band- oder fadenfrmigen Umwicklung.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daf die Umwicklung an einem vorzugsweise kreiszylindrischen Trégerstab (1, I, 17)
liber die ganze Band- oder Fadenlinge festgeklebt ist.
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Rakelstab, vorzugsweise zur Beschichtung

laufender Bahnen aus Papier oder Karton

Die Erfindung betrifft einen Rakelstab entsprechend dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. Solche Rakelst&be sind
bekannt aus US 48 48 268. Im allgemeinen besteht dabei die
bandférmige Umwicklung aus einem sehr diinnen Metalldraht. Die
Befestigung dieses Metalldrahtes an dem Tr&gerstab erfolgt
dabei im allgemeinen durch FestschweiBen oder Festldten der
Enden der Drahtumwicklung. Es ist auch méglich, eine PreB-
hiilse an den Enden des Tré&agerstabes vorzusehen, um die
Drahtenden festzulegen. Bei einem RiB der Drahtumwicklung an
einer Stelle wird der Rakelstab unbrauchbar, und das erzeugte
Papier ist in diesem Zeitraum ebenso unbrauchbar, wenn nicht

sogar ein BahnriB hervorgerufen wird.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, einen Rakelstab anzugeben,

der eine sichere Betriebsweise ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB durch die kennzeichnenden
Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost. Ein Dbesonders
glinstiges Herstellungsverfahren geht aus Anspruch 4 oder 5

hervor.

Als band- oder fadenfdrmiges Material kommt sowohl Metall-
draht als auch Kunststoff oder Glas in Frage. Es kommen auch

keramikbeschichtete Drahte in Frage.
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Im Fall von Metalldr&hten oder Faden aus Glas konnte man auch
durch BeschuB mit einer Laserkanone das Bandmaterial partiell
auf der dem Tr&gerstab zugewandten Seite erweichen und somit
dieses mit dem Tr&gerstab durch eine Art SchweiBung ver-
binden.

Ebenso wird vorzugsweise nur die Seite des Bandmaterials mit
Klebstoff versehen, die auf dem Trégerstab zu liegen kommt.

Der Querschnitt des Bandmaterials kann kreisférmig,
polygonal, trapezfoérmig, quadratisch, rechteckig oder
elliptisch sein, um bevorzugte Ausbildungsformen der zwischen
den einzelnen Windungen bestehenden Rillen zu erzeugen. Fir
den Fall, daB das Bandmaterial rechteckig oder quadratisch
ist, miissen die einzelnen Windungen natiirlich mit
gegenseitigem Abstand auf den Tragerstab aufgebracht werden,

um dazwischen Rillen zu erzeugen.

SchlieBlich ist es auch moéglich, einen glatten Stab durch
eine solche Umwicklung z. B. mit rechteckigem Bandquerschnitt
(oder Drahtquerschnitt) zu eérzeugen, wenn die einzelnen

Windungen aneinander anstoBen.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beigefiigten Figuren

erlautert, wobei

Fig. 1 ein Herstellungsverfahren und
Fig. 2 bis 6 Axialschnitte durch erfindungsgeméBe Rakelst&be
darstellen.

Gem&B Fig. 1 wird ein bandférmiges Profilmaterial, z. B. ein
Draht 2, auf einen Tréagerstab 1 aufgewickelt. Dabei ist ein
Klebstoffspender 9 vorgesehen, der kurz vor der Auf-
wickelstelle die mit dem Tragerstab 1 in Bertthrung kommende
Seite des Profilmaterials mit einem Klebstoff beschichtet.
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Das Klebstoffmaterial kann ein Metallkleber, auch z. B. ein
Zweikomponentenkleber, sein, so daB kurz nach dem Aufwickeln
bereits eine Aushdrtung erfolgt ist.

Gemd8 Fig. 2 wird dieser erzeugte Rakelstab im Axialschnitt
gezeigt, wobei die einzelnen Windungen des Bandmaterials 2
mittels Klebstoff 3 an dem vorzugsweise kreiszylindrischen
Tragerstab 1 befestigt sind.

Gem&B8 Fig. 2 ist das Bandmaterial mit trapezférmigem Quer-
schnitt ausgebildet, so daB8 Rillen 12 zwischen den einzelnen
Windungen erzeugt werden. Der Klebstoff ist hier mit 5 ange-
deutet, und ist in kleinen Nuten des Bandmaterials 4 ange-
bracht, so daB ein Austreten des Klebstoffs auf die Ober-
flache des fertigen Stabes nicht méglich ist.

In Fig. 4 weist das Bandmaterial 6 einen rechteckigen Quer-
schnitt auf, so daB, um Rillen 12' zwischen den einzelnen
Windungen zu erzeugen, diese mit gegenseitigem Abstand auf
den Tragerstab 1" aufgebracht werden.

GemdB8 Fig. 5 sind die Windungen dieser B&nder aneinander
anstoBend auf den Trigerstab aufgebracht, so daB ein Stab mit

glatter &uBerer Oberflache erzeugt wird.

Den gleichen Effekt erzielt man nach Fig. 6 mit B&ndern mit
trapez-férmigem Querschnitt 4 und 4', wobei abwechselnd die

Bander in verschiedener Anordnung aufgebracht werden.

Um auf Fig. 1 noch einmal zuriickzukommen, kann man im Fall
von Metalldrdhten, die die Drahtumwicklung des Tré&gerstabes 1
bilden, auch mit einem Lotvorgang oder Laserstrahl das
Bandmaterial an der dem Tragerstab 1 zugekehrten Seite
erweichen und somit eine VerschweiBung mit demselben
erzielen.
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Man kann vorsehen, daB der Trigerstab mit einem drucksensitiven
Klebstoff bestrichen wird. Damit - wird erreicht, daB8 beim
Aufwickeln des Fadens, Drahtes oder Bandes der in Kapseln
gespeicherte Klebstoff durch den értlichen hohen Druck austritt
und das aufgewickelte Material im wesentlichen auf seiner
ganzen Lange mit dem Trédger fest verbunden wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorzugsweise kreiszylindrischer Rakelstab mit einer Band-
oder fadenférmigen Umwicklung, dadurch gekennzeichnet, das
die Umwicklung an einem vorzugsweise kreiszylindrischen
Tragerstab (1, 1', 1") uber die ganze Band- oder Faden-
léange festgeklebt ist.

2. Rakelstab nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
Band oder der Faden einen kreisfdérmigen, trapezférmigen,

rechteckigen, quadratischen oder elliptischen Querschnitt
hat.

3. Rakelstab nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Umwicklung aus band- oder fadenférmigem Material
gewindedhnlich mit gegenseitigem Abstand der Windungen auf
den Tragerstab (1") aufgebracht ist.

4. Verfahren zur Herstellung eines Rakelstabes nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB8 das band-
oder fadenfdérmige Material kurz vor der Aufwickelstelle
von einem Klebstoffspender an seiner dem Trégerstab (1,
1', 1") zugewandten Seite mit Klebstoff beschichtet wird.
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5.

-6 -

Verfahren zur Herstellung eines Rakelstabes, der eine
band- oder fadenférmige Umwicklung aus Metall, Glas oder
Kunststoff vorzugsweise in Umfangsrichtung des Tréger-
stabes (1, 1', 1") aufweist, dadurch gekennzeichnet, dag
iber die ganze Lénge des band- oder fadenfdrmigen
Materiales dieses durch Létung oder LaserschweiBung mit
dem Tr&gerstab (1, 1', 1") verbunden wird.

Verfahren zur Herstellung eines Rakelstabes, der eine
band- oder fadenférmige Umwicklung aus Metall, Glas oder
Kunststoff vorzugsweise in Umfangsrichtung des Tréger-
stabes (1, 1°', 1") aufweist, dadurch gekennzeichnet, dag

der Tr&gerstab mit einem drucksensitiven Klebstoff
bestrichen wird.
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Fig. 1
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