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(54) VORRICHTUNG ZUM SORTIEREN VON ABFALLEN

(57)  Einrichtung zum Sortieren von Abfalien aus verschiede-
nen Materialien, bei der im Bereich eines im Querschnitt
V-fsrmigen Forderweges far vereinzelte Stiicke (7) minde-
stens zwei Abwurfbereiche (15) fir nach bestimmten Kiite-
rien aussottierte Sticke (7) vorgesehen sind, denen je eine
Aufnahme fiir die aussortierten Stiicke (7) zugeordnet ist,
wobei in jedem Abwurfbereich (15) unterhalb des Forderwe-
ges mindestens je eine von einer stromauf im Bereich des
Forderweges angeordneten Sensoreinrichtung zur Erken-
nung der verschiedenen Materialien und gegebenentalis
Farben gesteuerte Blasdisenanordnung angeordnet ist. Um
den Luftbedarf beim Auswerfen der Stticke (7) zu minimie-
ren, ist vorgesehen, daB jede Blasdsenanordnung minde-
stens ein Paar von langlichen oder ovalen Dasen (13, 14)
aufweist, wobei die langeren Achsen der Ausstrdmquer-
schnitte im wesentiichen senkrecht zueinander verlaufen.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Sortieren von Abfdllen aus verschiedenen
Materialien, bei der im Bereich eines im Querschnitt V-férmigen Fdrderweges flir vereinzelte Stiicke
mindestens zwei Abwurfbereiche fiir nach bestimmten Kriterien aussortierte Stlicke vorgesehen sind, denen
je eine Aufnahme fir die aussortierten Stlicke zugeordr;et ist, wobei in jedem Abwurfbereich unterhalb des
Forderweges mindestens je eine von einer stromauf im Bereich des Frderweges angeordneten Sensorein-
richtung zur Erkennung der verschiedenen Materialien und gegebenenfalls Farben gesteuerte Blasdiisenan-
ordnung angeordnet ist.

Bei solchen bekannten derartigen Einrichtungen ist in jedem Abwurfbereich meist nur eine Ausblasdiise
mit relaitv groBem Ausstrémquerschnitt vorgesehen, die allein ausreicht um die gré8ten anfallenden Stlicke
ausblasen zu kdnnen.

Dabei ergibt sich jedoch der Nachteil eines entsprechend groBen Verbrauches an Druckluft. AuBerdem
werden durch solche Diisen die aussortierten Stlicke sehr rasch beschleunigt und, wenn es sich um
kieinere Stlicke handelt, sehr weit weggetrieben, bzw. es miissen entsprechend aufwendige Ableiteinrich-
tungen vorgesehen werden.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und eine Einrichtung der eingangs erwdhnten
Art vorzuschlagen, die sich durch einen einfachen Aufbau und einen geringen Luftbedarf auszeichnet.

Erfindungsgemi8 wird dies bei einer Einrichtung der eingangs erwéhnten Art dadurch erreicht, daB jede
Blasdiisenanordnung mindestens ein Paar von langlichen oder ovalen Disen aufweist, wobei die I&ngeren
Achsen der Ausstromquerschnitte im wesentlichen senkrecht zueinander verlaufen.

Durch die vorgeschlagenen MaBnahmen ist es m&glich mit einem, verglichen mit den herk6mmlichen
Einrichtungen, kieineren Ausstrdmquerschnitt pro Abwufbereich das Auslangen zu finden. AuBerdem ergibt
sich durch die vorgeschlagenen MaBnahmen auch der Vorteil, daB z.B. Flaschen mit ovalem Querschnitt,
die bei Ausblasdlsen mit rundem Aussstromquerschnitt erhebliche Probleme beim Auswerfen verursachen,
da es oft nur zu einem Drehen der Flasche um deren Hochachse, nicht aber zu einem Auswerfen der
Flasche kommt, sehr sicher ausgeworfen werden kdnnen.

In diesem Zusammenhang ist es vorteilhaft, wenn die l&ngere Achse des Ausstrdmaquerschnittes einer
Diise eines Disenpaares im wesentlichen in Richtung des Fdrderweges verlduft, wobei die Ebene der
Ausblaséffnung der im wesentlichen senkrecht zum F&rderweg angeordneten Dise im wesentlichen
senkrecht zum schrdg nach oben ragenden auswurfseitigen Rand des Forderweges angeordnet ist.

Auf diese Weise wird unabhZngig von der Form des auszuwerfenden Gegenstandes ein sicheres
Auswerfen desselben sichergestelit. Dabei wird durch den aus der in Richfung des F&rderweges verlaufen-
den Dise austretendenden Lufistrahl der auszuwerfende Gegenstand angehoben und durch den Luftstrahl
der zugehd&rigen zweiten Diise des Diisenpaares Uber den auswurfseitigen Rand des Fdrderweges bewegt,
wobei der Ausstrémquerschnitt der zweiten Diise mit dessen ldngeren Achse mit seinen senkrecht zur
langeren Achse des Ausstromquerschnittes der ersten Dise verlduft. Dabei liegen die auszuwerfenden
Gegenstinde mit ihren Ldngsachsen in der Regel in Frderrichtung.

Wenn nach einem weiteren Merkmal der Erfindung pro Auswuribereich mindestens je zwei Paare von
Blasdisen vorgesehen sind und die Sensoreinrichtung lberdies die GréBe der einzelnen Stlicke erkennt
und die Paare der Blasdisen in jedem Abwurfbereich gefrennt ansteuerbar sind, so lassen sich sehr
erhebliche Einsparungen an Druckluft erzielen. So ist es durch die vorgeschlagenen MaBnahmen mdglich,
kieinere Gegenstinde durch Aktivierung lediglich eines Paares von Blasdiisen auszuwerfen und lediglich
bei groBeren Gegenstdnden zwei oder mehr Paare von Blasdiisen zu aktivieren. Dadurch kann der
Verbrauch an Druckluft wesentlich reduziert werden.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung néher erldutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Ausfiihrungsform einer erfindungsgemé&Ben Einrichtung,
Fig. 2 schematisch Details der Scheibe,
Fig. 3 und 4 schematisch das Ausblasen verschiedener Gegensténde.

Die erfindungsgeméBe Einrichtung nach der Fig. 1 weist einen durch eine antreibbare Scheibe 2
gebildeten Fdrderweg auf, dem eine Aufgaberutsche 1 zur Aufgabe von vereinzelten zu sortierenden
Stlicken 7 zugeordnet ist, wie z.B. Flaschen, Dosen u.dgl. aus unterschiedlichsten Materialien.

Die Scheibe 2 weist einen im wesentlichen ebenen oder kalottenférmig nach oben gewdlbten zentralen
Bereich 3 auf, der beim dargesteliten Ausflihrungsbeispiel von einem sich nach unten zu kegelférmig
erweiternden Bereich 4 umgeben ist, der seinerseits von einem sich nach oben zu kegelf6rmig erweitern-
den Rand 5 umgeben ist. Dadurch ergibt sich eine umlaufende Rinne, die zur Auinahme der zu
sortierenden Stiicke 7 vorgesehen ist.

Die Aufgaberutsche 1 weist eine relativ geringe Neigung auf und ist tangential zur durch den Bereich 4
und den Rand 5 der Scheibe 2 gebildeten Rinne ausgerichtet, sodaB8 die einzelnen Stlicke 7 von der
Aufgaberutsche 1 in diese Rinne gleiten.
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Dabei werden die einzelnen Stlicke 7 aufgrund der durch die Drehung der Scheibe 2 bedingten
Fliehkraft an die Innenseite des Randes 5 gedrlickt und &ndern daher ihre Lage zur Scheibe 2 nicht.

in Drehrichtung der Scheibe 2 ist der Aufgaberutsche 1 eine Sensoreinrichiung 6 nachgeordnet. Diese
Sensoreinrichtung ist mit Sensoren ausgerlistet, die meist das Reflexionsverm&gen der einzelenen Stlicke 7
flir infrarotes Licht erfassen und aus diesen Messungen das jeweilige Material aus dem das sich
vorbeibewegende Stiick 7 hergestelit ist erfassen.

Weiters kbnnen, wenn bei den verschiedenen Materialien, insbesondere Kunststoffen, auch eine
Sortierung nach Farben gewlinscht wird, auch nach dem Auflichtverfahren mit sichtbarem Licht arbeitende
Farbsensoren flr im wesentlichen undurchsichtige Stlicke 7 und nach dem Durchlichtverfahren arbeitende
Farbsensoren fiir transparente Stlicke 7 in der Sensoreinrichtung 6 vorgesehen sein.

Diese Sensoreinrichtung 6 steuert Abwurfeinrichtungen 8, die der Sensoreinrichtung 6 in Drehrichtung
der Scheibe 2 nachgeordnet sind, wobei die Abwurfeinrichtungen 8 durch Paare von Ausblasdiisen 13, 14
gebildet sind, deren Ausblastffnung Idnglich ausgebildet ist. Diese Ausblasdiisen 13, 14 sind unterhalb der
Scheibe 2 angeordnet, wobei sich die Langsachse des Ausstrdmquerschnities der Dise 13 im wesentlichen
in Forderrichtung erstreckt und daher tangential oder der Kriimmung des Fdrderweges, der durch die
Scheibe 2 bestimmt ist, folgt.

Die Lingsachsen der Diisen 13, 14 selbst verlaufen im wesentlichen parallel zum im Querschnitt
gesehenen Rand 5 der Scheibe 2. Dabei ist der den zentralen Bereich 3 umgebende kegelfrmige Bereich
4 mit einer groBen Zahl von Durchbrechungen versehen, oder ist aus einem Drahtgitter 9, Streckmetall 10
oder durch in geringen Abstdnden angeordnete Stidbe 11 gebildet. Dadurch sind entsprechend groBe
Flachenanteile luftdurchldssig.

Wie aus der Fig. 1 zu ersehen ist, sind in jedem einem Auffangbehélter 12 zugeordneten Abwurfbereich
15 mehrere Abwurfeinrichtungen 8 angeordnet.

Je nach dem von der Sensoranordnung 6 erkannten Material des betreffenden Stlickes 7 und und der
GroBe dieses Stlickes, gegebenenfalls auch dessen Farbe innerhalb des selben Materials, wird mindestens
eine der Abwurfeinrichtungen 8 in einem einem Auffangbehélter 12 zugeordneten Abwurfbereich 15
aktiviert, sobald das betreffende Stlick 7 in dessen Bereich gelangt ist, wobei die Aktivierung durch die
Sensoreinrichtung 6 in Abhangigkeit von der Drehzahl der Scheibe 2 gesteuert wird. Bei der Aktivierung der
Abwurfeinrichtungen wird auch die Gr6Be des jeweils auszuwerfenden Stiickes 7, die von der Sensorein-
richtung 6 ebenfalls erfaBt wird, berlicksichtigt, wobei beim Auswerfen eines kleinen Stlickes 7 nur eine
Abwurfeinrichiung 8 aktiviert wird, wogegen bei gréBeren Stlicken 7 zwei oder auch mehr im selben
Abwurfbereich 15 angeordnete Abwurfeinrichtungen 8 aktiviert werden. Dabei werden stets beide Diisen 13,
14 einer Abwurfeinrichtung 8 gleichzeitig aktiviert und jedes in einem Abwurfbereich 15 angeordnete
Disenpaar 13, 14 ist von der Sensoreinrichtung 6 separat ansteuerbar.

Es kdnnen eine relativ groBe Zahl von Abwurfloereichen 15 Uber den Umfang der Scheibe 2 verteilt
angeordnet werden, wobei dies auch von der Gr88e der auszusortierenden Stlicke 7 abh&ngt. Den
Abwurfeinrichtungen 8 sind bei der Ausflihrungsform nach der Fig. 1 Auffangbehélter 12 zugeordnet, doch
kénnen den Abwurfbereichen 15 auch Rutschen zugeordnet sein, die zu nicht dargestellten Fdrdereinrich-
tungen flhren. _

Wie aus der Fig. 3 zu ersehen ist, kdnnen durch die Anordnung der Diisen 13, 14, deren Ausstromdff-
nungen mit ihren jeweils ldngeren Achsen zueinander im wesentlichen senkrecht stehen, auch im Quer-
schnitt ovale Stiicke 7 leicht ausgeworfen werden, da diese im wesentlichen liber die gesamte Lénge der
langeren Achse des Querschnittes dieser Stlicke 7 vom Lufistrahl der Diise 14 beaufschiagt werden und es
daher zu keinem Drehen des Stlickes 7 um dessen rdumliche Langsachse kommen kann, wie dies bei
Beaufschlagung durch die Duse 13 allein eintreten kdnnte. Andererseits wird durch die Dise 13 sicherge-
stellt, daB das Stlick 7 Uber einen ausreichend groBen Teil seiner Lange beaufschlagt wird, um sicher
ausgeworfen werden zu k&nnen.

Fig. 4 zeigt das Abwerfen eines im Querschnitt relativ kleinen Stlickes. Dabei wird durch den Luftsirahl
der die Dise 13 das Stlick 7 entsprechend angehoben, wobei durch den Luftstrahl der Dise 14
sichergestellt wird, daB dem Stlick 14 auch ein radial nach auBen gerichteter Impuls erteilt wird, sodaB es
zu einem sicheren Auswerfen des Stlickes 7 kommt.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Sortieren von Abféllen aus verschiedenen Materialien, bei der im Bereich eines im
Querschnitt V-férmigen F&rderweges flr vereinzelte Stlicke mindestens zwei Abwurfbereiche flir nach
bestimmten Kriterien aussortierte Stlicke vorgesehen sind, denen je eine Aufnahme flir die aussortier-
ten Stlicke zugeordnet ist, wobei in jedem Abwurfbereich unterhalb des Fdrderweges mindestens je
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gine von einer stromauf im Bereich des Fdrderweges angeordneten Sensoreinrichtung zur Erkennung
der verschiedenen Materialien und gegebenenfalls Farben gesteuerte Blasdiisenanordnung angeordnet
ist, dadurch gekennzeichnet, daB jede Blasdiisenanordnung mindestens ein Paar von lédnglichen oder
ovalen Diisen (13, 14) aufweist, wobei die lingeren Achsen der Ausstrémquerschnitte im wesentlichen
senkrecht zueinander verlaufen.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die lingere Achse des Aussirdmquer-
schnittes einer Diise (13) eines Diisenpaares (13, 14) im wesentlichen in Richtung des Firderweges
verlduft, wobei die Ebene der Ausblastfinung der im wesentlichen senkrecht zum Fdrderweg angeord-
neten Dise (14) im wesentlichen senkrecht zum schrdg nach oben ragenden auswurfseitigen Rand (5)
des Forderweges angeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB pro Auswuribereich (15) minde-
stens je zwei Paare von Blasdiisen (13, 14) vorgesehen sind und die Sensoreinrichtung (6) Uberdies die
GroBe der einzelnen Stiicke (7) erkennt und die Paare der BlasdUsen (13, 14) in jedem Abwurfbereich
(15) getrennt ansteuerbar sind.

Hiezu 2 Blait Zeichnungen
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