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(54) Title: COUPLING DEVICE
(54) Bezeichnung : KUPPLUNGSVORRICHTUNG

(57) Abstract: The invention relates to a
coupling device (1) for a drive train of a motor
vehicle with at least one counter pressure plate
(3) which can be connected to an output side of
an internal combustion engine and with at least
one pressure plate (4) which can be displaced to
a limited extent in the axial direction of the
coupling device with respect to the counter
pressure plate, for frictionally clamping a
coupling clutch disk (8) between the counter
pressure plate and the pressure plate. At least
one of the two plates comprises at least one
annular, shaped metal sheet having a
substantially L or U-shaped cross-section.

(57) Zusammenfassung: Kupplungsvorrichtung
(1) fiir einen Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs
mit zumindest einer mit einer Abtriebsseite eines
Verbrennungsmotors verbindbaren
Gegendruckplatte (3) und mit zumindest einer
beziiglich der Gegendruckplatte in axialer
Richtung der Kupplungsvorrichtung begrenzt
verlagerbaren Anpressplatte “4) zZur
reibschliissigen Klemmung einer
Kupplungsscheibe ®) zwischen der
Gegendruckplatte und der Anpressplatte, wobei

zumindest eine der beiden Platten zumindest eine ringférmige, umgetormte Blechplatte mit im Wesentlichen L- oder U-formigem

Querschnitt aufweist.
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Kupplungsvorrichtung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kupplungsvorrichtung, insbesondere eine trockene

Kupplungsvorrichtung fiir einen Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs.

Aus der DE 10 2009 035 225 A1 ist eine Kupplungsvorrichtung fiir einen Antriebsstrang eines
Kraftfahrzeugs mit einer mit einer Abtriebsseite eines Verbrennungsmotors verbindbaren Ge-
gendruckplatte und mit einer beziiglich der Gegendruckplatte in axialer Richtung der Kupp-
lungsvorrichtung begrenzt verlagerbaren Anpressplatte zur reibschliissigen Klemmung einer
Kupplungsscheibe zwischen der Gegendruckplatte und der Anpressplatte bekannt. Die An-

pressplatte ist als Gussbauteil ausgebildet.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Kupplungsvorrichtung anzugeben, die

kostengiinstig in grofden Stlickzahlen hergestellt werden kann.

Erfindungsgemal geldst wird diese Aufgabe durch eine Kupplungsvorrichtung fiir einen
Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs gemaf Patentanspruch 1 mit zumindest einer mit einer
Abtriebsseite eines Verbrennungsmotors verbindbaren Gegendruckplatte und mit zumindest
einer bezuglich der Gegendruckplatte in axialer Richtung der Kupplungsvorrichtung begrenzt
verlagerbaren Anpressplatte zur reibschliissigen Klemmung einer Kupplungsscheibe zwi-
schen der Gegendruckplatte und der Anpressplatte. Da zumindest eine der beide Platten, ins-
besondere die Anpressplatte, zumindest eine ringférmige, umgeformte Blechplatte mit im We-
sentlichen L- oder U-férmigen Querschnitt aufweist, kann die gesamte Kupplungsvorrichtung
kostengiinstig hergestellt werden. Insbesondere ist die Herstellung von Werkstlicken aus aus-
gestanzten und umgeformten Blechbauteilen blicherweise glinstiger als die Herstellung von

vergleichbaren Werkstlicken aus Metallguss.

Insbesondere handelt es sich bei der Kupplungsvorrichtung um eine trockene Kupplungsvor-

richtung flr einen Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs.

Bevorzugte Ausflihrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung sind in den abhangigen

Anspriichen dargelegt.

Die Anpressplatte ist drehfest in einem Kupplungsdeckel angeordnet und bezliglich der Ge-

gendruckplatte in axialer Richtung begrenzt verlagerbar, wahrend die Gegendruckplatte fest
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mit dem Kupplungsdeckel verbunden ist. Wenn die Kupplungsscheibe im eingerlickten Zu-
stand der Kupplungsvorrichtung zwischen der Anpressplatte und der Gegendruckplatte ver-
spannt ist, erfolgt eine reibschliissige Ubertragung des Drehmoments von der Eingangsseite
der Kupplungsvorrichtung, d.h. von der Abtriebsseite des Verbrennungsmotors bzw. einem
zwischengeschalteten Drehschwingungsdampfer, beispielsweise einem Zweimassen-
schwungrad, Uiber die Gegendruckplatte und die Anpressplatte auf die Kupplungsscheibe, und
von der Kupplungsscheibe auf die Ausgangsseite der Kupplungsvorrichtung, beispielsweise

auf die Eingangswelle eines Getriebes.

Die Kupplungsvorrichtung weist ferner zumindest ein Hebelelement auf, auf das eine
Aktoreinrichtung wirkt, durch die die Kupplungsvorrichtung eingeriickt bzw. ausgeriickt werden
kann. Bei dem Hebelelement kann es sich um eine Tellerfeder, wie sie Ublicherweise bei nor-
mal-eingerickten Kupplungsvorrichtungen zum Einsatz kommt, oder um eine Hebelfeder, wie
sie Ublicherweise bei normal-ausgerickten Kupplungsvorrichtungen zum Einsatz kommt, han-

deln.

Wenn die Kupplungsvorrichtung als normal-eingertickte Kupplungsvorrichtung ausgebildet ist,
Uberwiegt die Kraft der einrlickenden Tellerfeder, die auf die Anpressplatte wirkt, im betati-
gungsfreien Zustand die Kraft von ausriickenden Blattfedern, die auf die Anpressplatte wirken.
Bei der Betatigung wird die Tellerfeder durch die Aktoreinrichtung mit einer Kraft beaufschlagt,
durch die die Kupplung ausgertickt wird. Andererseits kann die Kupplungsvorrichtung aber
auch als normal-ausgeriickte Kupplungsvorrichtung ausgebildet sein, d.h. als Kupplung, bei
der die Kraft der ausriickenden Blattfedern, die auf die Anpressplatte wirken, im betatigungs-
freien Zustand die Kraft der Hebelfeder, die auf die Anpressplatte wirkt, iberwiegt. Bei der Be-
tatigung wird die Hebelfeder durch die Aktoreinrichtung mit einer Kraft beaufschlagt, durch die

die Kupplung eingerickt wird.

Die Kupplungsvorrichtung kann gleichermalfien als gedriickte Kupplungsvorrichtung, d.h. als
Kupplungsvorrichtung, bei der die Aktoreinrichtung eine driickende Kraft auf die Tellerfeder
bzw. die Hebelfeder austibt oder als gezogene Kupplungsvorrichtung, d.h. als Kupplungsvor-
richtung, bei der die Aktoreinrichtung eine ziehende Kraft auf die Tellerfeder bzw. die Hebelfe-
der ausuiibt, ausgebildet sein. Ferner kann die Kupplungsvorrichtung einerseits als Trocken-

kupplung und andererseits als Nasskupplung ausgebildet sein.

Darlber hinaus kann die Kupplungsvorrichtung als Einfachkupplung ausgebildet sein, d.h. ei-

ne einzige Drehmomentibertragungseinrichtung mit einer Anpressplatte, einer Gegendruck-
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platte und einer dazwischen klemmbaren Kupplungsscheibe aufweisen, kann jedoch auch als
Mehrfachkupplung, insbesondere als Doppelkupplung, ausgebildet sein. Die Doppelkupplung
kann zwei separate Drehmomentlbertragungseinrichtungen aufweisen, kann jedoch auch
zwei Drehmomentibertragungseinrichtungen aufweisen, die sich eine gemeinsame Gegen-

druckplatte, die in diesem Zusammenhang auch als Zentralplatte bezeichnet wird, teilen.

Vorzugsweise weist eine Offnung des L- oder U-férmigen Querschnitts in axialer Richtung von
der Kupplungsscheibe weg. Hierdurch ist es moglich, dass die ringférmige, umgeformte
Blechplatte zum einen durch die Schenkel des L- oder U-formigen Querschnitts auf der der
Kupplungsscheibe abgewandten Seite der Blechplatte, d.h. auf der Riickseite der Blechplatte,
versteift wird, wahrend die Offnung zum anderen auch fiir eine gute Abfiihrung der Reibungs-
warme auf der Rickseite der Blechplatte wahrend des Betriebs der Kupplungsvorrichtung

sorgt.

Gemal einem weiteren bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel weist der U-férmige Querschnitt ei-
nen ersten Schenkel, der sich in radialer Richtung der Kupplungsvorrichtung von einem Innen-
rand der Blechplatte ausgehend im Wesentlichen in axialer Richtung erstreckt, einen zweiten
Schenkel, der sich in radialer Richtung von einem AufRenrand der Blechplatte ausgehend im
Wesentlichen in axialer Richtung erstreckt, und eine die beiden Schenkel verbindende Basis
auf. Im Falle eines L-formigen Querschnitts sind lediglich die Basis sowie der Schenkel, der
sich in radialer Richtung von einem Auf3enrand der Blechplatte ausgehend im Wesentlichen in
axialer Richtung erstreckt, vorhanden. Der Schenkel des L-férmigen Querschnitts entspricht

dabei dem zweiten Schenkel des U-férmigen Querschnitts.

Weiterhin vorzugsweise ist einer der beiden Schenkel, vorzugsweise der erste Schenkel, in
axialer Richtung kirzer als der andere der beiden Schenkel ausgebildet. Vorzugsweise liegt
bei der als Anpressplatte ausgebildeten Platte ein Hebelelement, vorzugsweise eine Tellerfe-
der, zum Ein- und/oder Ausriicken verkippbar auf einer freien Kante des anderen der beiden
Schenkel an. Im Falle des L-férmigen Querschnitts liegt ein Hebelelement, vorzugsweise eine
Tellerfeder, zum Ein- und/oder Ausriicken verkippbar auf einer freien Kante des Schenkels an,

der dem zuvor beschriebenen zweiten Schenkel des U-férmigen Querschnitts entspricht.

Weiterhin ist es von Vorteil, wenn einer der beiden Schenkel, vorzugsweise der zweite Schen-
kel, mit der Basis einen Winkel a kleiner als 90° einschlie3t, wobei der Winkel a vorzugsweise

60° < a < 90°, insbesondere vorzugsweise 70° < a < 80°, ist. Gleiches gilt fiir den Schenkel
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des L-férmigen Querschnitts, der dem zweiten Schenkel des U-formigen Querschnitts ent-
spricht.

Die Blechplatte ist vorzugsweise als Stahlanpressplatte ausgebildet. Die Blechplatte kann zu-
mindest teilweise oder vollstandig gehartet sein und/oder zumindest teilweise oder vollstandig
mit einer Oberflachenbeschichtung versehen sein. Als Oberflachenbeschichtungen kommen
beispielsweise Titannitrid, Wolframcarbid oder Diamond-Like-Carbon zum Einsatz. Beispiels-
weise ist es von Vorteil, wenn die Reibflache der Blechplatte, d.h. die mit der Kupplungsschei-
be in Anlage bringbare Oberflache der Blechplatte, gehartet ist, wahrend die freie Kante des
Schenkels, an dem das Hebelelement zum Ein- und/oder Ausriicken verkippbar anliegt, eine

reibungsmindernde Oberflachenbeschichtung, beispielsweise aus Titannitrid, aufweist.

Gemal einem weiteren bevorzugten Ausflhrungsbeispiel ist einer der beiden Schenkel, vor-
zugsweise der erste Schenkel, in Umfangsrichtung der Kupplungsvorrichtung als geschlosse-
ner Ring ausgebildet. Alternativ oder zusatzlich weist der andere der beiden Schenkel, vor-
zugsweise der zweite Schenkel, mehrere in Umfangsrichtung voneinander beabstandete
Kreisbogensegmente auf. Im Falle des L-férmigen Querschnitts ist es von Vorteil, wenn der
Schenkel, der sich in radialer Richtung vom Auf3enrand der Blechplatte ausgehend im We-
sentlichen in axialer Richtung erstreckt, mehrere in Umfangsrichtung voneinander

beabstandete Kreisbogensegmente aufweist.

Vorzugsweise ist zwischen zwei benachbarten Kreisbogensegmenten eine sich in radialer
Richtung, vorzugsweise nach aufden, erstreckende Lasche, Uber die die Anpressplatte mittels
zumindest einer Blattfeder drehfest und in axialer Richtung begrenzt verlagerbar an einem
Kupplungsdeckel oder an der Gegendruckplatte befestigt ist, ausgebildet.

Gemal} einem besonders bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel ist in axialer Richtung zwischen
der Blechplatte und der Kupplungsscheibe eine Zusatzplatte vorgesehen, die fest mit der
Blechplatte verbunden ist, und die eine Reibflache zur Anlage an der Kupplungsscheibe auf-
weist. Hierdurch ist es mdglich, dass die Kupplungsvorrichtung auch gréf3ere Drehmomente
Ubertragen kann bzw. die dabei entstehende Warme besser zwischenspeichern und abfiihren

kann.

Im Falle des U-férmigen Querschnitts der Blechplatte ist es von Vorteil, wenn Innen- und Au-
Rendurchmesser der Zusatzplatte im Wesentlichen dem Innen- und Aulendurchmesser der

Blechplatte entsprechen. Im Falle des L-férmigen Querschnitts ist es von Vorteil, wenn der
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Aulendurchmesser der Zusatzplatte im Wesentlichen dem Auf3endurchmesser der Blechplat-
te entspricht, wahrend der Innendurchmesser der Zusatzplatte vorzugsweise kleiner als der

Innendurchmesser der Blechplatte ist.

Gemal} einem weiteren bevorzugten Ausflihrungsbeispiel ist die Zusatzplatte als, vorzugswei-
se nicht umgeformte, weitere Blechplatte ausgebildet. Bei der weiteren Blechplatte handelt es
sich vorzugsweise um ein Grobblech mit einer Starke von 5, 6, 7, 8, 9 oder 10 mm. Genau wie
die Blechplatte kann auch die Zusatzplatte eine teilweise oder vollstandige Hartung und/oder

eine teilweise oder vollstandige Oberflachenbeschichtung aufweisen.

Vorzugsweise ist die Zusatzplatte mit der Blechplatte kraftschlissig und/oder formschlissig
verbunden. Vorzugsweise ist die Zusatzplatte mit der Blechplatte vernietet, kann aber bei-

spielsweise auch verschraubt sein.

Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend anhand von bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen

in Verbindung mit den zugehorigen Figuren naher erlautert. In diesen zeigen:

Figur 1 ein erstes Ausflihrungsbeispiel einer Kupplungsvorrichtung mit einer Anpress-

platte, die eine ringférmige, umgeformte Blechplatte aufweist, in einer Schnitt-

ansicht,
Figur 2 eine Detailansicht der Kupplungsvorrichtung aus Figur 1, und
Figur 3 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer Anpressplatte, die eine ringférmige, um-

geformte Blechplatte aufweist, in einer perspektivischen Ansicht.

Die Figuren 1 bis 3 betreffen bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele einer Kupplungsvorrichtung 1
sowie einer Anpressplatte 4 fiir eine Kupplungsvorrichtung 1 fiir ein Kraftfahrzeug. Merkmale,
die in der vorliegenden Beschreibung nicht als erfindungswesentlich gekennzeichnet sind,
sind als optional zu verstehen. Daher betrifft die nachfolgende Beschreibung auch weitere
Ausflhrungsbeispiele der Kupplungsvorrichtung 1 und der Anpressplatte 4, die Teilkombinati-

onen der im folgenden zu erlauternden Merkmale aufweisen.

Die in Figur 1 dargestellte Kupplungsvorrichtung 1 ist drehbar um eine Drehachse D gelagert

und weist zumindest eine Anpressplatte 4, zumindest eine Gegendruckplatte 3 und zumindest
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eine in axialer Richtung A der Kupplungsvorrichtung 1 zwischen der Anpressplatte 4 und der
Gegendruckplatte 3 angeordnete Kupplungsscheibe 8 auf. Die Gegendruckplatte 3 ist mit ei-
nem Gehausebauteil der Kupplungsvorrichtung 1, insbesondere einem Kupplungsdeckel 2,
fest verbunden, insbesondere verschraubt. Die Anpressplatte 4 ist im Kupplungsgehause,
insbesondere innerhalb des Kupplungsdeckels 2, drehfest gelagert und in axialer Richtung A
begrenzt verlagerbar. Insbesondere ist die Anpressplatte 4 mittels mehrerer in Umfangsrich-
tung U der Kupplungsvorrichtung 1 verteilt angeordneter Blattfedern 13 drehfest gelagert und
in axialer Richtung A begrenzt verlagerbar. Insbesondere ist die Anpressplatte 4 mittels der
Blattfedern 13 drehfest im Kupplungsgehaduse, genauer gesagt am Kupplungsdeckel 2, befes-
tigt und von der Gegendruckplatte 3 weg, d.h. mit Bezug auf Figur 1 nach rechts, vorge-

spannt.

Darlber hinaus weist die Kupplungsvorrichtung 1 ein Hebelelement auf, das fiir einen normal-
eingerlickte Kupplungsvorrichtung 1, die in Figur 1 dargestellt ist, als Tellerfeder 5 und fiir eine
normal-ausgeriickte Kupplungsvorrichtung 1 als Hebelfeder ausgebildet sein kann. Die Teller-
feder 5 ist gehduseseitig abgestitzt und durch eine nicht dargestellte Aktoreinrichtung
betatigbar. Die gehduseseitige Abstitzung kann beispielsweise durch eine am Kupplungsde-
ckel 2 vorgesehene Schwenklagerung 9, durch die die Tellerfeder 5 verkippbar aufgehangt ist,
erfolgen. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel weist die Schwenklagerung 9 hierzu eine de-
ckelseitige, umlaufende Sicke 10 oder mehrere deckelseitige, kreisbogensegmentférmig aus-
gebildete Sicken 10 auf. Ferner weist die Schwenklagerung mehrere in Umfangsrichtung U
verteilt angeordnete Haken 12 auf, die sich ins Innere der Kupplungsvorrichtung 1 erstrecken
und an denen eine Stitzfeder 11 gelagert ist. Zwischen den deckelseitigen Sicken 10 und der
Stltzfeder 11 ist die Tellerfeder 5 in axialer Richtung A gelagert und erstreckt sich in radialer

Richtung R der Kupplungsvorrichtung 1 nach auf3en.

Uber Tellerfederzungen 6, die in radialer Richtung R auf der Innenseite der vorzugsweise im
Wesentlichen ringférmig ausgebildeten Tellerfeder 5 angeordnet sind, ist die Tellerfeder 5
durch die Aktoreinrichtung betatigbar. In ihrem radialen Auf3enbereich weist die Tellerfeder 5
einen Kraftrand 7 auf. Uber ihren Kraftrand 7 wirkt die Tellerfeder 5 auf die Anpressplatte 4,
indem der Kraftrand 7 der Tellerfeder 5 an freien Kanten 19 einer Blechplatte 14 der Anpress-
platte 4 verkippbar anliegt und im eingeriickten Zustand der Kupplungsvorrichtung 1 Druck auf

die Anpressplatte 4 auslibt.

Bei der normal eingertickten, in Figur 1 dargestellten Kupplungsvorrichtung 1 tGberwiegt die

wirksame Kraft des als Tellerfeder 5 ausgebildeten Hebelelements die Gegenkraft der Blattfe-
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dern 13, wahrend bei einer normal-ausgerickten Kupplungsvorrichtung 1 die Gegenkraft der
Blattfedern 13 die wirksame Kraft des als Hebelfeder ausgebildeten Hebelelements Giberwiegt.
Dementsprechend fuhrt eine Betatigung der Tellerfeder 5 der normal-eingertickten, in Figur 1
dargestellten Kupplungsvorrichtung 1 zum Ausriicken der Kupplungsvorrichtung 1 durch
Verkippen bzw. Umschnappen der Tellerfeder, d.h. zum Abhub der Anpressplatte 4 und zur
Entfernung der Anpressplatte 4 von der Gegendruckplatte 3, wahrend eine Betatigung der
Hebelfeder bei einer normal-ausgerlickten Kupplungsvorrichtung 1 zum Einriicken der Kupp-

lungsvorrichtung 1 durch Verkippen der Hebelfeder flhrt.

Bei eingerlickter Kupplungsvorrichtung 1 wird ein Drehmoment von der Eingangsseite der
Kupplungsvorrichtung 1, beispielsweise von einem Zweimassenschwungrad, tiber das Kupp-
lungsgehause und sowohl die Gegendruckplatte 3 als auch die Anpressplatte 4, die beide mit
dem Kupplungsgehause, insbesondere mit dem Kupplungsdeckel 2, drehfest verbunden sind,
reibschlissig auf die Kupplungsscheibe 8 libertragen. Von der Kupplungsscheibe 8, die reib-
schlussig zwischen der Gegendruckplatte 3 und der Anpressplatte 4 geklemmt ist, wird das
Drehmoment zur Ausgangsseite der Kupplungsvorrichtung 1 libertragen, beispielsweise zu

einer Eingangswelle eines Getriebes.

Da aufgrund des Reibschlusses sowohl die Reibbelage der Kupplungsscheibe 8 als auch in
geringerem Malte die Reibflachen der Gegendruckplatte 3 und der Anpressplatte 4 einem
Verschleild unterworfen sind, muss Uber die Lebensdauer der Kupplungsvorrichtung 1 die An-
pressplatte 4 immer naher an die Gegendruckplatte 3 heranbewegt werden, um die Abnahme
der Dicke der Reibbeldage und der Starke der Reibflachen in axialer Richtung A zu kompensie-
ren und den Reibschluss herstellen bzw. die Kupplungsvorrichtung 1 einrticken zu kdnnen.
Hierzu kann in der Kupplungsvorrichtung 1 eine nicht dargestellte Verschleilinachstelleinrich-

tung ausgebildet sein.

Die in Figur 1 dargestellten Ausflihrungsbeispiele der Kupplungsvorrichtung 1, deren Details
in Figur 2 dargestellt sind, weist die Anpressplatte 4 eine ringférmige, umgeformte Blechplatte
14 mit im Wesentlichen U-férmigen Querschnitt auf. Eine Offnung 15 des U-férmigen Quer-
schnitts weist in axialer Richtung A von der Kupplungsscheibe 8 weg. Somit ist die Blechplatte

14 ins Innere des Kupplungsdeckels 2 gedffnet.

Der U-formige Querschnitt weist einen ersten Schenkel 16, der sich in radialer Richtung R von
einem Innenrand der Blechplatte 14 ausgehend im Wesentlichen in axialer Richtung A er-

streckt, auf. Ferner weist der U-formige Querschnitt eines zweiten Schenkels 17, der sich in
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radialer Richtung R von einem Auf3enrand der Blechplatte 14 ausgehend im Wesentlichen in
axialer Richtung A erstreckt, auf. Darliber hinaus weist der U-férmige Querschnitt eine die
beiden Schenkel 16, 17 verbindende Basis 18 auf.

Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist in axialer Richtung A zwischen der Blechplatte 14
und der Kupplungsscheibe 8 eine Zusatzplatte 23 vorgesehen, die fest mit der Blechplatte 14
verbunden ist, und die eine Reibflache 24 zur Anlage an der Kupplungsscheibe 8 aufweist.
Die Zusatzplatte 23 ist im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel als nicht umgeformte, weitere
Blechplatte ausgebildet. Innen- und AuRendurchmesser der Zusatzplatte 23 entsprechen im
dargestellten Ausflihrungsbeispiel im Wesentlichen dem Innen- und Aufiendurchmesser der
Blechplatte 14. Vorzugsweise handelt es sich bei der Zusatzplatte um ein 5, 6, 7, 8, 9 oder 10
mm starkes Grobblech. Ferner ist die Zusatzplatte 23 mit der Blechplatte 14 kraftschlissig

und/oder formschliissig verbunden.

Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist die Zusatzplatte 23 mit der Blechplatte 14 mittels
mehrerer in Umfangsrichtung U verteilt angeordneter Verbindungsniete 25 verbunden. Hierzu
sind im dargestellten Ausflihrungsbeispiel Setzkdpfe der Verbindungsniete 25 auf Seiten der
Blechplatte 14 und Schlielkdpfe der Verbindungsniete 25 auf Seiten der Zusatzplatte 23 aus-
gebildet. Setzkdpfe und Schliel3kdpfe sind dabei in die jeweiligen Platten 14, 23 versenkt. An-
stelle der Vernietung ist es auch mdéglich, die Zusatzplatte 23 mit der Blechplatte 14 zu ver-
schrauben. Auch andere Verbindungsarten, beispielsweise auch stoffschlissige Verbin-

dungsarten, sind mdglich.

Obwohl dies nicht dargestellt ist, ist es auch mdglich, dass die Anpressplatte 4 lediglich eine
Blechplatte 14 und keine Zusatzplatte 23 aufweist, so dass die der Kupplungsscheibe 8 zu-
gewandte Oberflache der Blechplatte 14 die Reibflache bildet, mit der sich die Kupplungs-
scheibe 8 im eingeriickten Zustand der Kupplungsvorrichtung 1 in reibschliissiger Anlage be-
findet.

Einer der beiden Schenkel 16, 17 der Blechplatte 14, vorzugsweise der erste, d.h. der in ra-
dialer Richtung R innen ausgebildete Schenkel 16, ist in axialer Richtung A kirzer als der an-
dere der beiden Schenkel 16, 17 ausgebildet. Die Tellerfeder 5 liegt zum Ein- und/oder Ausri-
cken der Kupplungsvorrichtung 1 verkippbar auf der freien Kante 19 des anderen der beiden
Schenkel 16, 17, d.h. des langeren der beiden Schenkel 16, 17, an. Im dargestellten Ausfih-

rungsbeispiel handelt es sich bei dem langeren der beiden Schenkel 16, 17 um den sich vom
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Aulenrand der Blechplatte 14 ausgehend im Wesentlichen in axialer Richtung A erstrecken-
den Schenkel 17.

Einer der beiden Schenkel 16, 17, vorzugsweise der zweite, d.h. der in radialer Richtung R
auen ausgebildete Schenkel 17, schlief3t mit der Basis 18 einen Winkel a kleiner als 90° ein.

Vorzugsweise gilt fiir den Winkel a 60°< a < 90%, insbesondere vorzugsweise 70°< a < 80°.

Einer der beiden Schenkel 16, 17, vorzugsweise der erste, d.h. der in radialer Richtung R in-

nen ausgebildete Schenkel 16, ist in Umfangsrichtung U als geschlossener Ring ausgebildet.

Alternativ oder zusatzlich weist der andere der beiden Schenkel 16, 17, vorzugsweise der
zweite, d.h. der in radialer Richtung R auf3en ausgebildete Schenkel 17, mehrere in Umfangs-
richtung U voneinander beabstandete Kreisbogensegmente 20 auf. Auf diesen Kreisbogen-
segmenten 20, genauer gesagt auf den freien Kanten 19 der Kreisbogensegmente 20, liegt im
dargestellten Ausflihrungsbeispiel der Kraftrand 7 der Tellerfeder 5 verkippbar auf. Vorzugs-
weise sind daher die Kreisbogensegmente 20, genauer gesagt die freien Enden 19 der Kreis-
bogensegmente 20 gehartet und/oder mit einer reibungsmindernden Oberflachenbeschich-

tung ausgestattet.

Zwischen zwei benachbarten Kreisbogensegmenten 20 ist eine sich in radialer Richtung R,
vorzugsweise nach aufien, erstreckende Lasche 21 ausgebildet, Uiber die die Anpressplatte 4
mittels zumindest einer Blattfeder 13 drehfest und in axialer Richtung A begrenzt verlagerbar
am Kupplungsdeckel 2 oder an der Gegendruckplatte 3 befestigt ist. Im dargestellten Ausflih-
rungsbeispiel weist die Anpressplatte 4 sechs voneinander beabstandete Kreisbogensegmen-
te 20 auf, wobei zwischen Paaren von Kreisbogensegmenten 20 eine von insgesamt drei La-
schen 21 vorgesehen ist. Mittels Blattfederniete 22 sind die Blattfedern 13 an den Laschen 21
in Umfangsrichtung U bzw. in tangentialer Richtung befestigt. Ferner sind im dargestellten
Ausflhrungsbeispiel zwischen den Liicken der Kreisbogensegmente 20 die Lécher fiir die
Verbindungsniete 25 zur Befestigung der Zusatzplatte 23 vorgesehen, um eine automatische

und kollisionsfreie Vernietung der Zusatzplatte zu ermoglichen.

Obwohl dies in den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen nicht gezeigt ist, kann alternativ oder
zusatzlich auch die Gegendruckplatte 3 der Kupplungsvorrichtung 1 mit einer zuvor beschrie-
benen ringférmigen, umgeformten Blechplatte 14 sowie gegebenenfalls einer Zusatzplatte 23,

die die zuvor erlduterten Merkmale aufweist / aufweisen, ausgestattet sein.
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Die in Figur 3 dargestellte Anpressplatte 4 kann gleichermal3en in der in Figur 1 dargestellten
Kupplungsvorrichtung 1 vorgesehen sein. Im Unterschied zur zuvor erlduterten Anpressplatte
4 weist die Blechplatte 14 der in Figur 3 dargestellten Anpressplatte 4 einen im Wesentlichen
L-férmigen Querschnitt auf. Eine Offnung 15 des L-férmigen Querschnitts weist in axialer
Richtung A von der Kupplungsscheibe 8 weg. Der L-férmige Querschnitt weist eine Basis 18,
mit der die Zusatzplatte 23 vorzugsweise vernietet ist, sowie einen Schenkel, der sich in radia-
ler Richtung R vom Auf3enrand der Blechplatte 14 ausgehend im Wesentlichen in axialer

Richtung A erstreckt, auf.

Fir diesen Schenkel gelten die gleichen bevorzugten Weiterbildungen, die bei der Beschrei-
bung des ersten, in Figur 1 dargestellten Ausflihrungsbeispiels beziiglich des zweiten Schen-

kels 17 erlautert worden sind.

Daruber hinaus unterscheidet sich die Anpressplatte 4, die in Figur 3 dargestellt ist, von der
Anpressplatte 4 der Kupplungsvorrichtung 1 aus Figur 1 dadurch, dass der Auliendurchmes-
ser der Zusatzplatte 23 im Wesentlichen dem Aufldendurchmesser der Blechplatte 14 ent-
spricht, wahrend der Innendurchmesser der Zusatzplatte 23 kleiner als der Innendurchmesser
der Blechplatte 14 ist.

Die vorangegangenen Ausfiuihrungsbeispiele betreffen eine Kupplungsvorrichtung 1, insbe-
sondere eine trockene Kupplungsvorrichtung 1, flr einen Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs
mit zumindest einer mit einer Abtriebsseite eines Verbrennungsmotors verbindbaren Gegen-
druckplatte 3 und mit zumindest einer beziiglich der Gegendruckplatte 3 in axialer Richtung A
der Kupplungsvorrichtung 1 begrenzt verlagerbaren Anpressplatte 4 zur reibschliissigen
Klemmung einer Kupplungsscheibe 8 zwischen der Gegendruckplatte 3 und der Anpressplatte
4, wobei zumindest eine der beiden Platten 3, 4, insbesondere die Anpressplatte 4, zumindest
eine ringférmige, umgeformte Blechplatte 14 mit im Wesentlichen L- oder U-férmigen Quer-

schnitt aufweist.
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Bezugszeichenliste

Kupplungsvorrichtung
Kupplungsdeckel
Gegendruckplatte
Anpressplatte
Tellerfeder
Tellerfederzunge
Kraftrand
Kupplungsscheibe
Schwenklagerung
Sicke

Stitzfeder

Haken

Blattfeder
Blechplatte
Offnung

erster Schenkel
zweiter Schenkel
Basis

freie Kante
Kreisbogensegment
Lasche
Blattfederniet
Zusatzplatte
Reibflache
Verbindungsniet
Winkel

axiale Richtung
Drehachse

radiale Richtung

Umfangsrichtung
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Patentanspriche

Kupplungsvorrichtung (1), insbesondere trockene Kupplungsvorrichtung (1), fiir einen
Antriebsstrang eines Kraftfahrzeugs mit zumindest einer mit einer Abtriebsseite eines
Verbrennungsmotors verbindbaren Gegendruckplatte (3) und mit zumindest einer be-
zuglich der Gegendruckplatte (3) in axialer Richtung (A) der Kupplungsvorrichtung (1)
begrenzt verlagerbaren Anpressplatte (4) zur reibschliissigen Klemmung einer Kupp-
lungsscheibe (8) zwischen der Gegendruckplatte (3) und der Anpressplatte (4), wobei
zumindest eine der beiden Platten (3, 4), insbesondere die Anpressplatte (4), zumin-

dest eine ringférmige, umgeformte Blechplatte (14) mit im Wesentlichen L- oder U-

férmigen Querschnitt aufweist.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1, wobei eine Offnung (15) des L- oder U-

férmigen Querschnitts in axialer Richtung (A) von der Kupplungsscheibe (8) weg weist.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei der U-férmige Querschnitt
einen ersten Schenkel (16), der sich in radialer Richtung (R) der Kupplungsvorrichtung
(1) von einem Innenrand der Blechplatte (14) ausgehend im Wesentlichen in axialer
Richtung (A) erstreckt, einen zweiten Schenkel (17), der sich in radialer Richtung (R)
von einem Aufdenrand der Blechplatte (14) ausgehend im Wesentlichen in axialer
Richtung (A) erstreckt, und eine die beiden Schenkel (16, 17) verbindende Basis (18)

aufweist.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 3, wobei einer der beiden Schenkel (16, 17),
vorzugsweise der erste Schenkel (16), in axialer Richtung (A) kiirzer als der andere
der beiden Schenkel (16, 17) ausgebildet ist, und wobei vorzugsweise bei der als An-
pressplatte (4) ausgebildeten Platte (3, 4) ein Hebelelement, vorzugsweise eine Teller-
feder (5), zum Ein- und/oder Ausricken verkippbar auf einer freien Kante (19) des an-

deren der beiden Schenkel (16, 17) anliegt.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 3 oder 4, wobei einer der beiden Schenkel
(16, 17), vorzugsweise der zweite Schenkel (17), mit der Basis (18) einen Winkel (a)
kleiner als 90° einschlief3t, wobei der Winkel (a) vorzugsweise 60° < a < 90°, insbe-

sondere vorzugsweise 70° < a < 80°, ist.
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Kupplungsvorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 5, wobei einer der beiden
Schenkel (16, 17), vorzugsweise der erste Schenkel (16), in Umfangsrichtung (U) der
Kupplungsvorrichtung (1) als geschlossener Ring ausgebildet ist, und/oder wobei der
andere der beiden Schenkel (16, 17), vorzugsweise der zweite Schenkel (17), mehrere

in Umfangsrichtung (U) voneinander beabstandete Kreisbogensegmente (20) aufweist.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 6, wobei zwischen zwei benachbarten Kreis-
bogensegmenten (20) eine sich in radialer Richtung (R), vorzugsweise nach aufien,

erstreckende Lasche (21) ausgebildet ist, Uber die die Anpressplatte (4) mittels zumin-
dest einer Blattfeder (13) drehfest und in axialer Richtung (A) begrenzt verlagerbar an

einem Kupplungsdeckel (2) oder an der Gegendruckplatte (3) befestigt ist.

Kupplungsvorrichtung (1) nach einem der Ansprliche 1 bis 7, wobei in axialer Richtung
(A) zwischen der Blechplatte (14) und der Kupplungsscheibe (8) eine Zusatzplatte (23)
vorgesehen ist, die fest mit der Blechplatte (14) verbunden ist, und die eine Reibflache

(24) zur Anlage an der Kupplungsscheibe (8) aufweist.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 8, wobei die Zusatzplatte (23) als, vorzugs-

weise nicht umgeformte, weitere Blechplatte ausgebildet ist.

Kupplungsvorrichtung (1) nach Anspruch 8 oder 9, wobei die Zusatzplatte (23) mit der
Blechplatte (14) kraftschlissig und/oder formschlissig verbunden, vorzugsweise ver-

nietet, ist.
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