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Przyrzad szlifierski do usuwania niepelnych zwojéw gwintu

1 .

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad szlifierski
do usuwania niepeinych zwojéw gwintu, ktére po-
lozone w bezpoérednim sgsiedztwie powierzchni
czolowych $ruby np. gwintowego sprawdzianu tto-
czkowego lub pier§cieniowego majg u podstawy
szeroko§¢é mniejszg od szeroko$ci normalnej.

Znane dotychczas specjalne urzgdzenie szlifier-
skie do usuwania niepeinych zwojéw gwintu skla-
da sie z glowicy wyposazonej w kopial ustawiany
pod odpowiednim kgtem w zaleznoSci od skoku
zwoju gwintu obrabianej $ruby oraz kétka zeba-
tego osadzonego na wrzecionie przyrzgdu, ktére
wspélpracuje z zebatka. Przesuw kopiatu wraz
z zebatkg powoduje ruch wzdluzny wzgledem $cier-
nicy, wrzeciona z tarczg zabierakowa, w ktorej
jest zamocowana obrabiana Sruba. Obrét tarczy
zabierakowej sprzezonej z kopialem poprzez kotlo
zebate i zebatke jest powodowany kolem nape-
dzanym recznie.

Znane takze jest usuwanie niepelnych zwojéw
gwintu na zwyklej szlifierce do gwintéw nadajac
obrabianej .§rubie minimalng predko§é obrotowa
przy czym niepelny zwéj gwintu $cina si¢ od razu
na calej glebokofci, wzglednie przy duzych sko-
kach zwoju gwintu, w kilku przyjsciach.

Usuwanie niepeinych zwojow w gwintach we-
wnetrznych wykbnuje sie na takich samych urza-
dzeniach wzglednie na szlifierce do otworéw.
W uchwyecie szliferki do otworéw mocuje si¢ na-
gwintowany trzpief, na ktéry nakreca sig¢ obra-
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biany np, sprawdzian gwintowy pier§cieniowy do
potowy diugoéci gwintu. Wkrecajac recznie spraw-
dzian piericieniowy na gwintowany trzpien i od-
krecajac go dosuwamy jednocze$nie stopniowo
Sciernice do usuwanego zwoju gwintu. Przez caly
czas trwania operacji uchwyt z zaci$nietym w nim
trzpieniem pozostaje nieruchomy.

Wadg specjalnego urzadzenia szlifierskiego wy-
posazonego w kopial jest ucigzliwo$é recznego na-
pedu koélka na przemian w przeciwnych kierun-
kach obrotu oraz znaczna pracochlonno$é operacji
usuwania niepelnych zwojéow gwintu. Podobne
niedogodno$ci techniczne wystepuja przy usuwa-
niu niepelnych zwojéw z gwintéw wewnetrznych.
Zastosowane do wykonywania tej pracochlonnej
operacji zwyklych szlifierek produkcyjnych wy-
maga dodatkowych ucigzliwych czynno$ci ustaw-
czych oraz jest niecelowe ze wzgledéw ekonomicz-
nych.

Celem wynalazku jest ulatwienie wykonywania
operacji usuwania niepelnych zwojéw gwintu,
podwyiszenie jako§ci obrébki oraz polepszenie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu przy-
rzadu szlifierskiego z indywidualnym napgedem po-
siadajgcym teleskopowe wrzeciono gwintowe
wprawiane w powolny ruch obrotowy i ruch
w kierunku poosiowym poprzez uklad _zebatych
k6t zmianowych sprzegajacych je z kolem pedzo-
nym napedzany na przemian w jedng i druga
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strone kolem ciernym osadzonym na 0‘3;, ktérej
jeden koniec jest utwierdzony na przegulie.

Rozwigzanie bedgce przedmiotem wynalazku
pozwala w sposéb prawidlowy usuwaé mniepelne
zwoje z gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych
jednozwojowych i wielozwojowych dla szerokiego
zakresu wymiaréw $rednic i skokéw. Zmechani-
zZowanie procesu obrébki znacznie zmniejsza pra-
cochlonnoéé operacji, wyklucza mozliwosé przy-
padkowego uszkodzenia niepodlegajacych obrébce
zwojé6w gwintu oraz znacznie polepsza bezpie-
czenstwo i higiene pracy.

Przedmiot wynalazku jest objasniony na przy-
kladzie wykonania uwidocznionym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia przyrzad szlifierski do
usuwania niepeinych zwojéw gwintu, w przekro-
ju za$ fig. 2 urzadzenie powodujgce ruch waha-
dlowy wahacza w przekroju wzdluz linii A—A:

Przyrzad szlifierski do usuwania niepeinych
zwojéw .. gwintu- wedlug wynalazku sklada sie
z korpusu 1, dwuczeSciowego teleskopowego wrze-
ciona gwintowego 2, 3 polgczonego wieloklinem
ulozyskowanego. w czg$ci nieprzesuwnej 2 w $li-
zgowym lozysku 4 za§ w czeSci przedniej 3 posia-
dajgcej gwint zewmetrzny, wykonujgcej zwrotny
Tuch poosiowy, w dzielonej nakretce 5, kola pg-
dzonego 6 sztywno polaczonego z kolem zebatym
%7 osadzonym obrotowo na wystajacej czeSci na-
kretki 5 oraz zespolu stalych két zebatych 8, wal-
ka 9 i zespolu két -zmianowych 10 powodujgcych
przeniesienie ruchu obrotowego, przy zachowaniu
okre§lonego przetozenia, z kola pedzonego 6 na
dwuczesciowe teleskopowe wrzeciono 2, 3.

Zmiana wielko§ci przelozenia odbywa sie przez
odpowiednie dobranieé két zmianowych 10 osadzo-
nych na waltku 9, czeSci nieprzesuwnej wrzeciona
2 i w gitarze 11. Ruch obrotowy czeSci nieprzesu-
wnej wrzeciona 2 przenoszony jest przez polgcze-
nie wieloklinowe na cze§¢ przednia wrzeciona 3,

ktéra wykonuje ruch obrotowy i jednocze$nie.

wkreca si¢ w nakretke 5 przesuwajgc sie do przo-
du. Zmiana kierunku obrotu kota pedzonego 6 po-
woduje zmiane kierunku obrotéw czeSci nieprze-
suwnej wrzeciona 2 i odpowiedno cofanie sie cze-
§ci przedniej 3 teleskopowego wrzeciona. Usuwa-
nie luzu osiowego wystepujgcego podczas eksplo-
atacji miedzy gwintem zewnetrznym czeSci przed-
niej wrzeciona 3 i gwintem wewnetrznym dzielo-
nej nakretki 5 odbywa sie przez pokrecenie po-
6wki nakretki 5 wzgledem jej drugiej czesci
i ustalenie potozenia za pomocg zakleszczajgcej
nakretki 12.

W gniezdzie cze§ci przedniej wrzeciona 3 jest
umieszczony staly kiel 13 oraz osadzona -obrotowo
tarcza zabierakowa 14 z tarczkg podzialowg 15
o czterech. okregach otworkach zamocowana na
konicowce wrzeciona za pomocg nakretek 16. Na-
ped z kola pedzonego 6 jest przenoszony przez
wieloklin 17, tarczke podzialowg 15 i =zatrzask
18 na tarcze zabierakowsg 14. Obrabiany przedmiot
z gwintem zewnetrznym umieszczony miedzy: sta-
lym kiem 13 urzadzenia i klem sprezynujgcym ko-
nika nie uwidocznionym na rysunku, jest wpra-
wiany w ruch obrotowy za pomocg zabieraka 19
z predkoscig obrotowg réwng predkoSci obrotowej
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kola pedzonego 6. Jednocze$nie cze§¢ przednia 3
wrzeciona przesuwajac si¢ w kierunku osiowym
razem z tarczg zabierakowg 14 powoduje przesuw
w kierunku osiowym obrabianego przedmiotu.
Wielko§é przesuwu w kierunku osiowym przypa-

~dajacym na jeden obrét obrabianego przedmiotu

moze byé regulowana przez odpowiednie .dobranie
przelozenia k6! zmianowych 10. Po ustawieniu
w znany spos6b S$ciernicy wzgledem usuwanego
zwoju gwintu, w kilku kolejnych przej$ciach,
w zalezno$ci od wielko$ci skoku gwintu, usuwa
sie niepelny zw6j gwintu na obwodzie odpowiada-
jacym okolo 360°. Przy usuwaniu niepelnych zwo-
jébw gwintébw wewnetrznych, obrabiane przedmioty
mocuje sie w odpowiedniej  oprawce wsadzone]j
w gniazdo wrzeciona po uprzednim wyjeciu sta-
lego kla. ' :
Przy usuwaniu niepelnych zwojow gwintéw
wielozwojowych, po usunieciu pierwszego niepet-
nego zwoju, ustawienie wzgledem Sciernicy na-
stepnych zwojéw odbywa sig¢ za pomocg tarczy po-
dzialowej 15 i zatrzasku 18, wzgledem ktérej ob-
racamy o zgdany kat tarcze zabierakowg 14.
Poniewaz usuwanie niepelnego zwoju gwintu
odbywa sie na dlugo$ci obwodu odpowiadajacej
okolo 360°, podczas obr6bki kolo pedzone 6 wyko-
nuje kolejno po jednym pelnym obrocie na prze-
mian w przeciwnych kierunkach przy czym cze$é
przednia 3 wrzeciona porusza si¢ ruchem posu-
wisto-zwrotnym w kierunku osiowym. Wprawie-
nie kola pedzonego w okresowy ruch obrotowy
w przeciwnych kierunkach odbywa sie za pomoca
kola pedzgcego 20 osadzonego na watku 21 ulo-
zyskowanym w wahaczu 22, ktére na przemian

'styka' sie z powierzchnig zewnetrzng 23 i powierz-

chnia wewnetrzng 24 rowka pierScieniowego 25
kola pedzonego 8. Na walku 21 jest osadzone kolo
26 z rowkiem klinowym napedzane silnikiem elek-
trycznym za po$rednictwem paska klinowego. Wa-
hadlowe ruchy wahacza 22 w gére i w dét zawie-
szonego na osi 27 osadzonej w wsporniku 28
w kierunkach zaznaczonych strzaltkg powodowane
sg suwakiem 29, ktéry osadzony sztywno na swo-
rzniu 30, przemieszcza sie w odpowiednio uksztai-
towanym rowku 31 wykonanym na powierzchni
czolowej 32 wahacza 22, Sworzenn 30 jest prowa-
dzony w otworach obejmy 33 i moze wykonywaé

ruch poosiowy w kierunku zaznaczonym strzalks..

Przesuw sworznia 30, np. w prawa strone, powo-
duje opuszczenie wahacza 22 w do6t i zetknigcie
kola pedzacego 20 z powierzchnig wewnetrzng 24
rowka pier§cieniowego 25. .

Przesuniecie suwaka 29 z jednego polozenia
kraficowego w drugie polozenie krancowe po wy-
konaniu jednego pelnego obrotu przez koto pedzo-
ne 6 odbywa sie przez uderzenie zderzaka 34 za-
mocowanego w piaScie kola pedzonego 6 w kotek
35 osadzony w suwaku 29. Dzieki temu, po wy-
konaniu przez kolo pedzone 6 jednego pelnego ob-
rotu, nastepuje przesunigcie suwaka 29 przez zde-
rzak 34, wahacz wychyla sie i kolo pedzace 20,
majgce stala predko§é obrotowa i obracajgce sie
stale w jednym kierunku, zmienia powierzchnig
styku w rowku pier§cieniowym i kolo pedzone 6
zmienia kierunek ruchu obrotowego. Po wykona-
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niu jednego peilnego obrotu kola pedzonego 6 na-
stepuje ponowne zderzenie zderzaka 34 z drugiej
strony w kotek 35, powoduje zmiane powierzchni
styku kola pedzacego 20 i ponowng zmiane kie-
runku ruchu obrotowego kola pedzonego 6. Po
usunieciu niepelnego zwoju gwintu wylacza sie sil-
nik napedzajgcy przyrzad szlifierski, odsuwa sie
wrzeciennik $ciernicy od obrabianego przedmiotu
i zaklada sie nastepny przedmiot przeznaczony do
obrébki.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad szlifierski do usuwania niepelnych
zwojow gwintu skladajacy sie z kola pedzacego,
kola . pedzonego, zespotu ko6t zebatych i dwu-
czeSciowego teleskopowego  wrzeciona, zna-
mienny tym, ze cze§é nieprzesuwna wrzeciona
(2) wprawiana w ruch obrotowy na przemian
w przeciwnych kierunkach kotem pedzacym
(20) poprzez kolo pedzone (6), kolo zebate (%),
zesp6t stalych ko6t zebatych (8), watek (9) i ze-
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sp6l k6t zmianowych (10) jest polaczona wie-
loklinem z cze$cig przednig wrzeciona (3), po-
siadajgcg gwint zewnetrzny, ulozyskowang
w dzielonej nakretce (5), na ktérej kolnierzu
jest osadzone obrotowo kolo zebate (7) polaczo-
ne sztywno z kolem pedzonym (6).

. Przyrzad szlifierski wedlug zastrz. 1, zmamien-

ny tym, Zze na koncéwce czeéci przedniej wrze-
ciona (3) jest osadzona obrotowo tarcza zabie-
rakowa (14) z tarczg podzialowg (15) ustalone
katowo wzgledem siebie zatrzaskiem (18), na
ktére moment obrotowy z kola pedzonego (6)
jest przeznoszony wieloklinem (17).

. Przyrzad szlifierski wedlug zastrz. 1—2, zna-

zmienny tym, Ze w wahaczu (22), zawieszonym
na osi (27), utwierdzonej w wsporniku (28), jest
utozyskowany walek (21) z kolem (26) i kolem
pedzgcym (20) za§ w odpowiednio uksztaltowa-
nym rowku (31) wykonanym na jego powierz-
chni czotowej (32) znajduje sie suwak (29) z
kotem (35) osadzony sztywno na sworzniu (30)
prowadzonym w otworach obejmy (33).
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